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OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE
ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL

AVIS D'APPEL D'OFFRES OUVERT INTERNATIONAL N° 51/2026

Le 01 Septembre 2026 4 10 Heures 30min, il sera procédé, dans les bureaux de I’Office de la

Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail, sis a : Intersection de la Route BO n° 50
et la R.N.11 (Route Nouaceur Sidi Mairouf) - Casablanca & I’ouverture des plis relatifs a 1’appel
d’offres ouvert international sur offres de prix n® 51/2026 pour :

L’acquisition, I’installation et la mise en service des équipements du secteur génie mécanique
destinés a I'ISTA GUELMIM, répartie en lots suivants :

e Lotn°1: Tour a commande numérique a 2 axes et centre d'usinage 3 axes, vertical

e Lotn°2: Tour paralléle a charioter et a fileter et fraiseuse horizontale a téte universelle

e Lot n° 3 : Equipements atelier fabrication mécanique

e Lot n°4: Equipements de mesure et de contrdle

e Lot n®5: Equipements et outillages ateliers génie mécanique

e Lot n° 6 : Equipements atelier construction métallique

e Lot n°7: Simulateur de soudage

e Lot n°8: Equipements de soudage

e Lot n®9: Cabines et équipements de soudage

Le dossier d'appel d'offres doit étre téléchargé a partir du portail des marchés publics accessible a
I’adresse www.marchéspublics.gov.ma.

Les estimations du colt des prestations établies par le maitre d’ouvrage sont fixées a la somme de :

Lotn®1:
Lotn®2:
Lotn®3:
Lotn®4:
Lotn®°5:
Lotn®6:
Lotn®7:
Lotn®8:
Lotn®9:

Un million sept cent seize mille dirhams (1 716 000,00) DH.

deux millions cinq cent quatre-vingt-douze mille dirhams (2 592 000,00) DH.
Sept cent quatre-vingt-treize mille deux cents dirhams (793 200,00) DH.

Deux cent trente-neuf mille six cent seize dirhams (239 616,00) DH.

Quatre cent trente mille neuf cent huit dirhams (430 908,00) DH.

Trois millions cent quatre-vingt-sept mille deux cents dirhams (3 187 200,00) DH.
Huit cent cinquante-deux mille dirhams (852 000,00) DH.

Un million sept cent quatre-vingt-cing mille six cents dirhams (1 785 600,00) DH.
Deux millions quatre cent quarante-huit mille dirhams (2 448 000,00) DH.

Le cautionnement provisoire est fixée a la somme de :

Lotn®°1:
Lotn®2:
Lotn®3:
Lotn®4:

Vingt-cinq mille sept cent quarante dirhams (25 740,00) DH.

Trente-huit mille huit cent quatre-vingts dirhams (38 880,00) DH.

Onze mille neuf cents dirhams (11 900,00) DH. ?
Trois mille six cents dirhams (3 600,00) DH.

172



Lot n° 5 : Six mille quatre cent soixante-trois dirhams (6 463,00) DH.

Lot n° 6 : Quarante-sept mille huit cents dirhams (47 800,00) DH.

Lot n° 7 : Douze mille sept cent quatre-vingts dirhams (12 780,00) DH.

Lot n° 8 : Vingt-six mille sept cent quatre-vingt-quatre dirhams (26 784,00) DH.
Lot n° 9 : Trente-six mille sept cent vingt dirhams (36 720,00) DH.

Le contenu, la présentation ainsi que le dépot des dossiers des concurrents doivent étre conformes
aux dispositions des articles 30 & 34 du décret relatif aux marchés publics.

Les concurrents doivent déposer leurs dossiers par voie électronique dans le portail des marchés
publics accessible a I’adresse www.marchespublics.gov.ma

Les Prospectus, notices ou autre documents exigés par le dossier d’appel d’offres doivent étre
déposés au Service des Marchés a la Direction de I’Approvisionnement et de la Logistique, sis
Intersection de la Route BO n° 50 et la R.N.11 (Route Nouaceur Sidi Maarouf) Casablanca,
au plus tard le 31 Aoiit 2026 4 16 Heures, ou remis séance tenante au président de la Commission
d’ouverture des plis.

Les piéces justificatives & fournir sont celles prévues par l'article n°5 du réglement de consultation.
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OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d’Appel d’'Offres AO 12026

AR P 7 R ? o 4 /.;
’ JAZEN G g ) 80 CAS
G\p Office de la Formation Professionnelle
OFPPT et de la Promotion du Travail

La voic de Vavenir

Dossier d’Appel
D’'offres

Ouvert international
sur offres de prix

N° 51 /2026

Financement : Projets OFPPT Hors Coopération

ACQUISITION, INSTALLATION ET MISE EN SERVICE DES EQUIPEMENTS DU SECTEUR GENIE
MECANIQUE DESTINES A L'ISTA GUELMIM ; répartie en lots suivants :

e LOTN°1:TOURA COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES ET CENTRE D'USINAGE 3 AXES, VERTICAL

e LOTN°2:TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER ET FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE
e LOT N°3: EQUIPEMENTES ATELIER FABRICATION MECANIQUE

e LOTN°4:EQUIPEMENTES DE MESURE ET DE CONTROLE

e LOTN°5:EQUIPEMENTES ET OUTILLAGES ATELIERS GENIE MECANIQUE

e LOTN°6: EQUIPEMENTES ATELIER CONSTRUCTION METALLIQUE

e LOTN°7:SIMULATEUR DE SOUDAGE

e LOT N°8: EQUIPEMENTES DE SOUDAGE

e LOT N°9:CABINES ET EQUIPEMENTES DE SOUDAGE




OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d’Appel d'Offres AOC /2026

REGLEMENT DE CONSULTATION

EEEELEEE L L]

Article n°1 ;: Objet du réglement de consultation

Le présent reglement de consultation concerne I'appel d'offres ouvert international sur offres des prix ayant
pour objet :

ACQUISITION, INSTALLATION ET MISE EN SERVICE DES EQUIPEMENTS DU SECTEUR GENIE MECANIQUE
DESTINES A L'ISTA GUELMIM ; répartie en lots suivants :

¢ LOTN°1:TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES ET CENTRE D'USINAGE 3 AXES, VERTICAL

o LOTN°2:TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER ET FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE
UNIVERSELLE

e LOTN°3: EQUIPEMENTES ATELIER FABRICATION MECANIQUE

e LOTN°4:EQUIPEMENTES DE MESURE ET DE CONTROLE

e LOTN° 5: EQUIPEMENTES ET OUTILLAGES ATELIERS GENIE MECANIQUE

e LOTN° 6 : EQUIPEMENTES ATELIER CONSTRUCTION METALLIQUE

e LOTN°7:SIMULATEUR DE SOUDAGE

e LOTN° 8: EQUIPEMENTES DE SOUDAGE

e LOTN° 9: CABINES ET EQUIPEMENTES DE SOUDAGE

Il est établi en vertu des dispositions de I'article 21, du décret n® 2-22-431 du 15 chaabane 1444 (8 mars
2023) relatif aux marchés publics.

Les prescriptions du présent réglement ne peuvent en aucune maniére déroger ou modifier les conditions
et les formes prévues par décret n® 2-22-431 précité. Toute disposition contraire au décret précité est nulle
et non avenue. Seules sont valables les précisions et prescriptions conformes aux dispositions de I'article 21
du décret n° 2-22-431 précité et des autres articles du décret précité

Article n® 2 : Mdiire d’ouvrage

Le maitre d'ouvrages du marché quisera passé suite au présent appel d'offres est : I'Office de la Formation
Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

Article n° 3 : Répartition en lots

Le marché issu du présent appel d'offres est allofi.

Dans le cas ou plusieurs lots sont attribués & un méme concurrent, chaque lot fera I'objet d'un marché.
Pour I'attribution des lots, le maitre d'ouvrage procéde & |'ouveriure, & 'examen des offres de chaque lot
et & |'attribution des lots, lot par lot, dans I'ordre de leur énumération dans le dossier d'appel d'offres.
Aricle n° 4 : Conditions requises des concurrents

Conformément aux dispositions de I'article 27 du décret n°2-22-431 précité:

Peuvent valablement participer et étre attributaire(s) defs) marché(s) afférent(s) au présent appel
d’offres, les personnes physiques ou morales, qui

a) Justifient des capacités juridiques, techniques et financiéres requises ;

[
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OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d’'Appel d'Offres AO /2026

b) Sontensituation fiscale réguliére, pour avoir souscrit leurs déclarations et réglé les sommes exigibles
doment définitives ou, & défaut de réglement, constitué des garanties jugées suffisantes par le
comptable chargé du recouvrement, et ce conformément & la législation en vigueur en matiere
de recouvrement des créances publics ;

c) Sont affiliées & la Caisse Nationale de Sécurité Sociale ou & un régime particulier de prévoyance
sociale, et souscrivent de maniére réguiiére leurs déclarations de salaires et sont en situation
régulieére auprés de ces organismes ;

d} Exercent 'une des activités en rapport avec I'objet du marché.

Ne sont pas admises & participer aux appels d'offres :

® Les personnes en liquidation judiciaire ;

e |les personnes en redressement judiciaire, sauf autorisation spéciale délivriée par I'autorité
judiciaire compétente ;

e Les personnes ayant fait l'objet d'une exclusion temporaire ou définitive prises conformément
aux dispositions de I'article 152 du décret n® 2-22-431 précité ;

e les personnes qui représentent plus d'un concurrent dans un méme marché, lorsqu'il s’agit
d'un marché: en lot unique ou d'un méme lot lorsqu'il s'agit d'un marché  allofti ;

e les prestataires de services ayant contribué & la préparation du dossier de I'appel d'offres
concerné ;

e Les titulaires dont les marchés ont fait I'objet de résiliation pour une faute qui leur incombe au
titre des marchés d'achévement y afférents.

Article n° 5 ; Justification des capacités et des qualités des concurrents

Chaqgue concurrent est tenu de présenter un dossier administratif et un dossier technique en sus d'une
offre dinanciére. Chaque dossier peut étre accompagné d'un état des pieces qui le constituent.

A- Le dossier administratif comprend :
1. Pour chaque concurrent, au moment de la présentation des offres :

a) La ou les pieces justifiant les pouvoirs conférés & la personne agissant au nom du concurrent.
Ces piéces varient selon la forme juridiqgue du concurrent :

v §'il s'agit d’'un auto-entrepreneur ou d'une personne physique agissant pour son propre compte,
aucune piéce n'est exigée ;
v §'il s'agit d'un représentant du concurrent, celui-ci doit présenter, selon le cas :

* une copie certifiée conforme de la procuration légalisée, lorsqu'il agit au nom d'une
personne physique ;

* un extrait des statuts de la société. . et/ou copie certifiée conforme & I'original du procés-
verbal de I'organe compétent lui conférant le pouvoir d'agir au nom de cette société: ;

* 'acte par lequel la personne habilitée délégue son pouvoir & une tfierce personne, le cas
échéant.

v Sl s'agit d'une coopérative ou d'une union de coopératives, la ou les piéces justifiant les
pouvoirs conféres & la personne agissant au nom de la coopérative ou de l'union de coopératives.

b) Déclaration sur I'honneur,

c) Le cautionnement provisoire ou 'attestation de la caution personnelle et solidaire constituée
par voie électronique selon les conditions du portail des marchés.

NB : En cas de groupement, le cautionnement provisoire doit étre constitué conformément aux

dispositions du § C de I'article n®150 du décret n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 (8 mars 2023)

relatif aux marchés publics, le cautionnement provisoire peur étre souscrit sous I'une des formes

suivantes :

9 b



OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d'Appel d'Offres AO /2026

1) Au nom collectif du groupement ;

2) Parun ou plusieurs membres du groupement pour la tofalité du cautionnement ;

3) En partie par chague membre du groupement de felle sorte que le montant du
cautionnement soit souscrit en totalité.

Dans les cas prévus aux b) et c) ci-dessus, le récépissé du cautionnement provisoire ou

I’attestation de la caution personnelie et solidaire en tenant lieu doivent préciser gu'ils sont

délivrés dans le cadre d’'un groupement.

Pour les groupements, il y a lieu de produire :

+ La convention constitutive du groupement ou sa copie certifiee conforme & I'original prévue & I'article
n°150 du décret n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 (8 mars 2023) relatif aux marchés publics, cette derniere
doit indiguer, notamment, I’ocbjet de la convention, la nature du groupement, le mandataire, la durée de
la convention, le ou les comptes bancaires, et la répartition des prestations.

2. Pour le concurrent auquel il est envisagée d'attribuer le marche, dans les conditions fixées & I'article 43
du décret n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 (8 mars 2023) relatif aux marchés publics :

a) une attestation ou sa copie certifiée conforme & I'original délivrée depuis moins d'un an par le
percepteur du lieu d'imposition certifiant que le concurrent est en situation fiscale réguliére ou &
défaut de paiement qu'il a constitué  les garanties tel que prévu & I'article 27 ci-dessus.

Cette attestation doit mentionner I'activité au titre de laquelle le concurrent est imposé :

b) une attestation ou sa copie certifiée conforme & I'original délivrée depuis moins d'un an par la
Caisse natfionale de sécurité  sociale ou par tout aufre organisme de prévoyance sociale certifiant
gue le concurrent est en situation réguiliere envers I'organisme concerné ;

c) une copie du certificat d’'immatriculation au registre de commerce (modéle 9} pour les personnes
assujetties a I'obligation d'immatriculation au registre de commerce en vertu de la législation en
vigueur ;

d} I'équivalent des attestations visées aux paragraphes a), b) et ¢} ci-dessus, délivrées par les
administrations ou les organismes compétents de leurs pays d’origine ou de provenance, pour les
concurrents non installés au Maroc.

A défaut de délivrance de ces documents par les administrations ou les organismes compétents,
ils sont remplacés par une attestation délivrée par une autorité  judiciaire ou administrative du
pays d’origine ou de provenance certifiant que les documents précités ne sont pas produits.

La date de production, au maitre d'ouvrage, des piéces prévues aux a) et b) ci-dessus sert de base
pour I'appréciation de leur validité™ .

B - Le dossier technique comprend :
Une note indiguant les moyens humains et technigues du concurrent et mentionnant, le cas échéant, le
lieu, la date, la nature et I'importance des prestations qu'il a exécutées ou & I'exécution desquelles il a
participées, avec précision de la qualité  de sa participation ;
C- L'offre financiére comprend :
a) l'acte d'engagement par lequel le concurrent s'engage & réaliser les prestations cbjet du
marché” conformément aux conditions prevues aux cahiers des charges ef moyennant un prix

gu'll propose. Il est établi en un seul exemplaire.

Cet acte d’engagement, signé par le concurrent ou son représentant doment habilité, doit
comporter I'ensemble des indications requises y compris le relevé. d'identité bancaire (RIB).

9z
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OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d’Appel d’Offres AO /2026

Le montant total de I'acte d'engagement doit &tre libellé en chiffres et en toutes lettres, en tenant
compte du rabais éventuel.

Lorsque I'acte d'engagement est souscrit par un groupement tel qu'il est défini & n°150 du décret n°2-22-
431 du 15 chaabane 1444 (8 mars 2023) relatif aux marchés publics, il doit étre signé soit par chacun des
membres du groupement ; soit seulement par le mandataire si celui-ci justifie des habilitations sous forme
de procurations légalisées pour représenter les membres du groupement lors de la procédure de
passation du marché.

b) Le bordereau des prix - détail estimatif figurant dans le dossier d'appel d'offres.
Les prix unitaires du bordereau des prix- détail estimatif doivent étre libellés en chiffres.
Les montants totaux du bordereau des prix—détail estimatif doivent étre libellés en chiffres.

En cas de discordance entre le montant total de I'acte d’engagement et celui du détail estimatif,
du bordereau des prix-détail estimatif ou du bordereau du prix global, selon le cas, le montant de
ces derniers documents prévaut pour établir le montant réel de I'acte d'engagement

ARTICLES N°6 : Prospectus, notices ou autres documents techniques
Les concurrents sont tenus de :

- Présenter les prospectus, notices ou aufres documents techniques pour I'ensemble des articles objet des
présents appels d’'offres.

- Renseigner conformément au canevas en annexe du cahier des prescriptions spéciales et ce en faisant
ressortir les caractéristiques des articles proposées par le concurrent, leurs marques et leurs références, le
cas échéant.

L'ensemble des documents précités doivent étre cachetés sur toutes les pages et portant le numéro de
I'appel d'offres et de I'item correspondant. En cas de groupement ces documents sont & signer par
lensemble des membres du groupement, soit seulement par le mandataire si celui-ci justifie des
habilitations sous forme de procurations légalisées pour représenter les membres du groupement lors de la
procédure de passation du marché.

Arlicie n° 7 : Contenu des dossiers des concurrenfs

Conformément aux dispositions de I'article 30 du décret n° 2-22-431 précité, les dossiers présentés par les
concurrents doivent comporter outre le cahier des prescriptions spéciales et le réglement de consultation
paraphés et signés :

- Un dossier administratif précité a I'article 5 ci-dessus ;

- Un dossier technique précité & I'article 5 ci-dessus ;

- Une offre financiére précitée & |'article 5 ci-dessus ;

- Les prospectus, notices et autres documents techniques précités & I'article é ci-dessus,

Article n° 8 : Composition du dossier d’appel d’offres

Conformément aux dispositions de I'arficle 22 du décret n® 2-22-431 précité, le dossier d'appel d'offres
comprend :

a) Une copie de l'avis d'appel d'offres ouvert ;

b} Un exemplaire du cahier des prescriptions spéciales ;

c) Le modeéle de l'acte d'engagement (annexel);
5
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d) Le modéle du bordereau des prix- détail estimatif ;
e) Le modeéle de la déclaration sur 'honneur (annexe 2) ;
f) Le présent reglement de la consultation.

Aricle n® 9 : Demande d’'éclaircissement ou de renseignement et information des concurrents

Tout concurrent peut demander au maitre d'ouvrage, par lettre fransmise par tout moyen pouvant donner
date certaine, de Iui fournir des éclaircissements ou renseignements concernant I'appel d'offres ou les
documents y afférents. Cette demande n’est recevable que si elle parvient au maitre d’ouvrage au moins
sept jours {7 jours) avant la date prévue pour la séance d'ouverture des plis.

Le maitre d'ouvrage doit répondre, dans les mémes formes, & toute demande d'information ou
d’éclaircissement recue, au plus tard trois jours {3 jours) avant la date prévue pour la séance d'ouverture
des plis.

Tout éclaircissement ou renseignement fourni par le maitre d'ouvrage a un concurrent & la demande de
ce dernier doit étre communiqué, le méme jour et dans les mémes formes, aux autres concurrents ayant
refiré  ou téléchargé le dossier d’appel d'offres et aux membres de la commission d'appel d’'offres.

Cet éclaircissement ou renseignement est mis a la disposition de tout concurrent potentiel dans le portail
des marchés publics.

Article n° 10 : Modification dans le dossier d'appel d’offres

Conformément & I'alinéa 7 du de I'article 22 du décret n® 2.22.431 précité, le maitre d'ouvrage peut
introduire, & titre exceptionnel, des modifications dans le dossier d'appel d'offres sans changer I'objet
du marché. Dans ce cas, ces modifications sont communiquées & tous les concurrents ayant retiré ou
téléchargé ledit dossier, et infroduites dans les dossiers mis & la disposition des autres concurrents. Ces
modifications peuvent intervenir & tout moment a I'intérieur du délai initial de publicité et au plus tard
sept jours avant la date de la séance d'ouverture des plis.

Lorsque les modifications introduites dans le dossier d'appel d'offres nécessitent la publication d'un
avis rectificatif, celui-ci est publieé conformément aux dispositions du premier alinéa du deuxieme
paragraphe de I'article 23 du décret n® 2.22.431 précité.

Les concurrents ayant retfiré ou téléchargé le dossier d'appel d'offres doivent é&tre informés des
modifications qui y ont &été apportées et de la nouvelle date d'ouverture des plis, le cas échéant.

Lorsqu'un concurrent estime que le délai prévu par I'avis de publicité pour la préparation des offres
n'est pas suffisant au regard de la complexité des prestations objet du marché, il peut, au cours de la
premiere moitié du délai de publicité, demander au maiire d'ouvrage, par lettre transmise par tout
moyen pouvant donner date certaine, le report de la date de la séance d'ouverture des plis. Cette
lettre doit comporter tous les éléments permettant au maitre d'ouvrage d'apprécier la demande de
report. Si le maitre d’ouvrage reconnait le bien-fondé de la demande du concurrent dont il est saisi, il
procede au report de la date de la séance d'ouverture des plis. Le report, dont la durée est laissée &
I'appréciation du maftre d'ouvrage, fait I'objet d’un avis rectificatif qui est publié dans les mémes formes
qgue I'avis d'appel d'offres. Il ne peut étre proceédé au report de la date de la séance d'ouverture des
plis qu'une seule fois, quel que soit le concurrent gqui le demande. Le maitre d'ouvrage informe de ce
report les concurrents ayant retiré ou téléchargé les dossiers d'appel d’offres.
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Aricle n°11 : Dépét et présentation des dossiers des concurrents.

Conformément aux dispositions de |'article 135 du décret n°® 2-22-431 précité et aux dispositions de I'arrété
du ministre délégué auprées de la ministre de 'économie et des finances chargé du budget n® 1692-23 du
23 juin 2023 relatif & la dématérialisation des procédures, des documents et des piéces relatives aux
marchés Publics, les dossiers doivent éire présentés exclusivement par voie électronique via le portail des

marchés publics.
Chacune des pieéces, constituant la réponse du concurrent & la consultation, est insérée individuellement

dans I'enveloppe électronique la concernant.

Le dossier présenté doit contenir deux enveloppes électroniques.

a) la premiere enveloppe électronique contient, outre les piéces des dossiers administratif et technique
prévus & l'article 5 du présent réglement, le cahier des prescriptions spéciales et le réglement de
consultation paraphés et signés électroniquement et portant la mention «lu et acceptén par le
concurrent ou son représentant doment habilité.

b) la deuxieme enveloppe électronique contient I'offre financiere.

NB : il demeure entendu que les prospectus, notices ou autres documents techniques sont mis dans un pli
distinct qui n'est pas déposé par voie électronique et & remettre dans les conditions précisées & I'article 6
ci-dessus.

Arlicle n° 12 : Retrait du dossier d’appel d'offres

Le dossier d'appel d'offres est mis & la disposition des concurrents dés la premiére parution de
I'avis d'appel d'offres dans I'un des supports de publication prévus & I'article 23 du décret n°® 2-22-431
précité et jusqu'a la date limite de remise des offres. Le dossier d'appel d'offres est remis gratuitement aux
concurrents.

Le dossier d'appel d'offres peut étre téléchargé sur le portail des marchés publics
(www.marchespublics.gov.ma).

Article n°13 : Délai de validité des offres

Les concurrents restent engagés par leurs offres pendant un délai de soixante jours qui commence &
compter de la date de la séance d'ouverture des plis.

Toutefois, lorsque la commission d'appel d'offres considére qu'elle n'est pas en mesure d'effectuer son
choix pendant le délai de validité des offres prévu au paragraphe précédent, le maitre d'ouvrage saisit
les concurrents concernés, avant ['expiration de ce délai, par lettre recommandée avec accusé de
réception, en vue de leur demander une prorogation du délai de validité des offres d'une durée
supplémentaire qu'il fixe. A cet effet, le maitre d'ouvrage fixe aux concurrents concernés une date limite
pour faire conndiire leurs réponses.

Dans ce cas :

a) les concurrents ayant donné, dans les mémes formes, leur accord & la demande de
prorogation, avant la date limite de réponse fixée por le maiire d’ouvrage, restent engagés
pendant le délai supplémentaire convenu ;

b) les concurrents qui n'ont pas donné leur accord a la demande de prorogation ou qui n'ont
pasrépondu dans le délai quileur est imparti sont libérés de leurs engagements vis—-G-vis du maitre
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d'ouvrage et mainlevée leur est donnée de leur cautionnement provisoire, au plus tard quarante—
huit heures & compter de la date limite de réponse fixée par le maitre d'ouvrage ;

c) dans le cas oU aucun des concurrents n'a donné son accord a la demande de prorogation
ou n'a répondu dans le délai qui lui est imparti, mainlevée lui est donnée de son cautionnement
provisoire, au plus tard quarante-huit heures & compter de la date limite de réponse fixée parle
maitre d'ouvrage. Dans ce cas, il est procedé a I'annulation de la procédure

Arficle n° 14 : Langue

L'offre préparée par le concurrent ainsi que toute correspondance et fous documents avec le maitre
d'ouvrage seront rédigés en langue arabe ou frangaise.

Article n° 15 : Prix préférentiels pour la formation professionnelle.

Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement & la formation
professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels pour I'eéducation.

Article n°14 : Monnaie de I'offre.

Pour le concurrent national, la monnaie dans laquelle le prix des offres doit étre formulé et exprimé en
Dirhams.

Pour le concurrent non installé au Maroc, la monnaie dans laquelle le prix des offres doit étre formulé et
exprimé est I'Euro ou le dollar USA. Dans ce cas, pour &fre évalués et comparés, les montants des offres
exprimées en monnaies étrangéres doivent éfre convertis en dirham. Cette conversion doit s'effectuer sur
la base du cours vendeur du Dirham en vigueur le premier jour ouvrable de [a semaine préecédant celle
du jour d'ouverture des plis donné par Bank Al-Maghrib.

Adicle n°17 : Dépenses encourues du fait de I'appel d'offres

Le concurrent supporte toutes les dépenses encourues du fait de la préparation et de la présentation de
son offre & I'OFPPT qui ne pourra, en aucun cas, en éfre tenu pour responsable, quel que soit le
déroulement ou l'issue de la procédure d’appel d'offres

Article n°18 : Evaluation des offres des concurrents.
Les offres des concurrents admissibles sont examinées conformément aux dispositions des articles 39, 41,
42, 43, et 44 du réglement précite.

Article n®19 : Signature électronique.

Selon I'article 6 de I' Arrété, du ministre délégué auprés de la minisire de I'économie et des finances,
chargé du budget n°1692-23 du 4 hija 1444 (23 juin 2023} relatif & la dématérialisation des procédures,
des documents et des piéces relatifs aux marchés publics, la signature électronique des pieces et
documents s'effectue, & travers le portail des marchés publics, au moyen d'un certificat de signature
électronique conformément aux dispositions des textes |égislatifs et réglementaires en vigueur et aux
conditions d'utilisation du portail des marchés publics.

Lorsque le portail des marchés publics affiche que la signature électronique d'une piéce n'est pas
valide, I'acteur du portail concerné est tenu de revérifier la validité de ladite signature via les points de
contrdle accessibles au niveau dudit portail.
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ARTICLE N°20 : RESULTATS

Le maitre d'ouvrage informe, par lettre recommandée avec accusé de réception ou par tout autre
moyen donnant date certaine, I'attributaire de I'acceptation de son offre dans un délai n'excédant pas
le troisieme jour suivant la date d’achévement des travaux de la commission d'appel d’offres.

Dans le méme délai, il informe, par lettre recommandée avec accusé de réception, les concurrents
éliminés, en lsur indiquant les motifs de rejet de leurs offres. Cette lettre est accompagnée des piéces
contenues dans leurs dossiers.

Un extrait du procés-verbal est publié sur le portail des marchés publics et affiché dans les locaux de
l'organisme dont reléve le maitre d'ouvrage, dans les vingt-quatre heures suivant la date d’achévement

des travaux de la commission. La durée d'affichage de cet exirait est de quinze jours au moins.

LE SOUMIIéONNAIRE
Lu et accepié
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Annexe 1: MODELE DE L'ACTE D'ENGAGEMENT

skeokeskesk sk sk ke ke sk ok

ACTE D'ENGAGEMENT

A -Partie réservée a |I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
Appel d'offres ouvert sur offres des prix n°................... du . a...h...min

Obijet du marché : Acquisition, installation et mise en service des équipements du secteur génie
mécanique destinés A L'ISTA GUELMIM :

> Lot N°:

Passé en application de I'article 19 du décret n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 { 8 mars 2023 ) relatif aux
marchés publics.

B - Partie réservée av concurrent

a) Pour les personnes physiques : (3)

JE, SOUSSIONE © ettt (Prénom, nom et qualité) (1)

Agissant en mon nom personnel et pour mon propre compte, (1)

Adresse dU dOMICIE €U ©..iiiiiieee et

Numeérotéel s . Adresse éleCironNiQUE & ..o

Affilié & (4).......... SOUSleN® i (2)

Inscrit au registre du commerce de........cooooiiicieeeineeenieeennn, (Localité) sousle n® ..o (2)
n° de patente........ccoeeveeinie {2)

Numéro de l'identifiant commun de I'enfreprise :© ... (2)

N° du compte courant postal, bancaire ou & la TGR.......ocoieiinen.. (RiB), ouvert aupres de

b) Pour les personnes morales (3)

Je, soUsSIgNE ....ccoveivveee e, {Prénom, nom et qualité au sein de l'entreprise) (1)

Agissant au nom et pour le compte de....vvvveeniinneeen, {Raison sociale et forme juridique de la société) (1)
(o8 N ot ] o)1 1ol el TN U SR UUR

Adresse du siege soCial de 1A SOCIETE........oocviiciii et

adresse dU dOMICIIE ElU....coviiiiiiie ettt e e

Numérodetél ......ocooiiiinininnine FOXou i

adresse elecironiQUE & ..o

Affilige & (4).......... SOUS 1€ N°.iiere e (2)

Inscrite au registre du COMMEICE....ovvvvccvivieeniceeeen, (Localité) sousie N®. ., (2}

N° de patente....cccceveevennnnnen. (2)

N° du compte courant postal, bancaire ou & la TGR.......ccoeiinn, (RIB}), ouvert auprés de
N° de taxe professionnelle ..., (2)

N° de I'ldentifiant Commun de I'Entreprise & .......ccccevveeenne. (2)

c) Pour les coopératives ou union de coopératives (3)

Je, soussigné ..., (Prénom, nom et qualité au sein de la coopérative) (1)
Agissant au nom et pour le compfe de....ccccoiecciiiiicciieeeen i, {(Dénomination de la coopérative ou de
'union de COOPEratives) AU CAPTAl A ... .t re e e e s e eenreees (1)
Adresse du siege de la coopérative ou de I'union de COOPREITTIVES....ivvii ettt ceeeree st e e eeas ereans
Numeérodetél: ... FOX o,
adresse électronique @ ...
Affilige a (4).......... S0USIE N i {2)
Inscrite au registre locai du coopérative N®......eveeevvciiveennnnn (Localité) sousle N®........ccvvieeieiiiee e, (2)
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N° de patente.......ccevvennnnenn. (2)

N° du compte courant postal, bancaire ou a la TGR............cooo.... (RIB), ouvert auprés de
N° de taxe professionnelle ........cccoiviiiiiiiiiiiii .

N° de I'ldentifiant Commun de I'Enfreprise @ ...oocccevviviieeeen. (2)

d) Pour les auto-entrepreneur :

Je, sousSigNé ... (Prénom, nom) (1)

Numérodetél: . .iiviiiiiniiinnn adresse électronique @ ..o e

Affiliée ala CNSS sous e N°....ocoveevvceeiieeene, (3)

Inscrit au registre national de I'auto-entrepreneur ....vvevvcccee e, SOUSIE N i, (3)
N° de taxe professionnelle ...

N° de I'ldentifiant Commun de I'Enfreprise @ ..ooocooeevvveeveeees (3)

En vertu des pouvoirs qui me sont conférés :

Aprés avoir pris connaissance du dossier d'appel d'offres, concernant les prestations précisées en objet de
la partie A ci-dessus ;

Aprés avoir apprécié d mon point de vue ef sous ma responsabilité la nature et les difficuliés que
comportent ces prestations :

1) remets, revétu (s) de ma signature un bordereau de prix - détail estimatif établi (s) conformément aux
modeles figurant au dossier d'appel d'offres ;

2) m'engage & exécuter lesdites prestations conformément au cahier des prescriptions spéciales et
moyennant les prix que j'ai établis moi-méme, lesquels font ressortir :

Montant total hors TV AL et el (€0 ETTES €1 €N Chiiffres)
Taux de laTVA e e e (en pourcentage)

Montant de 1o TV . A e (en lettres et en chiffres)
Montant 1otal T.V. AL COMPIISE f..uiiiiii ettt e (en lettres et en chiffres)

Lorsque le marché est conclu avec un groupement :

- Partrevenant au membre n® 1: (en lettres et en chiffres)
- Part revenant au membre n° 2: (en lettres et en chiffres)
- Part revenant au membre n® n: (en lettres et en chiffres)

L'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail se libérera des sommes dues par lui

en faisant donner crédit au compte ............. (A la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) (5) ouvert &
mon nom {ou au nom de |a SOCIETE) (5) Quvvvivviienivvniniiiiinenn, (1) (Localité), sous relevé d'identification
bancaire (RIB) NUMETO........ciiiiiiiiiiiiiiiii e, (6)

FQit Qe €,

(Signature et cachet du concurrent)

(1} lorsqu'il s'agit d'un groupement, ses membres doivent :

mettre : «(Nous, SOUSSIONES.......ccveeveas nous obligeons conjointement/ou solidairement (choisir la mention
adéquate et gjouter au reste de I'acte d'engagement les rectifications grammaticales correspondantes)
gjouter l'alinéa suivant : « désignons.......c.c........ {prénoms, noms et qudalité) en tant que mandataire du
groupement »n.

(2) pour les concurrents non installés au Maroc préciser la référence des documents équivalents ;

(3) ces mentions ne concernent que les personnes assujetties & cette obligation.

(4) Indiquer la CNSS ou tout autre régime particulier de prévoyance sociale.

(5) Supprimer la mention inutile.

(6) Le relevé d'identité bancaire (RIB) contient 24 positions

1n
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Annexe 2 : MODELE DE DECLARATION SUR L'HONNEUR

skeske skeske skl ke sk ke ok ok

DECLARATION SUR L'HONNEUR (*)

- Mode de passation : Appel d'offres ouvert n°.......... /2026 , sur offres des prix du ../.../.... & ...h..
min.

Objet du marché : Acquisition, installation et mise en service des équipements du secteur génie
mécanique destinés A L'ISTA GUELMIM :

» Lot N°:

A. Pourles personnes physiques

JE, SOUSSIONE © oottt e s s e e rsa e e e {Prénom, nom et qualité)

Agissant en mon nom personnel et pour mon propre compte,

Adresse dU dOMICIE €IU & .ot e e e see e eee e senee e

NUMErotel : v Adresse électronique @ .....oiieiiiiiiiiiinnns T

Affilié & ......... {4) SOUSIE N® i (1)

Inscrit au registre du commerce de.......oovvceveeecviieeieneniieee e, (Localité) sousle N® ..o, (1)
n° de patente......coocviviieeeenns (1)

N° du compte courant postal, bancaire ou & la TGR (5)..ccivviiiiieinan.e {6) (RIB), ouvert auprés de

En vertu des pouvoirs qui me sont conférés ;

B. Pourles personnes morales

Je, soussigné ....eeiinceecee. (Prénom, nom et qualité au sein de I'entreprise)

Agissant au nom et pourle compte de ..o (Raison sociale et forme juridique de la société)
e[S N oto] o)1 o | e [T

Adresse du siege social de 1A SOCIETE ..ot e

AAresse AU AOMICHE ElU....c..uiiiiieeie ettt e e st eeee e e ree e steesaee e

Numérodetél: ...ooooviiiiiiiiiinne FOX i,

adresse €lectroniquUe ...

Affilige & ......... (4) sousle N®...coceviiiieeecie, (1)

Inscrite au registre du COMMErCe......covvvvvevicceeiieeenens {Locdiité) sousle N® ..o, (1)

N° de patente......ocevveveeneennn (1)

N° du compte courant postal, bancaire ou & la TGR (8)...ccooceeeiieiniinn. (6)(RIB), ouvert aupres de
N° de taxe professionnelle ..........coooviiiiiiiiiii,

N° de I'ldentifiant Commun de I'Entreprise @ ...occvvvvvveenenneen. {1)

En vertu des pouvoirs qui me sont conférés ;

C. Pourles coopératives ou union de coopératives

Je, soussigné ..., {Prénom, nom et qualité au sein de la coopérative)

Agissant au nom et pour le compte de........occveeeeeeneee. Dénomination de la coopérative ou de I'union de
COOPEIAives) AU CAPITAI AE & e e e e s e e seeenneaens

Adresse du siege de la coopérative ou de ['union de COOPETATIVES.....iiviiiirieiiiiice e svee e e s e
Numérodetél: ... FOX i,

adresse &lectroniQUE & ..o

Affiliée o ......... (4) sOUSIE N it (2)

Inscrite au registre local du coopérative No....vvvecevivieee i, (Localité) sousle N°....coeiriieiieee e (2)
N° de patente........ccoeeenne

N° du compte courant postal, bancaire ou & la TGR (5)..coiveininnnnn.n. (6)(RIB), ouvert cuprés de
N° de taxe professionnelle ........cooivviiiiiiiiiiicinenn,

N° de I'ldeniifiant Commun de 'Entreprise @ ...ocooveveiniiieen,

En vertu des pouvoirs qui me sont conférés ;
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D. Pourles auto-entrepreneur:

Je, soussigNé .....ocoeeveviienee, (Prénom, nom)

Numérodetél ... adresse électronique & .o

Affiliée o ......... {4) soUsSiE N, (2)

Inscrit au registre national de I'auto-enfrepreneur .....eeveeeiceeeceee. SOUSIE N (2)

N° du compte courant postal, bancaire ou & la TGR (5)..cccovieeiiinniane (6)}{RIB), ouvert aupres de

N° de taxe professionnelle ...
N° de I'ldentifiant Commun de I'Entreprise @ ..o
En vertu des pouvoirs qui me sont conférés ;

a) Cas des établissements publics :

Je soussigné......ccccceenin. (nom, prénom et qualité) agissant au nom et pour le compte de (dénomination
de I'établissement).

Numérodetél: ..o, adresse électronique ...

F N (=13 (U 1Yo = SRR

Affiliee & ......... (4) sOUSIE N .ovieiriecieeree e, (2)

Inscrit au registre du commerce de(7)........... (localité) sous e N°....ccvveecvereeeeeeeeeneee, {2)

N° du compté courant postal, bancaire ou & la TGR {5)..ccccveeeeiei..., (6)(RIB), ouvert auprés de

N° de taxe professionnelle sous le NUMEro (8): ..o.viiveiiiiiiiiiieieeen

N° de I'ldentifiant Commun de I'Entreprise (8) i ..ooovvvveecvvenenans

Références du texte I'habilitant & exercer les missions objet du marché @ ........cooccevireee,
Relevé d'identité bancaire............ (postal, bancaire ou & la TGR)(5) numéro(é): ...............

En vertu des pouvoirs qui me sont conférés ;

- Déclare sur 'honneur:

1.

2.

N co

m'engager & couvrir, dans les limites fixées dans le cahier des charges, par une police d'assurance,
les risques découlant de mon activité professionnelle ;

gue je remplie les conditions prévues a l'article 27 du deécret n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 (8
mars 2023 ) et fixant les conditions et les formes de passation des marchés publics ainsi que
certaines régles relatives a leur gestion et a leur contrdle ;

Etant en redressement judiciaire j'atteste que je suis autorisé par 'autorité judicicire compétente &
poursuivre I'exercice de mon activité (2) ;

m'engager, si jenvisage de recourir & la sous-traitance :

- 4 m'assurer que les sous-traitants remplissent également les conditions prévues par
l'article 151 du décret préciié ;

- qgue celle-ci ne peut dépasser 50% du montant du marché, ni porter sur les prestations
constituant le lot ou le corps d'état principal prévues dans le cahier des prescriptions
spéciales, ni sur celles que le maitres d'ocuvrage a prévues dans ledit cahier ;

- & confier les prestations & sous-traiter & des PME instaliées aux Maroc ; (3)

m'engager & ne pas recourir par moi-méme ou par personne interposée a des pratiques de fraude
ou de corruption de personnes qui interviennent & quelgue fitre que ce soit dans les différentes
procédures de passation, de gestion et d'exécution du présent marché ;

m'engage 4 ne pas faire par moi-méme ou par personne interposées, des promesses, des dons ou
des présents en vue dinfluer sur les différentes procédures de conclusions du présent marché.
atteste que je remplis les conditions prévues par I'article Ter du dahir n® 1-02-188 du 12 JOUMADA |
1423 (23 juillet 2002) portant promulgation de la loi n°53-00 formant charte de la petite et moyenne
entreprises (4).

atteste gque je ne suis pas en situation de conflit d'intérét.

je certifie 'exactitude des renseignements contenus dans la présente déclaration sur 'lhonneur et
dans les pieces fournies dans mon dossier de candidature tel que prévu & l'article 152 du décret
n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 ( 8 mars 2023 ) relatif aux marchés publics .
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10. je reconnais avoir pris connaissance des sanctions prévues par I'article 152 du décret n°2-22-431
du 15 chaabane 1444 { 8 mars 2023 ) relatif aux marchés publics , relatives & l'inexactitude de la
déclaration sur I'honneur.

Signature et cachet du concurrent
{1) Pour les concurrents non instailés au Maroc, préciser la référence des documents équivalents et
lorsque ces documents ne sont pas delivrés par leurs pays d’origine, la référence & I'attestation
délivrée par une autorité judiciaire ou administrative du pays d’ origine ou de provenance certifiant
que ces documents ne sont pas produits.
(2) & supprimer le cas échéant.
(3} Lorsque le CPS le prévoit.
{4) Indiguer la CNSS ou fout autre régime particulier de prévoyance sociale
(5) Supprimer la mention inutile.
(6) Le relevé d’identité bancaire (RIB) contient 24 posifions.
(7) Lorsque I'établissement public est assujetti & cette obligation
(8) Ou tout autre régime particulier de prévoyance sociale.
(*) En cas de groupement, chacun des membres doit présenter sa propre déclaration sur I'honneur.

—
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ARTICLE 14 MODE ET DELAI DE REGLEMENT
ARTICLE 15 MODALITES DE PAIEMENT.
ARTICLE 16 UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELS ET DIFFUSION DE RENSEIGNEMENTS.
ARTICLE 17 BREVETS.
ARTICLE 18 SOUS-TRAITANCE.
ARTICLE 19 DOMICILE DU TITULAIRE
ARTICLE 20 VALIDITE DU MARCHE.
ARTICLE 21 DELA! DE NOTIFICATION DE L'APPROBATION DU MARCHE.
ARTICLE 22 GARANTIE.
ARTICLE 23 RETENUE DE GARANTIE.
ARTICLE 24 DELAI DE GARANTIE.
ARTICLE 25 RESTITUTION DES CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF ET PAIEMENT DE LA RETENUE DE G/
ARTICLE 26 ASSURANCE ET RESPONSABILITES.
ARTICLE 27 REGLEMENT DES CONTESTATIONS.
ARTICLE 28 NANTISSEMENT.
ARTICLE 28 RESILIATION DU MARCHE.
ARTICLE 30 MESURES COERCITIVES
ARTICLE 31 LUTTE CONTRE LA FRAUDE, LA CORRUPTION ET LE CONFLIT D’INTERETS.
ARTICLE 32 VERSEMENT A TITRE D’AVANCE AU TITULAIRE DU MARCHE
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES

Marchén® ............. / 2026,

Passé en application de I'article 19 du décret n® 2-22-431 du 15 chaabane 1444 { 8 mars 2023 ) relatif aux
marchés publics.

Entre les soussignés :
d'une part :

L'OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL (O.F.P.P.T).
représenté par sa Directrice Générale,

Et,
D'autre part :

LA SOCIETE @i,
- Titulaire du compte ... (& la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) ouvert & mon nom (ou au
nom de la soCiété) Quirinininiinennn. (localité), sous relevé d'identification bancaire (RIB)
NUMIEIO ..ttt et eaae e eeaeeas

- Adresse du siege soCial de 1a SOCIETE | ...iiiiiiiiecr e

- Adresse du dOmICIIE €U & 1ot

- Affiliée A 1a CNSS SOUS 18 NP 1 ..ttt

- Inscrite au registre de commerce de .......... e oo (localité) sousten®: ...............
-Patenten®:

- N° d'identification fiscale

- Représentée par:

MONSIEUN ..o,

Agissant au nom et pour le compte de ladite société en vertu des pouvoirs qui lui sont conférés,
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CHAPITRE | : CLAUSES ADMINISTRATIVES ET FINANCIERES :

ARTICLE ¥ : OBJET DU MARCHE ET MODE DE PASSATION

Le présent marché a pour objet I'acquisition, installation et mise en service des équipements du secteur
génie mécanique destinés A L'ISTA GUELMIM ; répartie en lots suivants :

e LOTN®°1:TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES ET CENTRE D'USINAGE 3 AXES, VERTICAL

o LOTN°2:TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER ET FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE
UNIVERSELLE

e LOTN°3: EQUIPEMENTES ATELIER FABRICATION MECANIQUE

e LOTN°4: EQUIPEMENTES DE MESURE ET DE CONTROLE

e LOTN°5: EQUIPEMENTES ET OUTILLAGES ATELIERS GENIE MECANIQUE

o LOTN°® 6 : EQUIPEMENTES ATELIER CONSTRUCTION METALLIQUE

e LOTN°®7:SIMULATEUR DE SOUDAGE

o LOTN°8: EQUIPEMENTES DE SOUDAGE

e LOTN®9: CABINES ET EQUIPEMENTES DE SOUDAGE

Le marché issu du présent appel d'offres est passé en application des articles 19 (al. 1 du
paragraphe I-1 ef al. b) du paragraphe 1-3) et 20 (b/3) du décret n°2-22-431 du 15 Chaabane
1444 (08 Mars 2023) relatif aux marchés publics.

ARTICLE 2 : DOCUMENTS CONSTITUTIFS DU MARCHE
Les documents coniractuels sont par ordre de priorité :
1- L'acte d’engagement,
2- Le présent cahier des prescriptions spéciales,
3- Le bordereau des prix - détail estimatif,
4- Les prospectus, notices ou autres documents fechniques
5- Le cahier des clauses administratives genérales applicables aux marchés de travaux (CCAGT),
approuve par le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 {13 mai 2014).
En cas de discordance ou de contradiction entre les documents constitutifs du marché, autres que celles
se rapportant a I'offre financiére tel que décrit dans réglement relatif aux marches publics de 1'office de
I'OFPPT, ceux-ci prévalent dans I'ordre ou ils sont énumerés ci-dessus.
ARTICLE 3 : AUTRES TEXTES APPLICABLES
Le titulaire du marché est soumis aux dispositions notamment des textes suivants :

- Le Décret n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 (8 mars 2023) relatif aux marchés pubilics.

- Le Décret n°® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) approuvant Le cachier des clauses
administratives générales applicables aux marchés de travaux.

- La loi n°69-00 relative au contrdle financier de I'Etat sur les enireprises publiques et autres organismes
(B.O. n°5170 du 18/12/2003).

- L'arrété 2-3663 du13 /07/2005 portant organisation financiére et comptable de I' OFPPT.

- Le dahir n® 1-15-05 du 29 rabii Il 1436 (19 février 2015) portant promulgation de la loi n°112-13 relative au
nantissement des marchés publics.

- Les textes officiels réglementant la main d’'ceuvre et les salaires.
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- Le dahir n®1.85.347 du 20/12/1985 relatif & I'institution générale de la taxe sur la valeur ajoutée (TVA).

- La décision du Ministre des Finances et de la Privatisation - DEPP n°® 174/26/DEPP du 26 Janvier 2026 fixant
le visa préalable du contréleur d’Etat de I'OFPPT pour les marchés de fournitures et de prestation de
service dont le montant est supérieur & 2 500 000,00 DHS.

- L'arrété du ministre délégué auprés de la ministre de I'économie et des finances, chargé du budget n°
1692-23 du 4 hija 1444 (23 Juin 2023) relatif & la dématérialisation des procédures, des documents et des
pieéces relatifs aux marchés publics

Ainsi que tous les fextes réeglementaires ayant frait aux marchés publics rendus applicables & la date
limite de réception des offres.

ARTICLE N°4 : CARACTERE DES PRIX

Les prix des éguipements objet du présent marché sont fermes.
Toutefois, si le taux de la taxe sur la valeur ajoutée est modifié postérieurement & la date limite de remise
des offres, le maitre d'ouvrage répercute cette modification sur le prix de reglement.

ARTICLE N°5 : NATURE DES PRIX

Le présent marché est & prix unitaires.

Les sommes dues au fitulaire du marché sont calculées par application des prix unitaires portés au
bordereau des prix-détail estimatif, joint au présent cahier des prescriptions spéciales, aux quantites
réellement exécutées conformement au marché.

Les prix du marché sont réputés comprendre toutes les dépenses résultant de la livraison des fournitures y
compris tous les droits, impdts, taxes, frais généraux, faux frais et assurer au fitulaire une marge pour
bénéfices et risques et d'une fagon générale toutes les dépenses qui sont la conséquence nécessaire et
directe de la livraison des fournitures-

ARTICLE N°4 : DROITS DE TIMBRES

Le titulaire acquitte les droits de timbre dus au titre du marché conformément & la l1&égislation en vigueur.

ARTICLE N°7 : DELAI D'EXECUTION ET PENALITES DE RETARD

Délai d'exécution :

Le délai contractuel pour I'exécution des prestations objet du présent marché est de 3 mois (Trois mois).
Il commence & courir & compter de la date fixée par l'ordre de service prescrivant le commencement des
prestations objet du présent marché. Ce délai s'applique & I'achévement de la livraison de la totalité des
fournitures incombant au fitulaire.

Le délai que se réserve I'OFPPT pour la vérification de la conformité technique, n'est pas inclus dans le
délai contractuel susmentionne.

Tout équipement jugé non conforme par I'OFPPT doit étre remplacé, par le fitulaire, dans le délai
contractuel.

L'OFPPT s'engage & fournir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort et C[UI sonT necessaires
a l'accomplissement des formalités ci-dessus.

z
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Pénalités de retard :

A défaut par le titulaire d’ avoir terminé les prestations objet du marché dans le délai contractuel, il lui sera
appliqué, sans mise en demeure préalable, une pénalité d'un pour mille (1/1000) du montant initial,
éventuellement majoré parles montants comrespondants aux fravaux supplémentaires et & 1'augmentation
dans la masse et ce, par jour calendaire.

Le montant global des pénalités au titre des retards est plafonné & huit pour cent (8)% du montant initial
du marché augmenté le cas échéant du montant des avenants.

Quand le montant des péndlités atteint ce plafond, I'autorité compétente se réserve le droit de résilier le
marché dans les conditions prévues par I'arficle 79 du CCAGT.

ARTICLE N°8 : CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF

Le cautionnement provisoire qui reste affecté & la garantie des engagements contractuels du titulaire du
marché dans les cas prévus par l'article 18 § 1 du CCAGT est :

. Lot N° 1 : Vingt-cing mille sept cent quarante DIRHAMS (25 740,00 DHS)
" Lot N° 2 : Trente-huit mille huit cent quatre-vingt DIRHAMS (38 880,00 DHS)
. Lot N° 3 : Onze mille neuf cent DIRHAMS (11 900,00 DHS)
= Lot N° 4 : Trois mille six cent DIRHAMS {3 600,00 DHS)
" Lot N° 5 : Six mille quatre cent soixante-trois DIRHAMS (6 463,00 DHS)
= Lot N° 6 : Quarante-sept mille huit cent DIRHAMS (47 800,00 DHS)
. Lot N° 7 : Douze mille sept cent quatre-vingt DIRHAMS (12 780,00 DHS)
. Lot N° 8 : Vingt-six mille sept cent quatre-vingt-quatre DIRHAMS (26 784,00 DHS)
. Lot N° 9 : Trente-six mille sept cent vingt DIRHAMS (36 720,00 DHS)

Le cautionnement provisoire reste acquis au maitre d'ouvrage notamment dans les cas cités & I'article
18 du CCAGT.

Le montant du cautionnement définitif est fixé & trois pour cent (3%) du montant du marché arrondi au
dirham supérieur.

Le cautionnement définitif doit &tre constitué dans les vingt (20) jours qui suivent la nofificafion de
l'approbation du marché.

N.B : Les cautions personnelles et solidaires doivent &tre choisies parmi les établissements marocains agres
& cet effet conformément & la législation en vigueur

ARTICLE N°9 : LIVRAISON DES EQUIPEMENTS EN FAVEUR DU SITE BENEFICIAIRE
Les équipements seront livrés aux sites bénéficiaires indiqués dans les tableaux de répartition en annexe.
Toutefois, et pour des raisons exceptionnelles dment justifiées et & la demande de I'OFPPT, la liste des sites

bénéficiaires et la répartition peut étre modifiée sans impact sur les prix ou aufres conditions des marches.

Si le Site Bénéficiaire est indisponible pour une livraison directe du matériel, I'OFPPT se réserve le droit de
demander au Titulaire d' effectuer le Dépdt dans un Entrepdt dédié sur le périmétre urbain de Casablanca.

Toutefois, I'acheminement des équipements vers le Site Bénéficiaire est a la charge du Titulaire.

Avant de commencer les livraisons, le fitulaire doit transmettre & I'OFPPT :
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o Un planning prévisionnel de livraison au moins quinze jours avant le début des livraisons dans les
sites bénéficiaires

Toutefois et pour des raisons exceptionnelles diment justifiées et & la demande de I'OFPPT, la liste des sites
bénéficiaires et la répartition dudit planning peut étre modifiée sans impact sur les prix ou autres conditions
des marchés.

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont & la
charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilité et ce dans les sites bénéficiaires et
/ou I'entrepdt dédié.

Le responsable du centre bénéficiaire ou de I'entrepdt signe les bons de dépdt des articles livrés en
précisant les dates de livraison.

Le titulaire doit communiquer & I'OFPPT le bon de dépdt contre accusé de réception, pour permetire aux
services de I'OFPPT de planifier les opérations de vérification de conformité technique.

ARTICLE N“10 : MODALITES DE VERIFICATION DE CONFORMITE TECHNIQUE

Sur la base du programme des livraisons, I'OFPPT organise les opérations de vérification de conformite
technique du matériel livrié dans le site bénéficiaire suivant un planning communiqué au titulaire.

En cas d’indisponibilité du Site bénéficiaire, les opérations de vérification de conformité technique seront
effectuées dans I'Entrepdt dédié avant I'acheminement du matériel vers le Site bénéficiaire.

Il est bien entendu qu’en cas de livraison a 'entrepdt dédié, la vérification portera sur la conformité
technique et les essais de mise en marche, tandis que l'installation et la mise en marche se feront sur le site
bénéficiaire.

Une lettre d'engagement doit étre signée par le titulaire afin d’effectuer les opérations d’installation
nécessaire aprés I'acheminement du matériel vers le Site bénéficiaire.

Le retard enregistré dans 'opération de vérification de conformité technique et de réception, apres
livraison du matériel, sera & la charge de I'OFPPT et le délai d'exécution du marché sera prorogé en
conséguence.

Le fitulaire interviendra pour l'installation des différents équipements dans un délai de 7 jours qui
commencera & courir & partir du lendemain de la saisie du titulaire par I'OFPPT I'informant du dep6t des
éguipements en question dans les locaux de ce dernier ;

Les opérations de fransport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont a la
charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilité et ce dans les sites bénéficiaires et
/ou I'entrepdt dédie.

Le titulaire prend en charge les accessoires, les composants, la matiére d'ceuvre et foutes sujétions
nécessaire & 'installation, la mise en service et aux différents essais de ces équipements.

Les équipements jugés non-conformes sont récupérés séance tenante par le titulaire, ceux présentant des
observations doivent faire I'objet de levée de réserves dans un délai maximum de 15 jours qui
commencera & courir & partir du lendemain de la notification au fournisseur par I'OFPPT des équipements
concernés. Passé ce délai I'OFPPT n'est plus responsable des équipements en question.

Le fitulaire mettra & la disposition du{es) représentant(s) de I"OFPPT la documentation technique, en
langue francaise, nécessaire & la vérification de la conformité technique des equipement(s).

L'OFPPT procédera & la vérification de la conformité technique de I'équipement avec les spécifications
du marché) (marque, référence, origine, dimensions, capacités, puissance, alimentfation électrique, ...)
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dans les sites bénéficiaires et /ou I'entrepdt dédié, a la date prévue, en présence d'un représentant
qualifié du titulaire devant étre habilité & répondre aux remarques de la commission désignée par I'OFPPT.

La vérification de la conformité technique des arficles livrés est sanctionnée par I'établissement d'un
proceés-verbal qui doit &tre signé par le(s) représentant(s) de I'OFPPT et du fitulaire ayant participé &
fopération de vérification.

Toute divergence par rapport au marché doit &tre consignée dans le proceés-verbal de vérification de
conformité technique.

Une copie du procés-verbal de vérification de conformité technique est remise au représentant du fitulaire
séance fenante.

Tout équipement jugé non conforme par I'OFPPT doit étre remplacé, par le titulaire, dans le délai
contractuel.

Le titulaire remettra aux représentants du site bénéficiaire 5 exempilaires originales des bons de livraison,
afin de renseigner les numéros d'enregistrement dans les livres journal et inventaire dans le site bénéficiaire
et fou I'entrepot dédié.

ARTICLE N°11 : MODALITES DE RECEPTION DES EQUIPEMENTS

L'OFPPT procédera a la réception dans le site bénéficiaire :
e Du matériel sur la base du procés-verbal de vérification de conformité technique
e Des quantités livrées par rapport & celles du marché ou avenant,
e De la mise en marche du matériel si nécessaire.
La réception n'est prononcée qu’une fois I'équipement, vérifié conforme, satisfait aux essais exigés

Les articles réceptionnés sont enregistrés dans le livre journal et éventuellement dans le livre d’inventaire. Les
numéros du livre journal et d’inventaire sont portés sur le Bon de livraison.

ARTICLE N°12 : Formation

Le présent marché ne prévoit de formation.

ARTICLE N°13 : Réceptlions provisoire et définitive

1- Réception provisoire

La réception provisoire du marché n'est prononcée que lorsque tous les équipements sont livrés, vérifiés
conformes et une fois tous les essais ont été déclarés safisfaisants par le(s) représentant(s) de I'OFPPT,

La réception provisoire du marché correspondra & la derniére date de réception.

2- Réception définitive

Le titulaire demandera & POFPPT d’organiser la réception définitive vingt jours au plus tard avant
I'expiration du délai de garantie.

Un planning de réception définitive sera communiqué par I'OFPPT au titulaire en lui précisant les lieux et
les dates de réceptions définitives.

Le titulaire prendra les dispositions nécessaires pour se faire représenter & ces opérations qui seront
sanctionnées par un procés-verbal de réception définitive locale.
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Si au moment de la réception définitive, il est reconnu que certaines réserves concernant la réparation ou
le remplacement de I'équipement défectueux ayant fait I'objet d'une

noftification, le fitulaire disposera d'un délai d'un (1) mois maximum pour réparer ou remplacer
I'éguipement déclaré défectueux.

Le délai de garantie des équipements concernés qui leur est directement lié est prolongé jusqu'a ce que
ces réserves soient levées par le fitulaire. A défaut, I'O.F.P.P.T. peut effectuer les réparations ou
remplacements aux frais du titulaire de marché ou prendre d’autres mesures correctives.

ARTICLE N°14 : MODE ET DELAI DE REGLEMENT

a-mode de réalement

Les prestations faisant I'objet du marché seront réglees par application des prix unitaires définis et établis
pour chaque item par le titulaire aux quantités réellement exécutées et réceptionnées, conformément
aux descriptions figurant au bordereau des prix-détail estimatif et aux conditions particuliéres du marché.
b-délai de réglement

En application de I'article 78-2 de loi n°69-21 relative aux délais de paiement, le délai de réglement des
paiements est fixé & 120 jours & compter du service fait.

ARTICLE N°15 : MODALITES DE PAIEMENT
L'OFPPT procédera au paiement des articles livrés et réceptionnés conformes.

1} Moddlités de paiement pour livraison directe sur le Site bénéficiaire :

Le titulaire adressera a I'Office les documents constituants le dossier de paiement suivants :

* Les Factures en cing exemplaires originales portant la date de la facture, le numéro de la facture,
I'objet et le numéro du marché, le(s) site(s) bénéficiaire (s), I'arrété du montant de la facture en
chiffre et en lefire.

e Les bons de dépdt portant les dates de livraison dOment signé et cacheté par les représentants du

site bénéficiaire

Les bons de livraison portant la date d’enregistrement et les numéros des livres journal et inventaire.

Les Copies du PV de vérification de conformité technique.

Les attestations d'exonération en TVA.

Les attestations des polices d'assurances de I'année de I'exécution du marché.

Le planning prévisionnel de livraison

Le PV de la formation sile marché le prévoit.

Les sommes dues au titulaire seront réglées sur son compte dont le numéro est précisé dans 'acte
d'engagement. -

Tout changement du numéro de compte doit faire I'objet d'un avenant.

ARTICLE N°16 : UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELS ET DIFFUSION DE RENSEIGNEMENTS.

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par I'O.F.P.P.T., ne communiquera le marché, ni
aucune de ses clauses, ni aucune des spécifications, des plans, dessins, tracés, échantillons ou information
fournis par I'O.F.P.P.T. cu en son nom et au sujet du marché a aucune personne autre gu'une personne
employée par le titulaire & I'exécution du marché. Les informations fransmises & une telle personne le seront
confidentiellement et seront limitées a ce qui est nécessaire & ladite exécution.

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par 'O.F.P.P.T, n'utilisera aucun des documents

et aucune des informations énumérés dans le paragraphe précédent, si ce n'est pour I'exécution du
marché.
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Tout document, autre que le marché lui-méme, énuméré dans le ler paragraphe demeurera la propriété
de I'O.F.P.P.1. et tous ses exemplaires seront renvoyés & I'O.F.P.P.T. sur sa demande, une fois les obligations
confractuelles du titulaire exécutées.

ARTICLE N°17 : BREVETS

Le titulaire garantira I'O.F.P.P.T, conire toute réclamation des tiers touchant & la contrefagcon ou &
l'exploitation non autorisée d'un brevet, d'une margue commerciale ou des droits de création industrielle
résultant de I'emploi des équipements ou d'un de leurs éléments au MAROC.

ARTICLE N°18 : SOUS-TRAITANCE

Si le titulaire envisage de recourir & la sous traitance, il sera appliqué des dispositions de I'article 151 du
décret n °2-22-431.

It doit communique au Maitre d'Ouvrage:

-I'identité, la raison ou la dénomination sociale, et I'adresse des sous- fraitants ;

-le dossier administratif des sous-tfraitants, ainsi que leurs références techniques et financiéres ;

-la nature des prestations et le montant des prestations qu'il envisage de sous-fraiter ;

-le pourcentage desdites prestations par rapport au montant du marcheé ;

-et une copie cerlifiée conforme du contrat de sous-traitance.

Les sous-fraitants doivent satisfaire aux conditions requises des concuirents conformément & |'article 27
du du décret n °2-22-431.

La sous-traitance ne peut en aucun cas dépasser cinquante pour cent (50%) du montant du marché ni

porter sur le lot ou le corps d'état principal du marché.

N° de lot ' ltems qui représentent le corps d'état principal
LOT N° 1 let?2
LOT N° 2 let?2
LOT N° 3 1,234,567, et8
LOT N° & 1,2,3,4,5,6,7.8.9 et 10
LOT N° 7 1
LOT N° 8 1234.et5
LOTN® @ 1.2,3,4,5, et é

Le tfitulaire du marché est tenu, lorsqu'il envisage de sous-traiter une partie du marché, de la confier &
des prestataires installés au Maroc et notamment les trés petites, petites et moyennes entreprises y
compris les jeunes entreprises innovanties, les coopératives, les unions coopératives et les auto
entrepreneurs, conformément & I'article 151 du décret n °2-22-431 précité.

Le fitulaire du marché est tenu de présenter au maitre d'ouvrage les documents justifiant le paiement,
par ses soins, des sommes dues au sous-fraitant au fur & mesure de I'exécution des prestations sous-
tfraitées.

Le fitulaire du marché demeure personnellement responsable de toutes les obligations résultant du
marché tant envers le maitre d'ouvrage gue vis-a-vis des ouvriers et des tiers. Le maitre d'ouvrage ne se
reconnait aucun lien juridique avec les sous-traitants.

ARTICLE N°19 : DOMICILE DU TITULAIRE

Le tfitulaire du marché est fenu d'élire domicile au Maroc qu'il doit indiquer dans l'acte d'engagement ou
le faire connaitre au maitre d'ouvrage dans le délai de quinze (15) jours & partir de la noftification, qui lui
est faite, de 'approbation de son marché.

Faute par lui d'avoir satisfait & cette obligation, toutes les nofifications qui se rapportent au marché sont
valables lorsqu’elles ont été faites au siege de I'entreprise dont I'adresse est indiquée dans le cahier des
prescriptions spéciales.

En cas de changement de domicile, le fitulaire est tenu d’en aviser le maitre d'ouvrage, par lettre
recommandée avec accusé de réception, dans les quinze (15) jours suivant la date d'intervention de ce
changement.
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ARTICLE N“20 : VALIDITE DU MARCHE

Le marché ne sera valable, définitif et exécutoire gu'aprés sa signature par I'autorité compétente de
I'Office ou par son délégataire doment désigné et son visa par le Contréleur d'Etat, lorsque ledit visa est
requis.

ARTICLE N°21 : DELAI DE NOTIFICATION DE L'APPROBATION DU MARCHE.

L'approbation du marché doit &ire nofifiee a l'atftributaire dans un délai maximum de soixante (60) jours &
compter de la date d'ouverture des pilis.

Les conditions de prorogation de ce délai sont fixées par les dispositions de I'article 143 du décret n°2-22-
431 du 15 chaabane 1444 (8 mars 2023) relatif aux marchés publics.

ARTICLE N°22 : GARANTIE

Le titulaire garantit que tout I'équipement livré en exécution du marche est neuf, n'a jamais été utilisé, est
du modéle le plus récent en service et inclue toutes les derniéres améliorations en matiére de conception
et de matériau sauf sile marché en a disposé autrement.

Le titulaire garantit en outre que tout I'équipement livié en exécution du marché n'aura aucune
défectuosité due & sa conception, aux matériaux utilisés ou & sa mise en ceuvre (sauf dans le cas oU la
conception et/ou le matériau requis par les spécifications du marché), qui peut se révéler pendant
I'utilisation normale de I'équipement livré, dans les conditions prévalant dans les établissements de
formation Professionnelles de I'OFPPT.

Pendant la période de garantie, les techniciens du fournisseur interviendront dans un délai de 15 jour partir
du lendemain de la notification au fournisseur par ' OFPPT des pannes des équipements concernés.

Les frais de récupération ou de remplacement des équipements défectueux sont & la charge exclusive
de ce demier.

ARTICLE N°23 : RETENUE DE GARANTIE

Conformément a 'Article 64 du C.C.A.G-T, une retenue de un dixieéme (1/10) sera effectuée sur le montant
des acomptes.

La retenue de garantie cessera de croitre lorsqu'elle aura atteint sept pour cent (7 %) du montant initial du
marché augmenté le cas échéant du montant des avenants.

Toutefois, cette retenue de garantie pourra étre remplacée, & la demande du titulaire, par une caution
personnelle et solidaire dans les conditions prévues par la réglementation en vigueur.

N.B : pour le fitulaire étranger, le cautionnement de la retenue de garantie doit étre avalisé par une
banque marocaine.

ARTICLE N°24 : DELAI DE GARANTIE

Le délai de garantie est fixé a Une année (01) pour les prestations objet du marché. Il court & partir de la
date de réception provisoire de ces €quipements.

Le délai de garantie suscité concemne tous les items mentionnés dans le bordereau des prix — détail
estimatif, et est exigé du titulaire aprées la date du procés-verbal de réception provisoire., .

[
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ARTICLE N°25 : RESTITUTION DES CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF ET PAIEMENT DE LA RETENUE DE
GARANTIE

En application des dispositions de I'article 19 du CCAGT, le cautionnement provisoire est restitué au titulaire
du marché ou la caution qui le remplace est libérée aprés que le titulaire aura réalisé le cautionnement
définitif.,

Le cautionnement définitif est restitué, sauf les cas d'application de I'article 79 du CCAGT, et le paiement
du la retenu de garantie est effectuée ou bien les cautions qui les remplacent & la svite d'une mainlevée
donnée par ['OFPPT dé&s la signature du proces-verbal de la réception définitive des équipements objet du
marché.

ARTICLE N°26 : ASSURANCE ET RESPONSABILITES

En application des dispositions de I'article 25 du CCAGT, le titulaire doit souscrire, conformément & la
|Egislation et & la réglementation en vigueur, les polices d'assurances qui doivent couvrir les risques
inhérents & I'exécution du présent marché.

ARTICLE N°27 : REGLEMENT DES CONTESTATIONS

En cas de contestation entre I'administration et le titulaire, il sera fait recours & la procédure prévue par
les articles 81, 82 et 84 du Cahier des Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de
Travaux (CCAGT). Si cette procédure ne permet pas le reglement du litige, celui-ci sera soumis & la
juridiction marocaine compétente statuant en matiere administrative, conformément a l'article 83 du
Cahier des Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux (CCAGT).

ARTICLE N°28 : NANTISSEMENT

En cas de nantissement du marche, le Maitre d’ouvrage remet au fitulaire du marché, sur sa demande et
contre récépissé, une copie du marché portant la mention « exemplaire unique » d0ment signée et
indiguant que ladite copie est délivrée en unique exemplaire destiné & former titre pour le nantissement
du marché public, conformément aux dispositions du dahir n® 1-15-05 du 29 rabii Il 1436 (19 février 2015)
portant promulgation de la loi n° 112-13 relative au nantissement des marchés publics, étant précisé que :

+ La liquidation des sommes dues par ' Office de la formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
en exécution du présent marché sera opérée par les soins du Directeur Général de I'O.F.P.P.T ou son
délégataire.

+ Le fonctionnaire chargé de fournir au titulaire du futur marché ainsi qu'a bénéficier des nantissements
ou subrogations les renseignements, qui ont été prévus a I’ article 8 du dahir susvisé, est le Directeur Général
de I'OFPPT ou son délégataire.

+ Les paiements prévus au présent marché seront effectués par le Trésorier Payeur de I'OFPPT seul qualifié
pour recevoir les significations des créanciers du titulaire du présent marché.

Les frais de timbre et d'enregistrement de {'original du présent marché ainsi que de I'exemplaire unique
sont & la charge du titulaire du marché.

ARTICLE 29 : RESILIATION DU MARCHE

Le marché peut étre résilié par I'OFPPT de plein droit dans tous les cas de figure prévus par les textes en
vigueur (le Décret n® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) - CCAGT et du décret n°2-22-431 du 15
chaabane 1444 | 8 mars 2023 ) relatif aux marchés publics.
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ARTICLE 30 : MESURES COERCITIVES

Il sera fait application des mesures coercitives prévues la CCAG-T, notamment celle prévues par son
chapitre Vil et I'article 152 du décret n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 ( 8 mars 2023 ) relatif aux marchés
publics.

ARTICLE 31 : LUTTE CONTRE LA FRAUDE, LA CORRUPTION ET LE CONFLIT D'INTERETS

Tout intervenant dans les procédures de passation des marchés, & quelque tfitre que ce soit, doit préserver
son indépendance vis—a-vis des concurrents et s’abstenir d'accepter de leur part tout avantage ou
gratification ou d’entretenir avec eux toute relation de nature & compromettre son objectivité et son
impartialité, comme prévues par 'article 162 du décret n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 ( 8 mars 2023 )
relatif aux marchés publics.

ARTICLE 32 : VERSEMENT A TITRE D’AVANCE AU TITULAIRE DU MARCHE

Conformément au décret n° 2-14-272 du 14 Rajab 1435 (14 Mai 2014) relatit aux avances en matiére des
marchés publics, le titulaire du marché n'a droit & aucune avance.
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CHAPITRE Il : CLAUSES ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES :

LOTN°1:TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES ET CENTRE D'USINAGE 3 AXES, VERTICAL

ltem N°

Spécifications techniques

Tour a Commande Numérique a 2 axes

DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens dans leur version récente
elongueur max de tournage mm 340 minimum
eDiamétre de tournage mm 170 minimum

eCourse radiale (X} mm 180 minimum

eCourse longitudinale (Z) mm 340 minimum

ePrécision :

eincertitude de positionnement +0.005 mm au maximum
ePuissance Broche en régime continu 10kW minimum
eGamme de vitesses 5000 tr/min minimum

*Vitesse avance rapide 20 m/mn minimum

eContre pointe :

Course du fourreau : 100mm mini

Entre-pointe : 400mm mini

*Porte outils Type tourelle et outillages VDI30 mini

‘eNombre de stations d’outils 12 minimum

eTaraudage rigide

*Port USB

eMandrin avec serrage hydraulique intérieur et extérieur avec un jeu de mors durs
eManivelle électronique.

eMessage de diagnostic sur I’état de la machine en clair en frangais
eContre pointe

Livré avec :

5 Portes outils VDI compatible pour outil 20x20 de chariotage et dressage
«4 portes outils a aléser VDI compatible @8, @10, P16 et #20

*3 portes pinces VDI compatible avec 2 jeux de pinces de 2 a 16mm

*5 jeux de mors doux

*1 Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
eSauvegarde des parametres CN

Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Centre d’usinage 3 axes, vertical
¢DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens dans leur version récente
sCourses des axes X/Y/Z : 500/400/450 mm Minimum
sVitesse rapide : 20 m/mn minimum
eIncertitude de positionnement * 0.005 mm au maximum
eAlimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.
*Broche : S B i ) o
- Céne de broche : Taille 40, conforme aux standards internationaux IS0 pour le changement automatique
d'outils.
- Rotation broche 8000 tr/mn minimum
- Puissance en régime continu7,5 kW minimum
Magasin d’outils :15 postes minimum
Avec:
sTaraudage rigide
ePort USB
*Convoyeur a copeaux
eManivelle électronique.
sMessage de diagnostic sur I’état de la machine en clair en frangais
Livré avec :
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Item N°

| Spécifications techniques

| eEtau universel modulaire de précision 125 x 300 mm mini

2 portes outils 15040 pour logement de c6ne morse CM2

»2 portes outils 1ISO40 pour logement de cne morse CM3

*5 portes outils WELDON 1SO40 a serrage avec clé six pans pour les diamétres suivants : 96, @8, @10, @12,
@20 quantité 1 de chaque

*6 portes pinces 1S040 avec 2 jeux de pinces de @ 2 jusqu’a @ 20mm avec 2 clés a ergot
1 porte fraise 1ISO40 pour fraise 2 tailles @ 50mm

1 porte fraise 1SO40 pour fraise 2 tailles @ 80mm

¢ 24 tirettes compatibles avec la machine

sJeu complet de clés de service pour entretien de la machine

eSauvegarde des paramétres CN

eManuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Tableau de répartition

Item

Désignations et caractéristiques techniques ISTA GUELMIM TOTAL

] Tour & Commande Numérique & 2 axes 1

2 Centre d'usinage 3 axes, vertical 1 1

LOT N° 2 : TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER ET FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE

Ifem N°

Spécifications techniques

Tour paralléle a charioter et a fileter

*Banc trempé et rectifié

*Tous les pignons et arbres sont trempés et rectifiés

*Carter de mandrin asservi

*Arrét d’'urgence

*Appareil a retomber dans le pas

Lubrification centralisée des chariots

sInversion droite/gauche du sens de rotation de la broche
-Distance entre-pointes : 1000 mm au minimum
*Diamétre max. usinable sur banc : 400 mm au minimum
*Diamétre max. usinable sur chariot : 240 mm au minimum
sLargeur du Banc : 205 au minimum

*Alésage de la broche D.52 mm au minimum, céne : CM6 au minimum
*Céne contre poupée : CM3 au minimum

«Diameétre / Course fourreau contre poupée : 45 mm / 120 mm au minimum
» Nombre de vitesses de la broche : 15 vitesses au minimum
*Vitesse maxi de la broche : 1600 tr / min au minimum
*Avance longitudinale : 0.06 a 1,60 mm / tr au minimum

*Avance transversale : 0,03 a 0,8 mm/ tr au minimum

*Course max. transversale : 195 mm au minimum

*Course max. chariot supérieur : 100 mm au minimum
*Rotation chariot supérieur : £ 45° au minimum

*Filetage :

- métrique : 0.2 2 7 mm au minimum. 38 pas mini

- filet au pouce : 40 pas mini

*Puissance du moteur broche : 3 KW au minimum
*Alimentation triphasée : 400V/3PH/50HZ.

*Eclairage par lampe orientable LED

» Bac de récupération des copeaux

» Systéme d’arrosage pour refroidissement complet
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ltem N°

Spécifications techniques

‘Butee a reglage fin :

*Systéme d'affichage numérique de position sur 3 axes.

« mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum

-mandrin 4 mors a serrage indépendant @ 200 mm au minimum

* Plateau de broche @ 300 mm au minimum compatible ] »
‘poupée 1 Douille de réduction pour broche principale, male CM6 / femelle adaptée et rigoureusement identique
au cone Morse (CM) de la contre-poupée de la machine proposée

+2 pointes tournantes Cone contre poupée

*Carter arriere monté

*Tourelles a changement rapide

- Précision répétitive 0.02 mm au maximum- Equipée d’une graduation sur le sommet de la tourelle
- 40 positions angulaires (tous les 9°) - Réglage de la hauteur d’outil par vis moleté

- Un corps compatible

- 3 porte-outils 12 x 50 pour outil carré

- 1 porte-outil 12 x 50 pour outil rond

- Un corps compatible

- 3 porte-outils 20 x 90 pour outil carré

- 1 porte-outil 20 x 90 pour outil rond

+ 1 Lunette fixe

+1 Lunette a suivre

+ Clés de service _

*Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Fraiseuse horizontale a téte universelle

-Systéme de visualisation 3 axes

-Avances automatiques et rapides dans les 3 axes

-Téte de coupe universelle, permettant un positionnement angulaire de la broche rapide, facile et précis, pivote
sur deux plans pour le fraisage vertical/horizontal/incliné

Guides rigides réalisés en acier trempé pour une stabilité maximale

-Rattrapage des jeux sur tous les mouvements

-Lubrification centralisée

-Volants avec verniers

-Pignons de transmission de mouvement rectifiés et lubrifiés par bain d’huile

-Table : longueur mini : 1300 mm et largeur mini : 350 mm

*Course mini longitudinale : 1000 mm

*Course mini transversale (Manuel) : 280 mm

*Course mini verticale (Manuel) : 400 mm

-Nombre de vitesses broches verticale / horizontale :12 /12 au minimum

-Vitesses maximale de la broche verticale / horizontale : 1600 tr/mn au minimum

-Puissance moteur broche horizontale : 4 KW mini.

-Puissance moteur broche verticale : 4 KW mini

-Inclinaison de la téte : 360°

-Orientation de la téte : 360°

-Vitesse maxi d'avance de la table : 375 mm/min au minimum

-Rainures en « T » sur table : 3 au minimum

-Alimentation triphasée : 400 V/3PH/ 50 HZ

-Attachement de broche horizontale / verticale : 1SO 40 ou plus

-Eclairage par lampe orientable LED

Livré avec :

+1 Téte universelle

1 Lunette porte-arbre.

«2 Tiges de montages des fraises

+1 Etau fixe & base tournante graduée, capacité 120 mm. mini

1 Mandrin de pergage cap.13 mm mini auto-serrant CM 2.

4 Arbre porte-fraises long.et métrique avec bagues entretoises D16, D22, D27 et D32 mm.
+1 Dispositif d'arrosage complet.

*1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D. 16 compatible avec la broche de machine

+1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D. 22 compatible avec la broche de machine

+1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D.27 compatible avec ia broche de machine

+1 Mandrin porte-fraise a bout fileté M.12 compatible avec la broche de machine

+1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série compléte de plateaux a trous, contre poupée avec pointe, mandrin
a 3 mors a serrage concentrique et lyre avec série de roues dentées.

»1 Plateau circulaire diamétre : 200 mm minimum.

1 Appareil a aléser 0 - 100 mm .mini a réglage micrométrique avec outil porte plaquette et 10 plaquettes de
rechange et accessoire

+1 Mandrin porte pince : cdne compatible avec la broche. Avec 1 Jeu de pinces porte-fraises pour D. 4 & 20

w’ﬁ
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| HemN° | Spécifications techniques

[ mm.

*4 Douilles de réduction a céne extérieur compatible avec la broche ISO/CM1, ISO/CM2, ISO/CM3, ISO/CM4

*Clés et manivelle de service
*Manuel d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.
| - Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Tableau de répartition

T
|
ltem Désignations et caractéristiques techniques ISTA GUELMIM TOTAL
1 Tour paralléle a charioter et a fileter 4 ]
2 Fraiseuse horizontale a téte universelle 4 q

LOT N° 3 : EQUIPEMENTES ATELIER FABRICATION MECANIQUE

ltem N° Spécifications techniques

Rectifieuse plane a commande hydraulique

Dimensions de la table : 450 x 200 mm au minimum

Longueur maxi rectifiable : 450 mm au minimum

Largeur maxi rectifiable : 200 mm au minimum

Distance maxi entre table et axe de la meule : 400 mm au minimum
Vitesse de la table variable de : 7 & 20 m/min au minimum
Incrémentation automatique transversale

Profondeur de passe verticale mini : 0,01 au maximum

Vitesse de rotation de la meule : 2800 tr/min au minimum

Puissance du moteur de la meule 1,5 KW au minimum

] Diamétre de la meule 200 mm au minimum

Alimentation triphasée 380V ou 400 V & 50 Hz

Accessoires

» 1 plateau magnétique de 450 x 200 mm au minimum

1 dispositif d’équilibrage de meule

1 dispositif d’éclairage et d'arrosage complet

1 dispositif de diamantage (dressage) de meule avec le diamant correspondant
Clés de service

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Affateuse Universelle

Pour 'affatage des poincons, forets, fraises, électrodes, outils de tours, pointe tournante, etc
Machine rigide et entrainement sans vibration de la meule

Possibilités de pivoter ou de coulisser permettant de nombreuses exécutions (cylindrique, concentrique,
conique)

Réglages fins pour un travail de grande précision

Indexation d’'angle avec 20 positions de verrouillage mini

- Vitesse de la meule diamantée - 4500 t/min ay minimum

2 - Course du porte-outil : 140 mm au minimum

Puissance moteur : 360 W au minimum

Angle d'affitage ajustable:vertical/face arriére ,meulage horizontal/conique ,Angles négatifs
Capacité outils de tour : jusqu’a 20 x 20 mm au minimum

Capacité de serrage : jusqu’'a @ 12 mm au minimum

Livrée avec:

jeu de pinces de @ 4 6, 8, 10, 12 mm

Meule boisseau diamantée

Dispositif d'affutage des outils de tour et foret hélicoidaux
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Item N°

Spécifications techniques

Kit d'exploitation complet
Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais

Touret a meuler sur socle

Touret & meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et d’épaisseur 40 mm au
minimum

Vitesse de rotation : 1450 tr/min au minimum

Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum

Alimentation triphasée 380 V /400 V

Chague meule est équipée d'écran pare-étincelles en polycarbonate tres résistant.

Arrét d'urgence

Systéme d’aspiration de poussiére

Manuel d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais

Perceuse a colonne

Caractéristiqgues minimales :

Conception en fonte

Colonne moulée ou estampée

Fonction de taraudage

Rotation droite /gauche

Ecran de protection

Systéme d'arrosage

Lampe machine

Puissance moteur 2.2 kW

Alimentation triphasée 380 V /400 V- 50 Hz

Capacité de percage dans l'acier S235 JR : © 30 mm au minimum sur acier S235
Céne Morse de broche CM 4 au minimum

Course du mandrin 120 mm au minimum

Vitesses de broche : de 80 a2 2000 tr/mn au minimum-8 vitesse mini
Orientation de la table 360°

Distance broche — table (max.) 780 mm au minimum

Diameétre de la colonne @ 110 mm au minimum

Capacité de taraudage jusqu‘a M16x2

Avance automatique activée/ désactivée par interrupteur a pression sur le levier.
Désactivation de I'avance automatique par une butée de profondeur ajustable.
Deux vitesses d'avance minimum : 0.05 mm/tour et 0.1 mm/tour.

Accessoires inclus comprenant :

-Etau a mors paralléles ouverture 120 mm Au minimum

-Mandrin & serrage rapide (auto-serrant)

-Clef, outillage et manivelles de service

-Appareil a tarauder M5 - M12 mini

-Jeu de douilles de réduction CM4-CM3,CM4-CM2etCM4 - CM 1

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Scie mécanique a ruban horizontale

Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm +/- 5%

Coupe :de 0° a 60 ° au minimum

Capacité de coupe a 0° (rond plein ) 200 mm mini

Alimentation triphasée 380 V /400 V — 50 Hz

Deux vitesses de coupe au minimum

Etau a serrage rapide

Dispositif d'arrosage

-Un Systeme de rappel de téte -

-Tables a rouleaux d'amenage de barres de longueur totale 6 métres, réalisées de maniére modulalre
icomposees de deux sections raccordables et indépendantes de 3 métres chacune), avec une capacute de
chargement globale de 700 kg au minimum:.

Manuel d'utilisation en langue Frangalse ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

- Installation et mise en service de la machine selon les normes en vigueur, intégrant éventuellement la
fourniture et la mise en place de boite au sol étanche avec prise électricité appropriée.

- Formation : Pour un groupe de formateur.Matiére d'oeuvre a la charge du fournisseur.

Presse hydraulique manuelle

Capacité : 40 Tonnes au minimum

Course vérin : 150 mm au minimum

Retour piston automatique

Pompe manuelle ou a pied

Capacité de travail en hauteur : 600 mm au minimum

Manuel d'utilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais

Colonne de mesure
- Résolution = 0.001 mm
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" Item N° Spécifications techniques

- Course de mesure : 500 mm minimum
- Précision : 240.2L/100 pm au [Inférieure ou égale & 2 + 0,2L/100 pm.
- Déplacement sur coussin d’air
- Alimentation en air : compresseur intégré
- Affichage sur écran graphique
- Langue affichée : Intégrant le Francais
- Mesure hauteur (surface supérieure / inférieure)
- Diamétre (alésage / broche)
- Mesure de la distance intérieure ou de I'épaisseur
- Calcul des distances
- Support des coordonnées polaires
- Blocs d'étalonnage pour palpeurs
- Jeux de palpeur standard
- Manuel d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais

Tableau de répartition

item Désignations et caractéristiques techniques ISTA GUELMIM

TOTAL

Rectifieuse plane a commande hydraulique

Affliteuse Universelle

Touret a meuler sur socle

Perceuse a colonne

Scie mécanique a ruban horizontale

Presse hydraulique manuelle

N[O MWD | —
R(R(R(R [N R [P

Colonne de mesure

RiRRRIN KRR

LOT N° 4 : EQUIPEMENTES DE MESURE ET DE CONTROLE

ltem N° Spécifications techniques

Coffret de cales étalon

~coffret avec bandes gravées pour identification ;
*PV d'étalonnage

*Cale étalon de classe 2

*Acier rectifié rodé.

1 *Composition minimale

-1 cale : 1,005 mm

-9 cales: 1,01 a 1,09 mm pas de 0.01mm
-9cales: 1,14 1,90 mm pas de 0.1mm
-24 cales : 1 a 24 mm pas de 1mm

- 4 cales : 25 & 100 mm pas de 25mm

Niveau a bulle de précision

base prismatique, précision 0,1 mm/m,
longueur 200mm au minimum,

fioles horizontale et verticale

Jauges de filetage
3 *Type de pas : Pas métrique
*Nombre des lames : 20 lames au minimum
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Jauge d'épaisseur standard
spas 0.1mm

| «Jauge a lames pas 0.1mm (20 lames au minimumy}

Jauge d'épaisseur standard
spas 0.05mm,
«Jauge a lames pas 0.05mm (20 lames au minimum)

Regle flexible
« en acier a ressort inoxydable
* Longueur 200mm

Comparateur a palpeur orientable (indicateur a levier)
*palpage dans les deux sens,

scapacité de mesure 0.4mm au minimum,

sgraduation en 0.01mm,

~avec support a base magnétique

Comparateurs a cadran
» graduation 0.01 mm,
scapacité 10mm minimum avec support &8 base magnétique

Rapporteur d'angles avec loupe de lecture
*Précision de lecture & d’arc mini.
*Lecture sans parallaxe. Graduation 4x90°.
*Réglage fin par bouton moleté.

*Acier inox. ‘

Vernier chromé. Loupe de lecture.

*Régle coulissante 200 mm au minimum

10

Jeu d’étalons de rugosité
*Plaquette de 20 échantilions de surfaces au minimum,
oLivré en étui

1"

| Jeu de tampon lisse

*double en acier trempé : 8H7, 10H7, 12H7, 16H7, 20H7
savec Certificat de controle

12

Jeu calibre & méachoire pour la vérification des arbres
+8h7, 10h7, 12h7, 16h7, 20h7
Certificat de controle

13

Jeu de bagues filetées g6 « ENTRE/ENTRE PAS »
M10, M12, M14, M16, M20

14

Jeu de tampons filetés double classe 6H
M10, M12, M14, M16, M20

15

Calibres d'affitage de forets
«angle 120°
sacier inoxydable

16

Jauges a rayons pas de 0.5mm
concaves et convexes, rayon de 1 2 7mm

17

Jauges a rayons pas de 1 mm
concaves et convexes : rayon de 7.5 & 15mm

18

Pied a coulisse mécanique
*Mesure interne/externe
*Lecture 1/50

*Capacité 150 mm minimum
*Graduation 0.01mm

*Vis de blocage du coulisseau
*Acier inox

19

Jauge de profondeur a vernier
*Capacité 150 mm

+Vis de blocage du coulisseau
*Acier inox

20

Pied a coulisse digital
*Mesure interne/externe
*Mesure mm et pouce
*Capacité 150 mm
*Résolution 0,01 mm

*Vis de blocage du coulisseau
*Acier inox

21

Pied a coulisse & montre
*Mesure interne/externe
*Capacité 150 mm
*Graduation 0.01mm
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*V/is de blocage du coulisseau
*Acier inox

22

Jeu de micrométres d'extérieur mécanique de 0-100mm
*Graduation 0.01mm

*Touches en carbure

*Berceau acier avec isolateur

*Verrou de blocage

*Clé de service

+Certificat de contrble

23

Jeu de micrométres d'intérieur & trois touches

*Capacités de mesure : @12 & & 100 mm au minimum

*Bagues d’étalannages dont les diamétres correspondent aux capacités proposées
*Graduation 0.01mm

*Touches de contrdle en carbure

*Clé de service

«Certificat de contréle

24

| Micromeétre de profondeur

+ Capacité de mesure de 0 a 100mm
+ Précision 0.01mm au maximum

+ Base a face trempé polie

* Touches de contrble en carbure

« Certificat de contréle

25

Micrométre d’'extérieur digital
*Capacité de mesure de 25 a 50mm
*Précision 0.01mm au maximum
*Résolution 0.001mm ’
*Touches de contréle en métal dur
+Certificat de contrdle

26

Coffret de cales de fraisage

*Acier indéformable traité a 55HRC au minimum
6 paires de cales au minimum

*Longueur: 150mm au minimum

*Epaisseur 8mm au minimum

sAcier indéformable traité¢

sparallélisme 0.01mm au maximum sur 100mm

*Précision hauteur /épaisseur : 0.01mm minimum

27

Marbre de tracage en fonte
* Dimensions de la plaque L x | x h : 300 x 400 au minimum
+ Précision selon DIN876 Classe 3 au minimum (ou équivalant)

28

Marbre en granite sur support

*Précision selon DIN876 classe 2

*Marbre de contréle en granite de 1000x600x100mm minimum,
*Support mécano-soudé réglable

29

Armoire d’outillage

« 4 étagéres réglables en hauteur au minimum
¢ Charge par étagére : 40 kg au minimum

¢ 2 portes a charniéres intérieures

¢ Fermeture a serrure a clés

e Epaisseur : 0,6 mm au minimum

« Matiere Métal

e Longueur 100 cm au minimum

e Largeur 55 cm au minimum

* Hauteur 190 cm au minimum

30

Servante d'atelier

+ Matiére principale Métal

+ Largeur : 55 cm au minimum

* Hauteur : 115 cm au minimum

* Longueur : 80 cm au minimum

+ 6 TIROIRS

- 3 tiroirs H.60mm au minimum

- 2 tiroirs H.120mm au minimum

- 1 tiroir H.190mm au minimum

* 4 roues diam 125 - 2 pivotantes (dont 1 avec frein) et 2 fixes
Livré avec

- Verrouillage centralisé positionné sur le cté (livré avec 2 clés dont 1 articulé)
- Plan de travail en polypropyléne chargé fibre

w
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31

Etablis

» Hauteur du sol au plan du travail : 850 mm

* Dimensions du plan de travail : L x| : 2000 x 800 mm

* Epaisseur du plan de travail : 60 mm

* Plateau du plan de travail en hétre massif

* Pieds en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm

» Traverses en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm

* Raidisseurs en tube acier rectangulaire 50 x 30 x 2 mm
* 4 goussets en tole de 4 mm d’'épaisseur (sur les coins)
» Traverse pieds avant en tube acier diamétre 35x1,5 mm
» Embouts (bouchons) en plastique

« Peinture métallique de couleur : Bleu"

Tableau de répartition :

tem

Désignations et caractéristiques techniques

ISTA
GUELMIM

TOTAL

Coffret de cales étalon

1

Niveau & bulle de précision

1

Jauges de filetage

6

o

Jauge d'épaisseur standard

N
o

N
o

Jauge d'épaisseur standard

Régle flexible

Comparateur a palpeur orientable (indicateur & levier)

Comparateurs a cadran

Rapporteur d'angles avec loupe de lecture

Jeu d'étalons de rugosité

Jeu de tampon lisse

Jeu cadlibre @ méchoire pour la vérification des arbres

Jeu de bagues filetées gé « ENTRE-ENTRE PAS »

Jeu de tampons filetés double classe 6H

Calibres d’'affitage de forets

Javges arayons pas de 0.5mm

Jauges a rayons pas de 1 mm

Pied & coulisse mécanique

3|3|3(2|a]z]a|3]2|a]e|e|N]e || a]w|w |~

Jauge de profondeur & vernier

20 Pied a coulisse digital

21 Pied a coulisse a montre

22 Jeu de micromeétres d'extérieur mécanique de 0-100mm
23 Jeu de micrométres d'intérieur a trois touches
24 Micrométre de profondeur

25 Micromeétre d’extérieur digital

26 Coffret de cales de fraisage

27 Marbre de fragage en fonte

28 Marbre en granite sur support

29 Armoire d'outillage

30 Servante d'atelier type FACOM

31 Etablis

36
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LOT N°5 : EQUIPEMENTES ET OUTILLAGES ATELIERS GENIE MECANIQUE

ltem N°

Spécifications techniques

MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE
"-Diameétre du disque mini. : 180 mm.
-Vitesse a vide mini : 8500 tr/mn.
-Alimentation 220 V- 50 Hz.

-Bouton de blocage de l'arbre.
-Interrupteur de sécurité.

-Poignée latérale.

-Carter de protection.

-Jeu de flasques.

Accessoires :

«Clés de service.

*Dispositif de poncage adapté a la meuleuse

CISAILLE A LEVIER

'-Cisaille col de cygne sur socle

-Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm.
-Longueur mini. Des lames 300 mm

MEULEUSE D'’ANGLE PNEUMATIQUE
-Meuleuse d'angle pneumatique diamétre 125mm
-Vitesse maximale a vide : 10 000Tr/mn au minimum

-Pression 6 bars mini
-Livré avec accessoires et clés de service de série

JEU D'ALESOIRS POUR BUSE DE CHALUMEAU
12 alésoirs minimum en carbures de tungsténe

BEDANE DE MECANICIEN
Tranchant de 10mm
Longueur 200mm minimum

BURIN DE MECANICIEN
Taillant de 20mm
Longueur 200mm minimum

CARDE A LIMES
Planchette de 180 x 45 mm minimum

CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE
Longueur 220mm minimum

CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A DROITE
Longueur 240mm minimum

10

CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE
Longueur 240mm minimum

11

LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE
Longueur 200mm minimum

12

LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE
Longueur 200mm minimum

13

MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE
Longueur 300mm

14

JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS
100 lames 10 dents au cm
100 lames 12 denis au cm

15

PIERRES D'AFFUTAGE A MAIN
Rectangulaire combinée 1 face Fin 1 face Gros
Dimensions 45 x 20 x 180mm minimum

16

PINCE COUPANTE ARTICULEES EN ACIER AU CHROME VANADIUM
Coupe en bout

Capacité acier dur : 2 3mm

Longueur 200mm minimum

17

PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE
Capacité 70mm minimum
Longueur 220mm minimum

18

PINCE MULTIPRISES
Capacité maxi : 2 50 mm.
Longueur 220mm minimum

19

PINCE UNIVERSELLE
Longueur 180mm minimum

20

JEU DE TARAUDS HSS
Composé de :

+Jeu de 3 tarauds M6
+Jeu de 3 tarauds M8
+Jeu de 3 tarauds M10
~Jeu de 3 tarauds M12
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*Jeu de 3 tarauds M14
+Jeu de 3 tarauds M16

21

TOURNE A GAUCHE REGLABLES
Capacité M2aM6

22

TOURNE A GAUCHE REGLABLES
Capacitée Mba M 12

23

POINTEAU DE MECANICIEN
Diamétre ® 8 mm
Longueur 90mm minimum

24

POINTEAU DE MECANICIEN
Diamétre @12 mm
Longueur 120mm minimum

25

LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE —-EMMANCHEE
Longueur 300mm

26

LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE
Longueur 300mm

27

LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE
Longueur 300mm

28

LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE
Longueur 300mm

29

LIME RONDE DEMI - DOUCE
26
Longueur 200mm

30

LIME RONDE BATARDE
Bgmm

Longueur 200mm

31

SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC
Serrage: 60 mm

profondeur: 55 mm,

diamétre vis: 12 mm

32

Jauges de mesure Calibre
pour mesure cordons de soudage au 1/10 mm

33

Pince porte électrode a vissage
Intensité maxi: 250 A

34

Pince porte-électrode & vissage Pas & droite,
intensité maxi 400 A

35

Jauge de contrdle de cordons de soudure permettant de mesurer (en mm ou en pouce) :
la cote “a” des cordons en angle,

la cdte "s” des cordons en angle, la surépaisseur des cordons bord & bord,

le manque d'alignement des téles,

les angles des chanfreins

36

Brosse métallique circulaire
compatible avec la meuleuse d’anale

37

Crayon a tracer avec pointe carbure
Crayon avec pointe carbure a tracer
longueur 150 mm,

corps hexagonal acier muni d'une agrafe,
pointe réaft(itable,

longueur: 12 mm,

diamétre 2.5 mm

38

BIGORNE A EQUERRE
EQUERRE DE 750MM

39

BIGORNE DE BILLOT (ENCLUMETTE)
BILLOT (ENCLUMETTE) DE 550MM

40

JEU DE CLES A GRIFFES

Composé de :

Une CIé & griffe Long. 600 mm - Mach. 60 mm
Une Clé & griffe Long. 1200 mm - Méach. 140 mm

4

CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME
Muni des cliciuets et porte cliquets nécessaires pour a la fixation du masgue

42

COFFRET DES CLES A DOUILLES
Composition :

+16 douilles minimum de 8 a 24.
«Cliquet réversible

*Rallonges

*Cardan

-Poignée coulissante

43

BROSSE METALLIQUE A MANCHE

44

GANT DE SOUDAGE CUIR
5 doigts grands manchette

45

GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR
Protection chaussures et bas de pantalon

46

TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR
Protection de face des vétements au niveau de torse et des jambes

38




OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d'Appel d'Offres AO /2026

[ a7 MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE
Diamétre © 60mm

MAILLET "TONNEAU"-FRETTE

48 Diamétre @ 60mm

MARTEAU A GARNIR
49 Téte ronde. @ 30 minimum
Manche en bois dur

MARTEAU A MAIN (RIVOIR)
50 Poids 2 1000 g
Manche en bois dur

MARTEAU A PLANER
51 Deux tétes rondes © 30mm minimum
Manche en bois dur

MARTEAU A PANNE EN LONG
52 Poids 2 1300 g
Manche en bois dur

CAGOULE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME

53 Livré avec 25 jeux de verre teinte calibre 10,11 et12 et verre blanc
54 LUNETTES DE SOUDAGE
TEINTEES (CHALUMEAUX)
ETAU D'ANGLE
55 Serrage de piéces a souder en équerre a 90°.
systéme de réglage rapide des mors
Ecartement des mors 65 mm minimum
56 COMPAS A SECTEUR
Quverture 2 250mm
57 COMPAS A VERGE - SANS VERNIER
Quverture 500mm
58 COMPAS A VERGE SANS VERNIER
Quverture 1000mm
59 COMPAS D'EPAISSEUR
Longueur = 250mm
40 COMPAS D'INTERIEUR
Longueur 2 250mm
61 PRESSE DE CARROSSIER

Capacité 200mm

EQUERRE A BRIDE
62 Précision 1/10&éme
Longueur 350mm

TRUSQUIN DE MECANICIEN
63 Base universelle
Hauteur =400mm

EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN

64 Longueur 200mm

EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN

65 Longueur 300mm

EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU
bé Précision 1/20éme
Longueur 150mm

EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN
67 Précision 1/20éme
Longueur 500mm

EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN

68 Capacité 150mm mini

POINTE A TRACER

69 Longueur : 230mm mini

RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX

70 Réagle de 200mm minimum

CLE A MOLETTE

71 Quverture : 25 mm minimum

CLE A MOLETTE

72 Quverture 45 mm minimum

REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX

73 Longueur 300mm mini

REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX

74 Longueur 500mm mini

Paire de Gants souple en coupe américaine pour soudage TIG
Taille 10.

Pouce palmé,

tout fleur d'agneau ou autre, souple, manchettes croite

75

Gant docker paume en crolte de bovin
Taille 10.

76 Coupe américaine,

pouce palmé,

paume doublée toile plus protéae artére.
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Dos en toile avec élastique de serrage,
renfort cuir sur le dos,
renfort cuir sur la paume

Etau d'établi a mors paralléles tout acier trempé
Mors de serrage en acier, interchangeables

77 Méchoires & tubes

Ouverture : 170 mm au minimum

Longueur des mors : 150 mm au minimum

Jauge Conique d'Ecartement 1-15mm/1/8"-5/8"
78 Double Face Gravée Métrique/Impérial
Acier Inoxydable Outil de Mesure pour Soudure Soudage

Testeur de Débit de Gaz embout

79 pour procédeés MIG/MAG et TIG

Appareil de mesure de parametres de soudage

80 Intensité, Effort et Tension

TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600mm
Régle en acier trempé et rectifié.

Pointe a tracer en carbure rapportée.
Capacité :0 - 600 mm

81 Précision :+0,05 mm

Réglage fin :7 mm

Lecture :0,02 mm R

Course de la régle :15 mm au minimum

Unité de mesure :Métrigue

Pied a coulisse mécanique & vernier avec becs longs 0-500mm, Métrique
Régle et vernier chromés mats.

Régle et coulisseau en acier trempé inoxydable.

Surfaces de mesure rodées.

82 Becs renforcés.

Capacité:0 - 500 mm

Précision:+0,13 mm

Lecture:0,05 mm

Longueur de becs : 200 mm au minimum

Etau a pied tournant

Etau & pied tournant, congu pour une utilisation intensive. Mors striés, taillés dans la masse et trempés superficiellement.
largeur des mors 125 mm au minimum

ouverture des mors 150 mm au minimum ,

83 hauteur du pied 800 mm au minimum,
construction solide avec pied, type pivotant,
pour fixation sur établi,

Vis forgée.
Armoire d'outillage
* 4 étagéres réglables en hauteur au minimum
+ Charge par étagére : 40 kg au minimum
« 2 portes a charniéres intérieures
84 » Fermeture & serrure a clés

+» Epaisseur : 0,6 mm au minimum
» Matiere Métal

« Longueur 100 cm au minimum

+ Largeur 55 cm au minimum

» Hauteur 190 ¢cm au minimum

Tabourets pour atelier

Tabouret atelier sur roulettes pour stagiaire
- Assise et dossier mousse

85 - Revétement tissu couleur gris foncé

- Structure tube métallique

- Réglable en hauteur

- Structure robuste

Tableau de répartition :

- . P . ISTA
ltem Désignations et caracteéristiques techniques GUELMIM TOTAL
1 MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE 6 6
2 CISAILLE A LEVIER 2 2
3 MEULEUSE D'ANGLE PNEUMATIQUE 6 6
4 JEU D'ALESOIRS POUR BUSE DE CHALUMEAU 4 4
5 BEDANE DE MECANICIEN 20 20
3 BURIN DE MECANICIEN 20 20
7 CARDE A LIMES 20 20
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8 CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE I3 6
CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A DROITE 6
10 CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE
1 LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE 20 20
12 LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE 20 20
13 MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE 20 20
14 JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS 1 1
15 PIERRES D’AFFUTAGE A MAIN 4 4
16 PINCE COUPANTE ARTICULEES EN ACIER AU CHROME VANADIUM 8 8
17 PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE 10 10
18 | PINCE MULTIPRISES 10 10
19 | PINCE UNIVERSELLE 10 10
20 JEU DE TARAUDS HSS 5 5
21 TOURNE A GAUCHE REGLABLES 4 4
22 TOURNE A GAUCHE REGLABLES 4 4
23 POINTEAU DE MECANICIEN 12 12
24 POINTEAU DE MECANICIEN 12 12
25 LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE ~-EMMANCHEE 20 20
26 LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE 20 20
27 LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE 20 20
28 LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE 20 20
29 LIME RONDE DEMI - DOUCE 5 5
30 LIME RONDE BATARDE 5 5
31 SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC 5 5
32 Jauges de mesure Calibre 5 5
33 Pince porte électrode a vissage 10 10
34 Pince porte-électrode & vissage 10 10
35 Jauge de contrdle de cordons de soudure permettant de mesurer 5 5
(en mm ou en pouce) :
36 Brosse métallique circulaire 10 10
37 Crayon & tracer avec pointe carbure 20 20
38 BIGORNE A EQUERRE 1 1
39 BIGORNE DE BILLOT (ENCLUMETTE) 1 1
40 JEU DE CLES A GRIFFES 2 2
41 CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME 20 20
42 COFFRET DES CLES A DOUILLES 1 1
43 BROSSE METALLIQUE A MANCHE 20 20
44 GANT DE SOUDAGE CUIR 20 20
45 GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR 20 20
48 TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR 20 20
47 MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE 4 4
48 MAILLET "TONNEAU"-FRETTE 4 4
49 MARTEAU A GARNIR 4 4
50 MARTEAU A MAIN (RIVOIR) 4 4
51 MARTEAU A PLANER 4 4
52 MARTEAU A PANNE EN LONG 4 4
53 CAGOULE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME 20 20
54 LUNETTES DE SOUDAGE 20 20
55 ETAU D'ANGLE 4 4
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56 COMPAS A SECTEUR 4 4
57 COMPAS A VERGE - SANS VERNIER 4 4
58 COMPAS A VERGE SANS VERNIER 4 4
59 COMPAS D'EPAISSEUR 4 4
60 COMPAS D'INTERIEUR 4 4
41 PRESSE DE CARROSSIER 4 4
62 EQUERRE A BRIDE 4 4
63 TRUSQUIN DE MECANICIEN 4 4
44 EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN 4 4
65 EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN 4 4
66 EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU 4 4
67 EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN 4 4
68 PIED A COULISSE AU 1/50%me 4 4
89 POINTE A TRACER 15 15
70 RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX 4 4
71 CLE A MOLETTE 4 4
72 CLE A MOLETTE 4 4
73 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX 4 4
74 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX 4 4
75 Paire de Gants souple en coupe américaine pour soudage TIG 20 20
76 Gant docker paume en croite de bovin 10 10
77 Etau d'établi & mors paraliéles tout acier trempé 16 16
78 Jauge Conique d'Ecartement 1-15mm/1/8"-5/8" 2 2
79 Testeur de Débit de Gaz embout 4 4
80 Appareil de mesure de paramétres de soudage 4 4
81 TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600mm 2 2
82 Pied & coulis§e.mécanique & vernier avec becs longs 2 2
0-500mm, Métrique
83 Etau & pied tournant 6 é
84 Armoire d'outillage 2 2
85 Tabourets pour atelier 10 10

LOT N° 6 : EQUIPEMENTES ATELEIR CONSTRUCTION METALLIQUE

ltem N° Spécifications techniques

PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE
Caractéristiques techniques minimales :

- Force mini : 40t

-Vitesse de travail du poingon : 8 mm/s.

-Vitesse de retour du poingon : 120 mm/s.

-Vitesse de descente du poingon : 200 mm/s.

-Course maximale du poingon: 200 mm.

-Longueur de pliure entre montants: 1200 mm +/- 5%
-Longueur de pliure totale: 1500 mm +/- 5%

-Course de la butée arriere mini: 600 mm

-Profondeur du col de cygne: 270 mm

- Butée arriere : Course 600 mm

- Alimentation : 400 V +/-5%

Caractéristiques techniques minimales de I'Axe R:
-Grande vitesse de recherche de mesure: 130 mm/s

-Guides linéaires de recirculation de boules de haute précision
-Servomoteur: 1 Nm a 5000 rpm.

-Course du l'axe R: 150 mm.

-Précision mécanique: 0,05 mm.

CNC :
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ltem N°

Spécifications techniques

- un systeme doté de puissantes capacités de traitement pouvant gérer n‘importe quelle combinaison d'axes
machine,

- Interface graphique tactile en couleur pour programmation et introduction des données pour le pliage, Calcul
automatique de I'angle de pliage et visualisation du déroulement de la piéce, Logiciel basique installé dans le
contréle CNC avec un catalogue complet de poingons en mode numérique, extensible avec des modules de
logiciel additionneur.

- Logiciel de PC complet pour Windows avec simulateur de pliage et optimisateur CNC pour programmation
graphique 2D de la séquence de pliage, avec un catalogue complet de poingons et matrices.

- Technologie 4.0

Equipements :

- Poingon trempé par induction dans les zones de travail et rectifié.

- Matrice trempée par induction dans les zones de travail et rectifiée.

- Barre de lumiére LED directionnelle pour Fillumination de la zone de pliage.

- Systéme de blocage du poingon avec brides segmentées.

- Un codeur optique de haute résolution (résolution de 0.005mm).

- Bras coulissants frontaux le long de guide linéaire de circulation a billes pour un meilleur appui de la tole.

- Manuel d'utilisation en langue Francgaise ou & défaut en Anglais.

Cisaille Guillotine CNC

Caractéristiques techniques minimales :

- Longueur de coupe : 2000 mm +/- 5%

- Capacité de la coupe pour 'acier/inox : jusqu'a 6/4 mm au minimum

- Butée arriere 3 commande numérique : course maxi 700 mm au minimum
- Précision et repositionnement : +/- 0,1 mm

-Coups par minute: 10 coups. (Toute la longueur) minimum

-Col de cygne pour coupes de grande longueur: 190 mm

-Précision et répétition du positionnement de +/- 0,1mm.

- Alimentation : 400 V

Commande CNC :

- Interface de contrdle est trés intuitive et facile a utiliser.

- Ecran tactile 7 pouces minimum

- Base de données interne des matériaux.

- Configuration de la longueur de la piéce.

- Controle de butée CNC.

- Technologie 4.0

Equipements :

- Arrét d'urgence

- Eclairage LASER de la ligne de coupe.

- Eclairage a led avant.

- Supports avant avec régle millimétrique.

- Protections avant en polycarbonate qui permettent de voir la ligne de coupe.
- Steppers hydrauligues.

- Rampe d’extraction de matériau.

-Table mécanisée, équipée de sphéres, pour faciliter le mouvement de la feuille.

| - Manuel d'utilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais.

Cintreuse de tubes CNC

-Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

-Rayon cintrage : entre 3x diamétre de tube et 260 mm au minimum

-Angle cintrage maxi : 180° au minimum

- Répétabilité de cintrage +/- 0,1 degré au maximum

- Capacité maximale sur tube rond en acier S275: 60,3 mm ou 2” Schedule-40 ou 2" 1/4 x 4 mm
- Capacité maximale sur tube en aluminium: 60,3 mm x 8 mm

- Capacité maximale sur tube inox 304 /316: 60,3 mm x 3 mm

- Capacité maximale sur tube carré: 40 x 40 x 4 mm

-Vitesse cintrage automatique : entre 1 et 3 rpm au minimum

- Technologie 4.0

-Programmabile : oui

- Contréle CNC avec écran tactile de 6” au minimum, Langue frangaise disponible dans les réglages
-Puissance moteur 1.1 kW au minimum

-3 x jeu qui contient: Une forme, une contre-forme, une bride :

+Kit Diamétre 20mm Rayon 60

+Kit Diamétre 40mm Rayon 120

+Jeu de Matrice Tube Carré 20mm Rayon 100mm

-Tube de lubrifiant

-Boite de 12 aérosols
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ltem N° Spécifications techniques

CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE POINCONNAGE ET GRUGEAGE
Capacité de cisaillage sur acier doux :
*Plat 2300x10
*Corniérez 80x80x8
Te 240x40x7

4 *UPN 280x45
*Rond @ 230 mm
+Capacité de poingonnage sur acier doux 2 diam.22x13
Accessoires inclus comprenant :
-Lot de poingons et Matrices de différents diametres
-Autres outils de coupage
-Butée
Cintreuse a galets
CINTREUSE A PROFILES Trois galets :
- Deux rouleaux motorisés
- Disposition pyramidale
- Capacité de cintrage pour acier :
scorniére jusqu’'a 40x40x4mm mini rayon mini 400 au minimum ;

5 srond plein jusqu’'a @ 25 mm mini rayon mini 140 au minimum;
*Capacité maximum de cintrage sur tubes ronds: 2 pouces ou 50 mm au minimum
-Vitesse des rouleaux: 5 RPM au minimum.
-Equipée d'un jeu de 9 galets standart au minimum , avec lesquels on peut réaliser toutes sortes de profilés.
Tube carré, rectangulaire, massif carré, rond et rectangulaire, profilé U, profilé T, corniére, ...
- Armoire inférieure pour ranger les rouleaux et accessoires.
Manuel d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.
Rouleuse croqueuse hydraulique 3 rouleaux '
- Rouleuse crogqueuse a rouleaux pyramidal suymétriques.
- Longueur utile de roulage : 1500 mm +/-5%
- Epaisseur maxi en roulage d'acier doux : 6 mm mini
- Cintrage conique et glissiére de contraste
- Dispositif de sécurité périmetral en zone dangeureuse

[ - Systéme de dégagement hydraulique et facile des viroles: Téte ouvrante hydraulique avec palier de maintien
hydraulique pour le dégagement de virole
- indication numérique de la position des rouleaux
-synchronisation automatique du parallélisme des rouleaux
- Protections électriques et hydrauliques contre les surcharges
- Formation durant 1 jour lors de la mise en route de I'équipement.
Manuel d’utilisation en langue Francgaise ou a défaut en Anglais.
TRONCONNEUSE A MEULE A MOUVEMENT PENDULAIRE ET RECTILIGNE
*Mouvement de coupe combiné pendulaire et rectiligne
*Disque de tronconnage : diamétre 350 mm - épaisseur 4 mm au minimum
*Etau de serrage : ouverture d'étau 200 mini
+Vitesse de broche 3500 tour/min minimum
*Table équipée de rainures a té
*Coupes droites et biaises

7 *Capacité de coupe a 90° et 45°:
Rond plein de 90 mm au minimum
Tube de 110 mm au minimum
«Butée de longueur escamotable
*Protection contre le redémarrage automatique aprées coupure et
rétablissement de la tension + protection thermique
*Arrét d'urgence
*Evacuation des poussiéres
Perceuse a colonne
Caractéristiques minimales :
Conception en fonte
Colonne moulée ou estampée
Fonction de taraudage
Rotation droite /gauche

8 Ecran de protection

Systéme d'arrosage

Lampe machine

Puissance moteur 2.2 kW

Alimentation triphasée 380 V /400 V — 50 Hz

Capacité de pergcage dans l'acier $235 JR : @ 30 mm au minimum sur acier S235
Cdne Morse de broche CM 4 au minimum

Course du mandrin 120 mm au minimum
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| ltem N° | Spécifications techniques
! Vitesses de broche : de 80 & 2000 tr/mn au minimum-8 vitesse mini
Orientation de la table 360°

Distance broche — table (max.) 780 mm au minimum

Diameétre de la colonne © 110 mm au minimum

Capacité de taraudage jusqu'a M16x2

Avance automatique activée/ désactivée par interrupteur & pression sur le levier.
Désactivation de I'avance automatique par une butée de profondeur ajustable.
Deux vitesses d'avance minimum : 0.05 mm/tour et 0.1 mm/tour.

Accessoires inclus comprenant :

-Etau a mors paralléles ouverture 120 mm Au minimum

-Mandrin a serrage rapide (auto-serrant)

-Clef, outillage et manivelies de service

-Appareil a tarauder M5 - M12 mini

-Jeu de douilles de réductionCM4-CM3,CM4 -CM2etCM4-CM 1

Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la machine

Touret a meuler sur socle

Touret a meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et d'épaisseur 40 mm au
minimum

Vitesse de rotation : 1450 tr/min au minimum

9 Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum

Alimentation triphasée 380 V /400 V

Chaqgue meule est équipée d'écran pare-étincelles en polycarbonate trés résistant.

Arrét d'urgence

Systéme d'aspiration de poussiére

| Machine DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE 3 axes

1-Interface utilisateur CNC:

- Interface convivial et intuitif

- écran tactile de 16/9 au minimum

- Choix matiére, épaisseur et intensité pour régler automatiquement les parameétres du cycle
- Des JOG multi directionnels pour déplacer la machine (linéaire ou incrémental)

- Une fonction Alignement de téle

- Fonction matricage de pieces

- Une fonction de coupe de chutes ou squelettes

- Mode test et mode coupe

- Un large interface graphique pour suivre en temps réel le déroulement du programme

- Fonctions de reprise programme en cas d'incident

- Un compteur du nombre d’amorcage

- Importation de programmes CN via USB.

CNC met en ceuvre le cycle de coupe au travers de fonctions avancées :

- Régulation de hauteu'r par tension d’arc

- Cycle par détection électrique de la tole

- Compensation automatique de 'usure des consommables

- Gestion intelligente de la détection téle

- Gestion de vitesse par code F pour optimiser la qualité sur les petits profils internes

- Fonctions de reprise de coupe

10 2-Logiciel intégré permettant de :

o Dessiner suivant des plans avec un module de dessin industriel complet et performant.

o Réaliser du texte suivant une muliitude de polices de caractéres

o Dessiner avec l'aide de formes paramétriques

o Importer les formats standards .dxf, .dwg, .pdf et vectoriel

o Vectoriser les images

o Imbriquer vos piéces et réaliser le parcours outil (en manuel, de fagon automatique ou encore en automatique.
o Générer les programmes machines

o installable sur pc .

CNC gére également :

- 1 pointeur laser pour l'aide au positionnement et I'alignement tle.

- 1 choc torche multidirectionnel pour protéger I'outil de coupe plasma.

3. Table a eau:

o Table d'une contenance de 400/420! d'eau et 10l d'inhibiteur de corrosion au minimum ( les liquides de
fonctionnement et au moins une quatité équivalente de change est & la charge du fournisseur)
0 équipé de plats supports de téle de 5mm d’épaisseur par 50mm de hauteur espacé tous les 75mm.
o La table est équipée d’'une vanne de vidange pour I'entretien périodique.

4-Découpeur plasma:

o facteur de marche 120A & 100% au miniumum

o permet également de faire le marquage plasma

5- CARACTERISTIQUES TECHNIQUES minimal de I'enseimble:

- Zone de coupe (mm) : 1500 x 3000
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- Capacité de coupe : 25mm acier / 20mm inox

- Laser de positionnement

- Protection torche : Sécurité collision torche multidirectionnelle
- Contenance en eau de la table : 400L

- Commande numérique avec large écran tactile 16/9

- Systeéme plasma

- Certification : conforme EN ISO17916

Scie mécanique a ruban horizontale

Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm +/- 5%
Coupe :de 0° & 60 ° au minimum

Capacité de coupe a 0° (rond plein ) 200 mm mini
Alimentation triphasée 380 V /400 V — 50 Hz
Deux vitesses de coupe au minimum

11 Etau a serrage rapide

Dispositif d'arrosage

- Un syesteme de rappel de téte

Arrét d’'urgence
Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

- Tables a rouleaux d’'amenage de barres de 6m avec capacité de chargement de 700 kg au miniumum

"

Tableau de répartition

ltem Désignations et caractéristiques techniques ISTA GUELMIM TOTAL
1 PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE 1 1
2 Cisaille Guillotine CNC 1 1
3 Cintreuse de tubes CNC 1 1
4 CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE POINCONNAGE ET 1 1

GRUGEAGE

5 Cintreuse a galets 1 1
6 Rouleuse croqueuse hydrauligue 3 rouvleaux 1 1
7 TRONCONNEUSE A MEULE A MOUVEMENT PENDULAIRE ET RECTILIGNE 1 1
8 Perceuse & colonne 1 1
? Touret @ meuler sur socle 1 1
10 Machine DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE 3 axes 1 1
11 Scie mécanique a ruban horizontale 1 1

LOT N° 7 : SIMULATEUR DE SOUDAGE
ltem N° Spécifications techniques

SIMULATEUR DE SOUDAGE

Simulateurs de soudage pour GMAW, FCAW, GTAW & SMAW
Composition minimale :

* Casque de Reéalité Augmentée et / ou virtuelie

» Torches de soudage : GMAW (MIG/MAG), SMAW (MMA), GTAW (TIG)
» Gants

« Pack d’'éprouvettes d'éducation/qualification

1 » Support de travail pour le positionnement des éprouvettes.

» Cours de formation en soudage en langue francaise

Matériaux de base : acier au carbone, acier inoxydable et aluminium.
Epaisseurs des éprouvettes : 3, 6, 10 mm au minimum

Identification et suivi des résultats des stagiaires/étudiants

Support technique a distance

1 an de garantie pour simulateur et logiciel au minimum.
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Etablis pour Simulateur
Marque :
Référence :
Caractéristiques des fournitures proposées
¢ Etabli de mécanicien composé d'un piétement acier électro zingué avec peinture époxy,
e d'un plateau stratifié de dimensions :
2 * Epaisseur : 40 mm + 5%
e Longueur : 2000 mm £ 5%
e Largeur : 750 mm +5%
e Plateau stratifié haute température.
¢ Charge 1000kg répartis sur la surface.
¢ Hauteur 840mm plateau compris.
Pied coffre a porte battante.
Tableav de répatrtition
ltem Désignations et caractéristiques techniques ISTA GUELMIM TOTAL
1
1 SIMULATEUR DE SOUDAGE 2 2
2 Etablis pour Simulateur 2 2

LOT N° 8 : EQUIPEMENTES DE SOUDAGE

ltem N° Spécifications techniques

ETUVE A ELECTRODES
Etuve a électrodes avec bonne isolation.
-Plage de température : 50 a 260 °C au minimum.

1 -Thermostat réglable
-Capacité : 150 Kg mini
-Longueur maxi d'électrode : 450 mm au minimum
AFFUTEUSE D'ELECTRODES TUNGSTENE POUR LA SOUDURE TIG.
AFFUTEUSE pour affiiter, épointer et couper les électrodes de diameétres: 1 & 4 mm mini

2 -Différents angles d'affatages
-Meule diamantée avec outillage nécessaire pour son changement.
Manuel d'utilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais.
POSTE DE SOUDAGE MULTI PROCEDES TIG /MIG-MAG/SAEE et Arc Air (GTAW/GMAW/SMAW/CAG)
*Tous les procédés : EE, TIG, MIG-MAG, Fil Fourré, Gougeage, avec modes de soudage avancés et la
possibilité de souder en TIG HF et en TIG AC/DC avec dévidoir, vitesse de fil : 1 2 18 m/mn mini.
*Alimentation triphasée 400 V +10% 50Hz.
*Facteur de marche minimum en mode GTAW-GMAW-FCAW 300 A & 100% et 280A a 100% en mode SMAW.
*Intensité moyenne de soudage 5 A a 350 A au minimum
sInterface utilisateur avancée : Affichage écran haute résolution 7 pouces minimum, affichage de la tension,
affichage de la tension en synergie, affichage vitesse de fil /courant ; réglage de la vitesse de fil /courant et la
tension.

3

*Refroidit par eau

*Préréglage de tous les parameétres.

*Régime court-circuit contrélé : short arc dynamique, ou STT, ou CMT, ou Cold arc, ou cold process, ou
superpulse, ou RMD, Smart Pulse.

*Cable de masse avec prise de masse longueur 4,5m minimum

*Kit de Galets d’entrainement diam 0,9 /1,2 mm avec guide fil intermédiaire pour fils plein, fils fourré et fils
aluminium.

*Pédale pour augmenter le courant. La pédale permet d'atteindre le courant maximal réglé. 7,5m au minimum.
*Cable de soudage souple longueur 3 m au minimum avec pince porte électrode
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ltem N° | Spécifications techniques

*Pack complet de la Torche TIG 150 A a 60% mini lors du refroidissement par air, cable longueur 3 m au
minimum

*Torche MIG 300 A & 60% mini (CO2), diamétres du fil : 0,8 a8 2 mm au minimum, cable longueur 4.5 m au
minimum

*Torche Arc Air Plage d'intensité : 90 - 1000A mini ‘
*Manuel d'utilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais.

POSTE DE DECOUPE “ PLASMA
«Alimentation triphasée 400 +10% 50Hz.

*Gamme de courant : jusqu'a 70 A au minimum

*Facteur de marche : 70 A & 60% au minimum

*Capacité de coupe :35mm au minimum

*Capacité de percage: 15 mm au minimum

*Torche compléte de coupe a la main, céble longueur 6m au minimum

*Pince de masse 4m 10mm?

sLivré avec un chariot compatible

*Manuel d'utilisation en langue Francgaise ou a défaut en Anglais.

- Installation et mise en service de la machine selon les normes en vigueur, intégrant [a fourniture et la mise en
place de boite au sol étanche avec prise électricité appropriée.

POSTE PORTATIF A SOUDER PAR POINTS
‘-Tension de réseau : 230V ou 400V
-Puissance absorbée : 3.0 KVA au minimum
-Tension a vide : 5 V au minimum

-Courant de pointage : 2700A au minimum
-Facteur de marche : 2500A (3%) au minimum
-Epaisseur de pointage de : 1.5+1.5 au minimum
-Accessoires :

-Pistolet et cables

-Prise de masse

-1 boite d'accessoires

-Table chariot du poste & souder

-1 jeu d’électrodes :

+Droites a pointe centrée

« Contre-coudées a pointe excentrée

Tableau de répartition

ltem Désignations et caractéristiques techniques ISTA GUELMIM TOTAL

ETUVE A ELECTRODES 1 1

2 AFFUTEUSE D'ELECTRODES TUNGSTENE POUR LA SOUDURE TIG. 1 1
POSTE DE SOUDAGE MULTI PROCEDES TIG /MIG-MAG/SAEE et Arc Air s

| (GTAW/GMAW/SMAW/CAG)
4 POSTE DE DECOUPE “ PLASMA " 2 2
5 POSTE PORTATIF A SOUDER PAR POINTS 2 2
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LOT N° 9 : CABINES ET EQUIPEMENTES DE SOUDAGE

ltem N°

Spécifications techniques

Espace de Travail Chaudronnier (ET)

1) Cabine: avec garde au sol dimensions (L x p x h) 4000 x 3000 x 2000 mm avec mur de fond. Les cabines
sont composées de [aniere transparente.

Les séparations latérales communes des cabines composées de laniére Transparentes épaisseur 2 mm,
recouvrement 33%:

L’entrée des cabines composées de laniéres coulissantes de largeur 4000 mm x hauteur 1900 mm. 7
L'ensemble des cloisons insonorisantes montés sur piliers et traverses en profilé d'acier : tube de diamétre 1"
minimum de forte épaisseur.

2) Bras d'aspiration: & gaine souple de longueur 3 meétres pour intégration dans des cabines de soudage avec
support mural et Hotte d'aspiration 360° avec clapet de réglage de débit dans la hotte d’aspiration.

- Peut étre relié via une tuyauterie collectrice & une centrale d'aspiration et de filtration.

3) TABLE DE SOUDAGE EN ACIER:

- Structure supportant un poids de 500Kg minimum sur quatre pieds

- Zone de travail en acier avec une épaisseur 16 mm minimum avec coins arrondit,

Les pieds de la tables peint en couleur noire,

Dimensions :

Largeur 1600 mm

Profondeur utile 1000 mm

Hauteur 950 mm

4) TABLE DE TRAVAIL ET DE RANGEMENT:

Table de travail et de rangement en acier est congue pour organiser et a ranger des outils de travail.
Caractéristiques :

* Dimension : 120x60x150 cm + 5 %

» Surface de travail : 120 x 60 cm, hauteur 95 cm

* Appui supérieur : 120x20 cm, hauteur 150 cm

* Tiroir: 112x44x6cm+ 5%

* Dos de la table de travait : 120 x 60 cm (panneau perforé pour le rangement et 'accés rapide aux outils avec
20 crochets)

« La surface de travail et I'étagére inférieure sont en acier galvanisé

Avec armoire fermé d'outillage en bas sur I'étagére inferieure

+20 crochets

» Capacité de charge : 230 kg

Toute la table sera peinte en peinture epoxy

5) TABLE DE SOUDAGE & BRIDAGE:

Dimensions : Tm x 1m x 0,85m + 5 % Epaisseur env. 17— 19 mm

Acier de base minimum S355J2+N avec revétement permettant une bonne : résistance aux chocs, Résistance a
la rayure, protection contre les projections de soudure, résistance a la corrosion, Dureté a cceur env. 165 - 220
Vickers, Dureté en surface env. 450 — 750 Vickers

Quadrillage diagonal du méme revétement et dureté en surface de la table,

Alésage diamétre 22 mm = 10 % Chassis renforcé par des traverses

Hauteur des bandeaux 150 mm minimum, Entraxe alésages bandeau 50 mm =5 %

Graduation comprise sur le dessus de la table, 4 pieds standards charge par pieds 1000 kg au minimum,

01 Etau adaptable support adaptable et boulons compris, o

01 Sets d'accessoires contenant :6 Pince de bridage @ vis ,4 Pince de bridage [rapides 2 levier, , 04 Vé, 18

boulon de serrage ,04 Boulons magnétique aluminium , 06 butée 150 mm, 08 butée 225mm,02 butée 300mm,4
équerre 175mm,2 équerre300mm,.

01 notice pour faciliter le montage.

01 Sets d'accessoires d’entretien : Excentrique, clé & six pans, brosse, pierre & surfacer, clean Basic,
Echantillon Anti-Collage,

Avec logiciel de simulation de montage et bridage compatible avec la table et les accessoires fournies.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la table

Equipement de soudage OXYACETYLENIQUE

1) TABLE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE: Table de soudage pour centre de formation avec tiroir

- Structure mécano-soudée stable en acier profilé

- Zone de travail divisée en deux avec grille en barres d'acier et support en tole d'acier avec plaques réfractaires
- Intégrable dans les cabines de soudage

+ Gabarit de soudage avec fixation sur table

* Tiroir de rangement

Dimensions :

Largeur 1200 mm
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Item N° Spécifications techniques
Profondeur utile 600 mm
Hauteur 800 mm
2) ENSEMBLES DE CHALUMEAUX COMPLETS : pour le soudage, le brasage et le chauffage (Type Malette
Kit STRALET N ou équivalent)Composés de :
- Poignée de chalumeau démontable ,
- Accessoire de coupe a levier 4 ressort pour acétyléne
- Buses bloc type pour acétyléne
1) Pour plages de coupe 3-10 mm
2) Pour plages de coupe 10-25 mm
Les chalumeaux assurant les gammes des débits pour les différentes buses suivant la norme NF A 84-540 (en |
de C2H2 par heure):
1) Type 00 débits (I de C2H2/h) : 10 2 63
2) Type 0 débits (| de C2H2/h) : 100 & 400
3) ECONOMISEUR DE GAZ OXYGENE ACETYLENE:
- Chariot de torche, clé de torche, jeu de nettoyeurs de buses, mode d'emploi
Il se place entre les détendeurs (d'acétyléne et d’'oxygéne) et les chalumeaux.
Il permet I'alimentation du chalumeau et supprime la nécessité de procéder & un nouveau réglage aprés chaque
interruption
4) Equipements de protection soudeur :
- Gants de soudeur en cuir
| - Protection anti-bruit
| * Lunette de soudeur
* Tablier soudeur
CAISSON D’EXTRACTION
Ventilateur centrifuge haute pression avec transmetteur de pression et variateur électronique de vitesse
- Moteur triphasé IP55, classement F, protection thermique P.T.O
3 - Manchette souple, plots anti vibratiles
- Grille de rejet d'air avec visiére pare-pluie et grillage anti-volatile.
- Raccordement avec les bras télescopique via un réseau de gaine.
- Certifié et répond aux normes et réglementations en vigueur
Y compris toutes suggestions pour une mise en ceuvre selon les regles de l'art
CENTRALE OXYACETYLENIQUE {pour 3 tables de soudage)
MODULES OXYACETYLENIQUE (pour 3 tables de soudage)
Fourniture, pose, raccordément, mise en ceuvre et installation compléte en ordre de marche De modules
Oxyacétylénique.
chague module aura en total 1x3 bouteilles pour chaque type de circuit (Deux circuits : OXYGENE et ACETYLENE)
Module ACETYLENE :
1) Lesrateliers bouteilles pour 1x3 bouteilles
2) Flexible complet (avec céble de sécurité) de liaison haute pression bouteilles / rampe collectrice (1x3 flexibles) de
longueur de 1 métre minimum
3) Larampe de premiére détente :
Le dispositif complet est alimenté par un groupe de bouteilles et permet I'alimentation d’un seul c6té du besoin en gaz,
Le dispositif complet doit contenir :
Un systéme de premiére détente conforme a la norme DIN-EN-ISO 14114 et DIN-EN-ISO 15615 équipé de pare-flamme
une rampes collectrices
un robinet de fermeture manuelle
extensions pour atteindre 1x3 bouteilles
4 Une vanne de fermeture en sortie adaptée la canalisation définie
Dispositif de sécurité Acétyléne (Type ASG ou équivalent) monté sur la centrale Acétyléne qui permet la fermeture
immédiate de 'alimentation du gaz Acétyléne si la pression dépasse le point de consigne conforme a la norme EN I1SO
14114, pour une surveillance permanente et sécurisée des pressions d'entrée et de sortie sans engendrer des pertes
d’acétylene par purge.
Réseau de canalisations
Module OXYGENE :
Le dispositif complet est alimenté par un groupe de bouteilles Le dispositif complet doit contenir :
Les rateliers bouteilles pour 1x3 bouteilles
Flexible complet (avec c&ble de sécurité) de liaison haute pression bouteilles/rampe collectrice {1x3 flexibles) de
longueur de 1 métre minimum
La rampe de premiére détente :
une rampe collectrice
extensions pour atteindre 1x3 bouteilles
Une vanne de fermeture en sortie adaptée & la canalisation définie
- Une soupape de sécurité intégrée dans Le module,
Boitier Alarme pour signal de pression des modules Oxygéne et Acétyléne. avec un amplificateur de commutation
(barriére isolée & 2 voie pour assurer une liaison sécurisée avec la centrale acétyléne -Solution a préciser)

>
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ltem N°

Spécifications techniques

Les canaux doivent étre individuellement programmables en position normalement fermé ou normalement ouvert

Alarme visuelle (diodes intégrées dans la fagade)

Alarme sonore {piezo-vibreur intégré)
- 01 Manométre & contact sans huile ni graisse permettant de connecter un cable de signal permettant la transmission
du signal au boitier d’alarme
Blocs de détente (pour les 3 tables de soudage)
Ce bloc de seconde détente basse pression pour fixation murale e permet une régulation fine de la pression et est équipés
de:

Vanne de fermeture gaz

Un bloc de détente double oxygéne et acétyléne

Un manométre pour oxygéne acc. to DIN EN ISO 5171

Un manometre pour acétyléne acc. to DIN EN 1SO 5171

Clapet anti-retour par flamme d’oxygéne

Clapet anti-retour par flamme d’acétyléne.

5 m de tuyau Oxygéne par cabine

5 m de tuyau Acétyléne par cabine Equipements certifiés et réponds aux normes et réglementations en vigueur.
Fixation, pose et mise en ceuvre.
Réseau de canalisation

En inox 316L de diamétre 1/2" soudé pour acétyléne

Encuivrel4mm de diamétre interne pour oxygéne peint en blanc

Etiquetage de canalisation et indication de sens d'écoulement de gaz

Installation, soufflage et test d’étanchéité, mise en service

CENTRALE GAZ ACTIF ET INERTE (POUR 6 CABINES DE SOUDAGES)
MODULES gaz actif /inerte (pour 6 cabines de soudage)
Fourniture, pose, raccordement, mise en ceuvre et installation compléte en ordre de marche De modules gaz actif et gaz
inerte.
chaque module aura en total 1x3 bouteilles pour chaque type de circuit {Deux circuits : Argon pure et Argon-C02)
Module Argon pure :
Le dispositif complet est alimenté par un groupe de bouteilles Le dispositif complet doit contenir :

Les rateliers bouteilles pour 1x3 bouteiltes

Flexible complet (avec cdble de sécurité) de liaison haute pression bouteilles/rampe collectrice {1x3 flexibles) de
longueur de 1 métre minimum
- La rampe de premiére détente :

une rampe collectrice

robinet de fermeture manuelle

extensions pour atteindre 1x3 bouteilles

Une vanne de fermeture en sortie adaptée a la canalisation définie

Une soupape de sécurité intégrée dans Le module,
Module Mélange Argon -CO2 :
Le dispositif complet est alimenté par un groupe de bouteilles Le dispositif complet doit contenir :

Les rateliers bouteilles pour 1x3 bouteilles

Flexible complet (avec cable de sécurité) de liaison haute pression bouteilles/rampe collectrice {1x3 flexibles) de
longueur de 1 métre minimum
- La rampe de premiére détente :

une rampe collectrice

extensions pour atteindre 1x3 bouteilles

Une vanne de fermeture en sortie adaptée a la canalisation définie

Une soupape de sécurité intégrée dans Le module,
Boitier Alarme pour signal de pression des modules Argon et mélange Argon-CO2. avec un amplificateur de commutation
(barriére isolée a 2 voie pour assurer une liaison sécurisée avec la centrale acétyléne -Solution a préciser)

Les canaux doivent é&tre individuellement programmables en position normalement fermé ou normalement ouvert

Alarme visuelle (diodes intégrées dans la fagade)

Alarme sonore (piezo-vibreurintégré)

01 Manométre & contact sans huile ni graisse permettant de connecter un cable de signal permettant la transmission
du signal au boitier d’alarme
Blocs de détente (pour les 6 cabines de soudage)
Ce bloc de seconde détente basse pression pour fixation murale e permet une régulation fine de la pression et est équipés
de:

Vanne de fermeture gaz

Un bloc de détente double &\rgongtﬂArgorj Q_QZ

Un manometre pour Argon acc. To DIN EN ISO 5171

Un manomeétre pour Argon CO2 acc. To DIN EN ISO 5171 o -

5 m de tuyau Argon pure par cabine LT el

51




OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d'Appel d'Offres AO / 2026

lfem N° Spécifications techniques
5 m de tuyau Argon-CO2 par cabine Equipements certifiés et réponds aux normes et réglementations en vigueur.
Fixation, pose et mise en ceuvre.
Réseau de canalisation
En inox 316L de diamétre 1/2" soudé pour Argon et mélange Argon-C0O2
Etiquetage de canalisation et indication de sens d'écoulement de gaz
| | - Instaliation, soufflage et test d’étanchéité, mise en service
NICHES ET AFFICHAGE (4 gaz )
Niches pour protection des centrales et stockage des boutetlles de dimensions réglementaires (Niche par centrale)
Structure métallique avec plaques métalliques de 3mm découpées au laser au logo de I'OFPPT. Toute la niche sera peinte
6 aux couleurs de 'OFPPT.
Affichages réglementaires
Socles pour niches
Supports regroupant 'ensemble des panneaux réglementaires rappelant les dangers liés au stockage et a I'utilisation de
I'acétyléne ; les interdictions s’y rapportant ; ainsi que les obligations pour la manipulation.
Tableau de répartition
ltem Désignations et caractéristiques techniques ISTA GUELMIM TOTAL
1 Espace de Travail Chaudronnier (ET) 6 [
2 Equipement de soudage OXYACETYLENIQUE 3 3
3 CAISSON D’EXTRACTION 1 1
4 CENTRALE OXYACETYLENIQUE (pour 3 tables de soudage) 1 1
5 CENTRALE GAZI ACTIF ET INERTE (POUR é CABINES DE SOUDAGES) 1 1
é NICHES ET AFFICHAGE (4 gaz ) 1 1
LE SOUMISSIONNAIRE LE MAITRE D'OUVRAGE

Lu et accepté

Directeur de provisionnement

de la logistiqua PJ
FERDOUSS| WIDAD
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Annexe:

Spécifications techniques des fournitures proposées
par le concurrent pour les lots :
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LOT N°1 : TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES ET CENTRE D'USINAGE 3 AXES, VERTICAL

Item
NO

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

Tour a Commande Numérique a 2 axes

DNC permettant la programmation 1SO de type Fanuc ou Siemens dans
leur version récente

eLongueur max de tournage mm 340 minimum

eDiamétre de tournage mm 170 minimum

eCourse radiale (X} mm 180 minimum

*Course longitudinale {Z) mm 340 minimum

*Précision :

eIncertitude de positionnement x0.005 mm au maximum
sPyissance Broche en régime continu  10kW minimum

eGamme de vitesses 5000 tr/min minimum

«Vitesse avance rapide 20 m/mn minimum

eContre pointe :

Course du fourreau : 100mm mini

Entre-pointe : 400mm mini

sPorte outils Type tourelle et outillages VDI30 mini

sNombre de stations d’outils 12 minimum

eTaraudage rigide

*Port USB

*Mandrin avec serrage hydraulique intérieur et extérieur avec un jeu de
mors durs

*Manivelle électronique.

*Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en frangais
sContre pointe

Livré avec :

5 Portes outils VDI compatible pour outil 20x20 de chariotage et dressage
*4 portes outils a aléser VDI compatible @8, @10, @16 et $20

*3 portes pinces VDI compatible avec 2 jeux de pinces de 2 a 16mm
*5 jeux de mors doux

*1 jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
eSauvegarde des parameétres CN

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Centre d’usinage 3 axes, vertical
*DNC permettant la programmation I1SO de type Fanuc ou Siemens dans
leur version récente
*Courses des axes X/Y/Z : 500/400/450 mm Minimum
eVitesse rapide : 20 m/mn minimum
e|ncertitude de positionnement x 0.005 mm au maximum
eAlimentation triphasée 380V ou 400V, 50Hz.
*Broche: ——_—_ -
- Céne de broche : Taille 40, conforme aux standards internationaux ISO
pour le changement automatique d’outils.
- Rotation broche 8000 tr/mn minimum
- Puissance en régime continu7,5 kW minimum
Magasin d’outils :15 postes minimum
Avec:
sTaraudage rigide
sPort USB
eConvoyeur a copeaux
*Manivelle électronique.
*Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en francais

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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Item L. . Proposition du Appréciation de
N° Désignation soumissionnaire | Fadministration
Livré avec :

eEtau universel modulaire de précision 125 x 300 mm mini

¢2 portes outils 1ISO40 pour logement de céne morse CM2

2 portes outils 1ISO40 pour logement de c6ne morse CM3

5 portes outils WELDON ISO40 a serrage avec clé six pans pour les
diamétres suivants : @6, @8, @10, @12, 20 quantité 1 de chaque

6 portes pinces ISO40 avec 2 jeux de pinces de @ 2 jusqu’a @ 20mm avec
2 clés a ergot

1 porte fraise 1ISO40 pour fraise 2 tailles @ 50mm

1 porte fraise 1SO40 pour fraise 2 tailles @ 80mm

*24 tirettes compatibles avec la machine

eJeu complet de clés de service pour entretien de la machine
eSauvegarde des paramétres CN

*Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

wn
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°1 : TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES ET CENTRE D'USINAGE 3 AXES, VERTICAL

Prix unitaire Prix total
ltems N° Désignations Unité | QTE |En Hors TVA| EnHorsTVA
En chiffre En chiffre
1 Tour a Commande Numérique a 2 axes 1
2 Centre d’usinage 3 axes, vertical U 1

Montant Totalen HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement ala
formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels & ce sujet

Fait a ...

Signature et cachet du concurrent
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LOT N°2 : TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER ET FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE

ltem
NO

Désignation

Proposition dv Appréciation de
soumissionnaire | I'administration

Tour paraliéle a charioter et a fileter

*Banc trempé et rectifié

*Tous les pignons et arbres sont trempés et rectifiés

«Carter de mandrin asservi

*Arrét d'urgence

*Appareil a retomber dans le pas

sLubrification centralisée des chariots

*Inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche

*Distance entre-pointes : 1000 mm au minimum

*Diamétre max. usinable sur banc : 400 mm au minimum

*Diamétre max. usinable sur chariot : 240 mm au minimum

sLargeur du Banc : 205 au minimum

*Alésage de la broche D.52 mm au minimum, cdne : CM6 au minimum
*Cone contre poupée : CM3 au minimum

*Diameétre / Course fourreau contre poupée : 45 mm /120 mm au minimum
» Nombre de vitesses de la broche : 15 vitesses au minimum

+*Vitesse maxi de la broche : 1600 tr / min au minimum

*Avance longitudinale : 0.06 & 1.60 mm / tr au minimum

s Avance transversale : 0.03 4 0.8 mm / tr au minimam

+Course max. transversale : 195 mm au minimum

*Course max. chariot supérieur : 100 mm au minimum

*Rotation chariot supérieur : + 45° au minimum

*Filetage :

- métrigue : 0.2 a 7 mm au minimum. 38 pas mini

- filet au pouce : 40 pas mini

*Puissance du moteur broche : 3 KW au minimum

+Alimentation triphasée : 400V/3PH/50HZ.

*Eclairage par lampe orientable LED

* Bac de récupération des copeaux

« Systéme d’arrosage pour refroidissement complet

*Butée a reglage fin T
“Systeme d'affichage numérique de position sur 3 axes.

« mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum

*mandrin 4 mors a serrage indépendant @ 200 mm au minimum

*» Plateau de broche @ 300 mm au minimum compatible
*poupée 1 Douille de réduction pour broche principale, male CM6 / femelle
adaptée et rigoureusement identique au céne Morse (CM) de la contre-
poupéee de la machine proposée

2 pointes tournantes Céne contre poupée

«Carter arriére monté

sTourelles & changement rapide

- Précision répétitive 0.02 mm au maximum- Equipée d’'une graduation sur
le sommet de la tourelle

- 40 positions angulaires (tous les 9°) - Réglage de la hauteur d’outil par vis
moleté

- Un corps compatible

- 3 porte-outils 12 x 50 pour outil carré

- 1 porte-outil 12 x 50 pour outil rond

- Un corps compatible

- 3 porte-outils 20 x 90 pour outil carré

- 1 porte-outil 20 x 90 pour outil rond

* 1 Lunette fixe

1 Lunette a suivre

+ Clés de service

*Manuel d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Fraiseuse horizontale & téte universelle

-Systéme de visualisation 3 axes

-Avances automatiques et rapides dans les 3 axes

-Téte de coupe universelle, permettant un positionnement angulaire de la
broche rapide, facile et précis, pivote sur deux plans pour le fraisage
vertical’horizontal/incliné

Marque :
Référence:
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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' ltem L. . Proposition du
N° Désignation soumissionnaire

Guides rigides réalisés en acier trempé pour une stabilité maximale
-Rattrapage des jeux sur tous les mouvements

-Lubrification centralisée

-Volants avec verniers

-Pignons de transmission de mouvement rectifiés et lubrifiés par bain d’huile
-Table : longueur mini : 1300 mm et largeur mini : 350 mm

*Course mini longitudinale : 1000 nim

*Course mini transversale (Manuel) : 280 mm

*Course mini verticale (Manuel) : 400 mm

-Nombre de vitesses broches verticale / horizontale 112/12 au
minimum

-Vitesses maximale de la broche verticale / horizontale : 1600 tr/mn au
minimum

-Puissance moteur broche horizontale : 4 KW mini.

-Puissance moteur broche verticale : 4 KW mini

-Inclinaison de la téte : 360°

-Orientation de la téte : 360°

-Vitesse maxi d'avance de la table : 375 mm/min au minimum

-Rainures en « T » sur table : 3 au minimum

-Alimentation triphasée : 400 V/3PH/ 50 HZ

-Attachement de broche horizontale / verticale : ISO 40 ou plus

-Eclairage par lampe orientable LED

Livré avec :

1 Téte universelle

*1 Lunette porte-arbre.

2 Tiges de montages des fraises

+1 Etau fixe & base tournante graduée, capacité 120 mm. mini

+1 Mandrin de percage cap.13 mm mini auto-serrant CM 2.

4 Arbre porte-fraises long.et métrique avec bagues entretoises D16, D22,
D27 et D32 mm.

+1 Dispositif d'arrosage complet.

*1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D. 16 compatible avec la broche de
machine

*1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D. 22 compatible avec la broche de
machine

*1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D.27 compatible avec la broche de
machine

+1 Mandrin porte-fraise & bout fileté M.12 compatible avec la broche de
machine

+1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série compléte de plateaux a trous,
contre poupée avec pointe, mandrin & 3 mors a serrage concentrique et lyre
avec série de roues dentées.

1 Plateau circulaire diamétre : 200 mm minimum.

1 Appareil & aléser 0 - 100 mm .mini a réglage micrométrique avec outil
porte plaguette et 10 plaquettes de rechange et accessoire

*1 Mandrin porte pince . cdne compatible avec la broche. Avec 1 Jeu de
pinces porte-fraises pour D. 4 & 20 mm.

*4 Douilles de réduction a cone extérieur compatible avec la broche
ISO/CM1, ISO/CM2, ISO/CM3, ISO/CM4

«Clés et manivelle de service

*Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

- Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

wm
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°2 : TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER ET FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE

Prix unitaire Prix total
ltems N° Désignations Unité | QTE | En Hors TVA En HOFS_ TVA
En chiffre En chiffre
Tour paralléle a charioter et a fileter U 4
2 Fraiseuse horizontale a téte universelle v a

Montant Totalen HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniquement & la
formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels a ce sujet

Fait & ...,

Signature et cachet du concurrent
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LOT N°3 : EQUIPEMENTES ATELIER FABRICATION MECANIQUE

item
NO

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

Rectifieuse plane a commande hydraulique
Dimensions de la table : 450 x 200 mm au minimum
Longueur maxi rectifiable : 450 mm au minimum

Largeur maxi rectifiable : 200 mm au minimum

Distance maxi entre table et axe de la meule : 400 mm au
minimum

Vitesse de la table variable de : 7 2 20 m/min au minimum
Incrémentation automatique transversale

Profondeur de passe verticale mini : 0,01 au maximum
Vitesse de rotation de la meule : 2800 tr/min au minimum
Puissance du moteur de la meule 1,5 KW au minimum
Diamétre de la meule 200 mm au minimum

Alimentation triphasée 380V ou 400 V a 50 Hz
Accessoires

+ 1 plateau magnétique de 450 x 200 mm au minimum

» 1 dispositif d’équilibrage de meule

+ 1 dispositif d'éclairage et d’arrosage complet

1 dispositif de diamantage (dressage) de meule avec le
diamant correspondant

» Clés de service

« Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en
Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la
machine

Marque :
Référence:
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Affiteuse Universelle

Pour I'affGtage des poingons, forets, fraises, électrodes, outils
de tours, pointe tournante, etc

Machine rigide et entrainement sans vibration de la meule
Possibilités de pivoter ou de coulisser permettant de
nombreuses exécutions (cylindrique, concentrique, conique)
Réglages fins pour un travail de grande précision

Indexation d'angle avec 20 positions de verrouillage mini

- Vitesse de la meule diamantée : 4500 tr/min au minimum

- |Course du porte-outil : 140 mm au minimum

Puissance moteur : 360 W au minimum

Angle d'afflitage ajustable:vertical/face arriére ,meulage
horizontal/conique ,Angles négatifs

Capacité outils de tour : jusqu’'a 20 x 20 mm au minimum
Capacité de serrage : jusqu’'a @ 12 mm au minimum

Livrée avec:

jeu de pinces de @ 4 ,6, 8, 10, 12 mm

Meule boisseau diamantée

Dispositif d'affutage des outils de tour et foret hélicoidaux
Kit d'exploitation complet

Manuel d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais

Marque :
Référence:
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Touret 2 meuler sur socle

Touret 2 meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @
300 mm au minimum et d’épaisseur 40 mm au minimum
Vitesse de rotation : 1450 tr/min au minimum

Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum

Alimentation triphasée 380 V /400 V

Chaque meule est équipée d’écran pare-étincelles en
polycarbonate trés résistant.

Arrét d’'urgence

Systéme d'aspiration de poussiéere

Manuel d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Perceuse a colonne
Caractéristiques minimales :
Conception en fonte

Colonne moulée ou estampée
Fonction de taraudage
Rotation droite /gauche

Ecran de protection

Marqgue :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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Item
NO

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
'administration

Systéme d'arrosage

Lampe machine

Puissance moteur 2.2 kW

Alimentation triphasée 380 V /400 V - 50 Hz

Capacité de pergcage dans l'acier $235 JR : & 30 mm au
minimum sur acier S235

Céne Morse de broche CM 4 au minimum

Course du mandrin 120 mm au minimum

Vitesses de broche : de 80 a 2000 trYfmn au minimum-8 vitesse
mini

Orientation de la table 360°

Distance broche — table (max.) 780 mm au minimum
Diameétre de la colonne © 110 mm au minimum

Capacité de taraudage jusqu'a M16x2

Avance automatique activée/ désactivée par interrupteur a
pression sur le levier.

Désactivation de l'avance automatique par une butée de
profondeur ajustable.

Deux vitesses d'avance minimum : 0.05 mm/tour et 0.1 mm/tour.

Accessoires inclus comprenant :

-Etau a mors paralléles ouverture 120 mm Au minimum
-Mandrin a serrage rapide (auto-serrant)

-Clef, outillage et manivelles de service

-Appareil & tarauder M5 - M12 mini.

-Jeu de douilles de réduction CM 4 -CM3,CM4 -CM2 et CM
4-CM1

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la
machine

Scie mécanique a ruban horizontale

Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm +/- 5%

Coupe :de 0° a 60 ° au minimum

Capacité de coupe a 0° (rond plein ) 200 mm mini

Alimentation triphasée 380 V /400 V — 50 Hz

Deux vitesses de coupe au minimum

Etau a serrage rapide

- Un systéme de rappel de téte - -
-Tables a rouleaux d'amenage de barres de longueur totale 6
métres, réalisées de maniere modulaire (composées de deux
sections raccordables et indépendantes de 3 métres chacune),
avec une capacité de chargement globale de 700 kg au
minimum.

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la
machine

- Installation et mise en service de la machine selon les normes
en vigueur, intégrant éventuellement la fourniture et la mise en
place de boite au sol étanche avec prise électricité appropriée.
- Formation : Pour un groupe de formateur.Matiére d'oeuvre a la
charge du fournisseur.

Marque :
Rétérence:
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Presse hydraulique manuelle

Capacité : 40 Tonnes au minimum

Course vérin : 150 mm au minimum

Retour piston automatique

Pompe manuelle ou & pied

Capacité de travail en hauteur : 600 mm au minimum

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Colonne de mesure
- Résolution = 0.001 mm
Course de mesure : 500 mm minimum -
- _ Précision : 2+0.2L/100 ym au inférieure ou égale 2 2 +
0,2L/100 pm.
Déplacement sur coussin d’air
Alimentation en air : compresseur intégré
Affichage sur écran graphique

)

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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ltem | e Proposition du Appréciation de
o Désignation . . ) .. .

N soumissionnaire I'administration

- Langue affichée : Intégrant le Frangais

- Mesure hauteur (surface supérieure / inférieure)

- Diamétre (alésage / broche)

- Mesure de la distance intérieure ou de I'épaisseur

- Calcul des distances

- Support des coordonnées polaires

- Blocs d'étalonnage pour palpeurs

- Jeux de palpeur standard

- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en
Anglais
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°3 : EQUIPEMENTES ATELEIR FABRICATION MECANIQUE

Prix unitaire Prix total
ltems N° Désignations Unité | QTE |En Hors TVA En Hors' TVA
En chiffre En chiffre

Rectifieuse plane a commande hydraulique

Affuteuse Universelle

Touret a meuler sur socle

Perceuse a colonne

Scie mécanique a ruban horizontale

Presse hydraulique manuelle

Nlojwn|prlw|Nn|R
clelelec|c|le|c
BRlr|lRr(E[(N[(R|=

Colonne de mesure

Montant Totalen HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Totalen TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement a la

formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels a ce sujet
Fait 8.cocciiiiiniininiinninnen. le coriiiieiiiniiiiiiiieaa

Signature et cachet du concurrent
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LOT N°4 : EQUIPEMENTES DE MESURE ET DE CONTROLE

Item 2o : Proposition du Appréciation de
o Désignation A . , . . .

N soumissionnaire | 'administration
Coffret de cales étalon Marque :
scoffret avec bandes gravées pour identification ; Référence:

PV d'étalonnage Caractéristiques
*Cale étalon de classe 2 Des fournitures
*Acier reqt!ﬁé rog:lé. | proposées

1 *Composition minimale
-1 cale : 1,005 mm
- 9cales: 1,01 2 1,09 mm pas de 0.01mm
-9cales: 1,12 1,90 mm pas de 0.1mm
- 24 cales : 1 a 24 mm pas de Tmm
- 4 cales : 25 a2 100 mm pas de 25mm
Niveau a bulle de précision M’cr’que .

2 base prismatique, précision 0,1 mm/m, geferein ’c.e fZ
longueur 200mm au minimum, arac en.st ques
fioles horizontale et verticale Des fournl SUES

| | proposées
Marque :
Jauges de filetage Référence :
3 *Type de pas : Pas métrique Caractéristiques
*Nombre des lames : 20 lames au minimum Des fournitures
- proposées -
Marque :
Jauge d'épaisseur standard Référence :
4 *pas 0.1mm Caractéristiques
eJauge a lames pas 0.1mm (20 lames au minimum) Des fournitures
, proposées
Marque :
Jauge d’épaisseur standard Référence :

5 *pas 0.05mm, Caractéristiques

*Jauge alames pas 0.05mm (20 lames au minimum) Des fournitures
proposées
Marque :

Régle flexible Référence :

6 * en acier a ressort inoxydable Caractéristiques

* Longueur 200mm Des fournitures
proposées

Comparateur & palpeur orientable (indicateur a levier) Marque :

*palpage dans les deux sens, Référence :

7 «capacité de mesure 0.4mm au minimum, Caractéristiques
«graduation en 0.01mm, Des fournitures

| *avec support a base magnétique proposées
[ | Marque :
Comparateurs & cadran Référence :
8 » graduation 0.01 mm, Caractéristiques
scapacité 10mm minimum avec support & base magnétique Des fournitures
proposées
Rapporteur d'angles avec loupe de lecture Marque :
*Précision de lecture 5 d’arc mini. Référence :
*Lecture sans parallaxe. Graduation 4x90°. Caractéristiques

9 *Réglage fin par bouton moleté. Des fournitures
'ACiel: inox. ] proposées
*Vernier chromé. Loupe de lecture.

*Régle coulissante 200 mm au minimum
Marque :
Jeu d'étalons de rugosité Référence :

10 *Plaquette de 20 échantillons de surfaces au minimum, Caractéristiques
+Livré en étui Des fournitures

proposées
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ltem L. . Proposition du Appréciation de
o Désignation o . , . .
N soumissionnaire I'administration
Marque :
Jeu de tampon lisse Référence :

1

sdouble en acier trempé : 8H7, 10H7, 12H7, 16H7, 20H7
~avec Certificat de controle

Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Jeu calibre a machoire pour la vérification des arbres

Marque :
Référence :

12 *8h7, 10h7, 12h7, 16h7, 20h7 Caractéristiques

«Certificat de controle Des fournitures
proposées
Marque :

13 | Jeu de bagues filetées g6 « ENTRE/ENTRE PAS » ?:(::r?::::éfiiiiques
M10, M12, M14, M16, M20 ;

Des fournitures
proposées
Marque :

14 | Jeu de tampons filetés double classe 6H Rczfrec;g:;es fiques
M10, M12, M14, M16, M20 -

Des fournitures

proposées

Marque :
Calibres d'affatage de forets Référence :

15 sangle 120° Caractéristiques

acier inoxydable Des fournitures
proposées
Marque :
Jauges & rayons pas de 0.5mm Référen’c.e
16 concaves et convexes, rayon de 1 & 7mm Caracien.silques
Des fournitures
proposées
Marque :
Jauges a rayons pas de 1 mm Référen,c‘e
17 concaves et convexes : rayon de 7.5 &4 15mm Caracierl.s fiques
Des fournitures
proposées
Pied a coulisse mécanique Marque :
*Mesure internefexterne Référence :
*Lecture 1/50 Caractéristiques

18 «Capacité 150 mm minimum Des fournifures
*Graduation 0.01mm proposées
*Vis de blocage du coulisseau
*Acier inox
Jéuge dte p1r50(1;ondeur a vernier aAéc;Z::ﬁée .
«Capacité mm P

19 +Vis de blocage du coulisseau g:;?;:ﬁ:;t?:ses
*Acier inox .

proposées
Pied a coulisse digital Marque :
«Mesure interne/externe Référence :
*Mesure mm et pouce Caractéristiques

20 | -Capacite 150 mm Des fournitures
*Résolution 0,01 mm proposées
*Vis de blocage du coulisseau
*Acier inox
Pied a coulisse a montre Marque :
*Mesure interne/externe Référence :

21 *Capacité 150 mm Caractéristiques
*Graduation 0.01mm Des fournitures
+*Vis de blocage du coulisseau proposées
*Acier inox

22 Jeu de micrométres d’extérieur mécanique de 0-100mm Marque :
+Graduation 0.01mm Référence :

=
o
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ltem - . Proposition du Appréciation de
o Désignation . " . - .
N soumissionnaire I'administration

*Touches en carbure
*Berceau acier avec isolateur

Caractéristiques
Des fournitures

*Verrou de blocage proposées
+Clé de service

«Certificat de controle

Jeu de micrométres d'intérieur a trois touches Marque :
+Capacités de mesure : @12 & @ 100 mm au minimum Référence:

*Bagues d’'étalonnages dont les diamétres correspondent aux
capacités proposées

Caractéristiques
Des fournitures

23 | .Graduation 0.01mm DIGPOSETS
*Touches de contréle en carbure
+Clé de service
+Certificat de controle
Micromeétre de profondeur Marque :

+ Capacité de mesure de 0 4 100mm Référence :

04 | °Précision 0.01mm au maximum Caractéristiques
+ Base a face trempé polie Des fournitures
* Touches de contréle en carbure proposées
» Certificat de contréle
Micromeétre d’'extérieur digital Marque :
*Capacité de mesure de 25 a 50mm Référence :

25 *Précision 0.01mm au maximum Caractéristiques
*Résolution 0.001mm Des fournitures
*Touches de contrdle en métal dur proposées
Certificat de contrble
Cofiret de cales de fraisage Marque :

Acier indéformable traité a8 55HRC au minimum Référence :
*6 paires de cales au minimum Caractéristiques

2 +Longueur: 150mm au minimum Des fournitures
Epaisseur 8mm au minimum proposées
*Acier indéformable traité _
sparallélisme 0.01mm au maximum sur 100mm
*Précision hauteur /épaisseur : 0.01mm minimum

Marque :
Marbre de tracage en fonte Référence :

27 » Dimensions de la plaque L x | x h : 300 x 400 au minimum Caractéristiques

+ Précision selon DIN876 Classe 3 au minimum (ou équivalant) Des fournitures
proposées
Marbre en granite sur support aﬂé(:;?::é o

28 «Précision selon DIN876 classe 2 Caractéristiques
*Marbre de contréle en granite de 1000x600x100mm minimum, Des f it
«Support mécano-soudé réglable s fournitures

proposées
Armoire d’outillage Marque :
o 4 étagéres réglables en hauteur au minimum Référence :
» Charge par étagére : 40 kg au minimum Caractéristiques
» 2 portes a charniéres intérieures Des fournitures
¢ Fermeture a serrure a clés proposées

29 . -
¢ Epaisseur : 0,6 mm au minimum
* Matiére Métal
¢ Longueur 100 cm au minimum
s Largeur 55 cm au minimum
s Hauteur 190 cm au minimum
Servante d'atelier Marque :

» Matiére principale Métal Référence :
* Largeur : 55 cm au minimum Caractéristiques
* Hauteur : 115 cm au minimum Des fournitures
* Longueur : 80 cm au minimum proposées
30 * 8 TIROIRS

- 3 tiroirs H.60mm au minimum

- 2 tiroirs H.120mm au minimum

- 1 tiroir H.190mm au minimum

* 4 roues diam 125 - 2 pivotantes (dont 1 avec frein) et 2 fixes
Livré avec
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ltem - . Proposition du Appréciation de
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- Verrouillage centralisé positionné sur le coté (livré avec 2 clés
dont 1 articulé)
- Plan de travail en polypropyléne chargé fibre
Etablis Marque :
» Hauteur du sol au plan du travail : 850 mm Référence :

31

* Dimensions du plan de travail : L x| : 2000 x 800 mm

* Epaisseur du plan de travail : 60 mm

* Plateau du plan de travail en hétre massif

* Pieds en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm

« Traverses en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm

* Raidisseurs en tube acier rectangulaire 50 x 30 x 2 mm
* 4 goussets en tOle de 4 mm d'épaisseur (sur les coins)
» Traverse pieds avant en tube acier diameétre 35x1,5 mm
+ Embouts (bouchons) en plastique

* Peinture métalligue de couleur : Bleu”

Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°4 : EQUIPEMENTES DE MESURE ET DE CONTROLE
Prix unitaire Prix total
ltems N° Désignations Unité | QTE |EnHorsTVA| EnHorsTVA
En chiffre En chiffre

1 Coffret de cales étalon u 1
2 Niveau a bulle de précision U 1
3 Jauges de filetage U 6
4 Jauge d’'épaisseur standard V) 20
5 Jauge d'épaisseur standard V] 20
6 Régle flexible U 20
7 Comparateur a palpeur orientable (indicateur a levier) u 2
8 Comparateurs a cadran u 5
9 Rapporteur d’angles avec loupe de lecture U 8
10 Jeu d’étalons de rugosité U 1
11 Jeu de tampon lisse U 1
12 Jeu calibre @ machoire pour la vérification des arbres u 1
13 Jeu de bagues filetées gé « ENTRE-ENTRE PAS » U 1
14 Jeu de tampons filetés double classe éH u 1
15 Calibres d’affitage de forets u 1
16 Jauges arayons pas de 0.5mm U 15
17 Jauges arayons pas de 1 mm U 15
18 Pied & coulisse mécanique U 20
19 Jauge de profondeur a vernier u 6
20 Pied & coulisse digital u 3
21 Pied & coulisse @ montre u 3
22 Jeu de micromeétres d’extérieur mécanique de 0-100mm v 1
23 Jeu de micromeétres d'intérieur & trois touches u 1
24 Micrometre de profondeur U 1
25 Micromeétre d'extérieur digital u 1
26 Coffret de cales de fraisage U 2
27 Marbre de tracage en fonte U 2
28 Marbre en granite sur support U 1
29 Armoire d’outillage U 2
30 Servante d'atelier type FACOM U 2
31 Etablis U 6

Montant Total en HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Total en TTC =

important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement a la
formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels & ce sujet

Fait 4 .cvvviiiriiiiiiiiinnnnnnes

Signature et cachet du concurrent
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LOT N°5 : EQUIPEMENTES ET OUTILLAGES ATELIERS GENIE MECANIQUE

Longueur 200mm minimum

Caractéristiques

| ope [ r - »
ltem L. . Proposition du Appréciation de
° Désignation . e . , . .
N soumissionnaire I'administration
MEULEUSE D'ANGLE ELECTRIQUE : Marque :
"-Diametre du disque mini. : 180 mm. LS .
-Vitesse & vide mini : 8500 tr/mn. ?:eferetn 'c.e fI
-Alimentation 220 V- 50 Hz. arac e"'s lques
| -Bouton de blocage de I'arbre. Des fournlfures
1 -Interrupteur de sécurité. proposees
-Poignée latérale.
-Carter de protection.
-Jeu de flasques.
Accessoires :
*Clés de service.
*Dispositif de poncage adapté a la meuleuse
Marque :
CISAILLE A LEVIER Référence :
| 2 "-Cisaille col de cygne sur socle ' c téri fi
-Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm. arac er|§ Iques |
-Longueur mini. Des lames 300 mm Des fournitures '
_ proposées
MEULEUSE D’ANGLE PNEUMATIQUE Marque :
“Meuleuse d'angle pneumatique diamétre 125mm Référence : [
3 -Vitesse maximale a vide : 10 000Tr/mn au minimum Caractéristiques
-Pression 6 bars mini Des fournitures
-Livré avec accessoires et clés de service de série proposées
Marque :
4 | JEUDALESOIRS POUR BUSE DE CHALUMEAU (R:efe' ein,c.e i
12 alésoirs minimum en carbures de tungsténe grag e"_s lques
Des fournitures
proposées
Marque :
BEDANE DE MECANICIEN Référence :
5 Tranchant de 10mm Caractéristiques
Longueur 200mm minimum Des fournitures
proposées
Marque :
BURIN DE MECANICIEN Référence :
3 Taillant de 20mm Caractéristiques
Longueur 200mm minimum Des fournitures
proposées
Marque :
, | CARDE A LIMES 2eferef",c.etf
Planchette de 180 x 45 mm minimum SIGCISISHGUES
Des fournitures
proposées
Marque :
g | CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE 2efere:',°.e ff
Longueur 220mm minimum arac e"? lques
Des fournitures
proposées |
Marque :
o | CISAILLE AMAIN COUPE-TROU A DROITE Rcefere;',c.e tf
Longueur 240mm minimum arac en.s IGEHES
Des fournitures
proposées
Marque :
1o | CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE Rcefere;',c.e i
Longueur 240mm minimum arac e".s lques
Des fournitures
proposées
. . Marque :
n LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE Référence :
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ltem Lot . Proposition du Appréciation de
o Désignation o . ; . '
N soumissionnaire Fadministration
Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :

LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE

12 Longueur 200mm minimum Caracterllshques
Des fournitures
proposées
Marque :

13 | MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE Eefere;‘,c.e ff

Lengueur 300mm qrac erl.s lques
Des fournitures
proposées
Marque :

JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS Référence :

14 100 lames 10 dents au cm Caractéristiques
100 lames 12 dents au cm Des fournitures

proposées
Marque :

PIERRES D'AFFUTAGE A MAIN Référence :

15 Rectangulaire combinée 1 face Fin 1 face Gros Caractéristiques

Dimensions 45 x 20 x 180mm minimum Des fournitures
proposées

PINCE COUPANTE ARTICULEES EN ACIER AU CHROME Marque :

VANADIUM Référence :

16 Coupe en bout Caractéristiques
Capacité acier dur : = 3mm Des fournitures

Longueur 200mm minimum proposées
Marque :

PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE Référence :

17 Capacité 70mm minimum Caractéristiques

Longueur 220mm minimum Des fournitures
proposées
Marque :

PINCE MULTIPRISES Référence :

18 Capacité maxi : = 50 mm. Caractéristiques
Longueur 220mm minimum Des fournitures

proposées
Marque :

19 PINCE UNIVERSELLE Eefere:,c.eti

Longueur 180mm minimum aras e"_s lques
Des fournitures
proposées

JEU DE TARAUDS HSS Marque :

Composé de : Référence -

+Jeu de 3 tarauds M6 Ce € ef ’c.e f:

20 =Jeu de 3 tarauds M8 arac erl_s lques
+Jeu de 3 tarauds M10 Des fou’rmtures
+Jeu de 3 tarauds M12 proposees
~Jeu de 3 tarauds M14
«Jeu de 3 tarauds M16

Marque :

o1 | TOURNE A GAUCHE REGLABLES gefere,:',c.e i

Capacité M2aM#é arac erl:s lques
Des tournitures
proposées
Marque :

22 TOURNE A GAUCHE REGLABLES cR:efere;\ ce t
Capacité M 63 M 12 Graciensigues

Des fournitures
proposées

POINTEAU DE MECANICIEN Marque :

23 Diametre @ 8 mm Référence :

Longueur 90mm minimum

0
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" ltem - . Proposition du Appréciation de
° Désignation . . . . .
N soumissionnaire 'administration

Caractéristiques
Des fournitures
proposées

POINTEAU DE MECANICIEN

Marque :
Référence :

24 Diamétre @ 12 mm Caractéristiques

Longueur 120mm minimum Des fournitures
proposées
| Marque :

,5 | LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE ~EMMANCHEE (R:efere;’,c.e i

Longueur 300mm dras e".s IGues
Des fournitures
proposées
Marque :

. Référence :

j6 | LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE ce e e| ce i

Longueur 300mm arac e"? lques
Des fournitures
proposées
Marque :

,7 | LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE e

Longueur 300mm aidae e"_s lques
Des fournitures
proposées
Marque :

,6 | LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE zefe'ef",c? )

Longueur 300mm arac erl.s lques
Des fournitures
proposées
Marque :

LIME RONDE DEMI - DOUCE Référence :

29 O 6 Caractéristiques
Longueur 200mm Des fournitures

proposées
Marque :

LIME RONDE BATARDE Référence :

30 ©8mm Caractéristiques
Longueur 200mm Des fournitures

proposées
Marque :

SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC Référence -

31 Serrage: 60 mm Caractéristi
profondeur: 55 mm, N ques
diamétre vis: 12 mm Des foufnlfures

proposées
Marque :
Référence :

32 Jauges de mesure Calibre Caractéristiques

pour mesure cordons de soudage au 1/10 mm N q
Des fournitures
proposées
Marque :

) ) - Référence :

33 Pince porte électrode a vissage Caractéristiques

Intensité maxi: 250 A N q
Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :

34 Pince porte-électrode a vissage Pas a droite, Ce € ef ’c.e ti
intensité maxi 400 A aracierisiiques

Des fournitures
proposées

Jauge de contréle de cordons de soudure permettant de mesurer (en Marque :

35 mm ou en pouce) : Référence:

la céte "a” des cordons en angle,

Caractéristiques
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ltem - . Proposition du Appréciation de
° Désignation . . . ; .. X
N soumissionnaire I'administration
|l;’:l cé)te “s” des cordons en angle, la surépaisseur des cordons bord a Des fournitures
ord, £
le manque d’alignement des toles, proposees
les angles des chanfreins
Marque :
- L Référence :

34 Brosse métallique circulaire c téristi

compatible avec la meuleuse d'angle arac erI‘s lques
Des fournitures
proposées

Crayon a tracer avec pointe carbure Marque :

Crayon avec pointe carbure & tracer Référence :

longueur 150 mm, Car f'risii -

37 corps hexagonal acier muni d'une agrafe, giacis N q

pointe réaffitable, Des fOU[n"Uf es
longueur: 12 mm, proposees
diamétre 2.5 mm
Marque :
L Référence :
BIGORNE A EQUERRE PP

38 EQUERRE DE 750MM Caracferl.shques
Des fournitures
proposées
Marque :

49 | BIGORNE DE BILLOT (ENCLUMETTE) Rcefe'e;‘,c.e X

BILLOT (ENCLUMETTE) DE 550MM aracteristiques
Des fournitures
proposées

.. Marque :
JEU DE CLES A GRIFFES Rétérence :

Composé de : £ oo

40 Une Clé & griffe Long. 600 mm - Mach. 60 mm Caracferllshques

Une CI¢ a griffe Long. 1200 mm - Méch. 140 mm Des fournitures
proposées
Marque :

CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME Référence :

41 Muni des cliquets et porte cliquets nécessaires pour a la fixation du Caractéristiques

masque Des fournitures
proposées

COFFRET DES CLES A DOUILLES Marque :

Composition : £z .

16 douilles minimum de 8 4 24. f:eferef",c? i

42 «Cliquet réversible arac en‘s lques

*Rallonges Des fournitures

«Cardan proposées

*Poignée coulissante
Marque :

) ) Référence :

43 BROSSE METALLIQUE A MANCHE Caractéristiques
Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :

GANT DE SOUDAGE CUIR s e ge

44 5 doigts grands manchette Carucien‘shques
Des fournitures
proposées
Marque :

45 | GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR Eefer;"éﬁ.‘z R

Protection chaussures et bas de pantalon ara ', lques
Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :

a6 TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR Caractérisfiques

Protection de face des vétements au niveau de torse et des jambes

Des fournitures
proposées
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ltem L . Proposition du Appréciation de
o Désignation . . X , e .
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[ Marque : ‘
. . Référence :
47 | MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE Caractéristiques

Diamétre @ 60mm

Des fournitures
proposées

MAILLET "TONNEAU"-FRETTE

Marque :
Référence :

48 Diamétre © 60mm Ccrucierlls.hques
Des fournitures
proposées

' Marque :
| MARTEAU A GARNIR Référence :
49 Téte ronde. © 30 minimum Caractéristiques
Manche en bois dur Des fournitures
proposées
Marque :
MARTEAU A MAIN (RIVOIR) Référence :
50 Poids = 1000 g Caractéristiques
Manche en bois dur Des fourn“ures
proposées
Marque :
MARTEAU A PLANER Référence :
51 Deux tétes rondes & 30mm minimum Caractéristiques
Manche en bois dur Des fournitures
proposées
Marque :
MARTEAU A PANNE EN LONG Référence :
52 Poids = 1300 g Caractéristiques
Manche en bois dur Des fournitures
proposées
Marque :
. afér :
s3 | CAGOULE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME ge e e;‘,c.e p
Livré avec 25 jeux de verre teinte calibre 10,11 et12 et verre blanc arac e".s iques
Des fournitures
proposées
Marque :
s4 | LUNETTES DE SOUDAGE gefere:,c.e i
TEINTEES (CHALUMEAUX) GIACICIBHEGUES
Des fournitures
proposées
. Marque :
ETAU D'ANGLE Référence :
55 Serrage de pieéces a souder en équerre a 90°. Caractéri i:
systéme de réglage rapide des mors aracie 'j" lques
Ecartement des mors 65 mm minimum Des fournliures
proposées
Marque :
5o | COMPAS A SECTEUR (R:efere;',c? i
Quverture 2 250mm grac en.s lques
Des fournitures
proposées
Marque :
57 | COMPAS A VERGE - SANS VERNIER b
Ouverture-500mm arac e"_s‘ lques
Des fournitures
proposées
Marque :
. Référence :
58 COMPAS A VERGE SANS VERNIER Caructérisﬁques

Quverture 1000mm

Des fournitures
proposées
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COMPAS D'EPAISSEUR
Longueur 2 250mm

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

COMPAS D'INTERIEUR

Marque :
Référence :

60 Longueur = 250mm Ccractéri.sﬁques
Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :

81 g?fascﬁg EO%gQRHOSSlEH Caractéri'stiques
Des fournitures
proposées
Marque :

EQUERRE A BRIDE Référence :
62 Précision 1/10&me Caractéristiques
Longueur 350mm Des fournitures
proposées
Marque :
TRUSQUIN DE MECANICIEN Référence :
63 Base universelle Caractéristiques
Hauteur 2 400mm Des fournitures
proposées
Marque :
. . Référence :

o4 E(())nLgJEIe:{uF:I:;&gI:nAPEAU DE MECANICIEN Caractéri.sfiques
Des fournitures
proposées
Marque :

. . Référence :

65 E&%EEUFE&S‘:APEAU DE MECANICIEN Caractéristiques
Des fournitures
proposées
Marque :

EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU Référence :
66 Précision 1/20éme Caractéristiques
Longueur 150mm Des fournitures
proposées
Marque :
EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN Référence :
67 Précision 1/20éme Caractéristiques
Longueur 500mm Des fournitures
proposées
Marque :
EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN REfrénce -

68 Capacité 150mm mini Caracferl:shques
Des fournitures
proposées
Marque :

POINTE A TRACER Référence :

69 Longueur : 230mm mini Ccrucierl'silques
Des fournitures
proposées
Marque :

. Référence :
70 RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX Caractéristiques

Reégle de 200mm minimum

Des fournitures
proposées
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Marque :
.. Référence :
71 CLE A MOLETTE Caractéristiques

Ouverture : 25 mm minimum

Des fournitures
proposées

CLE A MOLETTE

Marque :
Référence :

75

72 Ouverture 45 mm minimum Caracferl:sflques
Des fournitures
proposées
Marque :

45 | REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX Rczf‘:g'éc.‘: foves

Longueur 300mm mini d ", 19
Des fournitures
proposées
Marque :

74 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX nge'::éc.‘: i

Longueur 500mm mini = "_ Sipes
Des fournitures
proposées
Marque :

Paire de Gants souple en coupe américaine pour soudage TIG Référence :

Taille 10. P

75 Pouce palmé, Caracien:shques
tout fleur d'agneau ou autre, souple, manchettes crodte Des fou’rnliures

proposées

Gant docker paume en crodite de bovin Marque :

(T:allle 0. Référence :

pg: fee ;;?nfzca'ne’ Caractéristiques

76 paume doublée toile plus protége artére. Des fouEnifures
Dos en toile avec élastique de serrage, proposees
renfort cuir sur le dos,
renfort cuir sur la paume
Etau d'établi & mors paralléles tout acier trempé Marque :

Mors de serrage en acier, interchangeables Référence :

77 Méchoires a tubes Caractéristiques
Ouverture : 170 mm au minimum Des fournitures
Longueur des mors : 150 mm au minimum proposées

Marque :

Jauge Conique d'Ecartement 1-15mm/1/8°-5/8" Référence :

78 Double Face Gravée Métrique/impérial Caractéristiques
Acier Inoxydable Outil de Mesure pour Soudure Soudage Des fournitures

proposées
Marque :
Référence :

Testeur de Débit de Gaz embout P

79 pour procédés MIG/MAG et TIG Caracierllshques
Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :

Appareil de mesure de paramétres de soudage P

80 Intensité, Effort et Tension Carucierllshques
Des fournitures
proposées

TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600mm Marque :

Régle en acier trempé et rectifié. Référence :

Pointe a tracer en carbure rapportée. Ccraciérisfi ves

Capacité :0 - 600 mm N q

81 Précision :+0,05 mm Des fOUf"'tU'es
Réglage fin :7 mm proposées
Lecture :0,02 mm e
Course de la régle :15 mm au minimum
Unité de mesure :Métrigue

82 Pied a coulisse mécanique a vernier avec becs longs 0-500mm, Marque :
Métrique Référence :
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Regle et vernier chromés mats.
Reégle et coulisseau en acier trempé inoxydable.
Surfaces de mesure rodées.

Caractéristiques
Des fournitures

Becs renforcés. proposees
Capacité:0 - 500 mm
Précision:+0,13 mm
Lecture:0,05 mm
Longueur de becs : 200 mm au minimum
Etau a pied tournant Marque :
Etau & pied tournant, congu pour une Il'thilisation intensive. Mors striés, Référence :
taillés dans la masse et trempés superficiellement. P
largeur des mors 125 mm au minimum Carccien.shques
83 ouverture des mors 150 mm au minimum , Des fournitures
hauteur du pied 800 mm au minimum, proposées
construction solide avec pied, type pivotant,
pour fixation sur établi,
Vis forgée.
Armoire d’outillage Marque :
» 4 étagéres réglables en hauteur au minimum Référence -
- Charge par étagére : 40 kg au minimum Caractéristiques
+ 2 portes a charniéres intérieures ) q
84 « Fermeture & serrure & clés Des fournitures
+» Epaisseur : 0,6 mm au minimum proposées
« Matiére Métal
« Longueur 100 cm au minimum
» Largeur 55 cm au minimum
» Hauteur 190 ¢m au minimum
Tabourets pour atelier Marque :
Tabouret atelier sur roulettes pour stagiaire Référence :
- Assise et dossier mousse PR
85 - Revétement tissu couleur gris foncé Corude”?hques
- Structure tube métallique Des fournitures
- Réglable en hauteur proposées

- Structure robuste
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°5 : EQUIPEMENTES ET OUTILLAGES ATELIERS GENIE MECANIQUE

Prix unitaire Prix total
ltems N° Désignations Unité | QTE |En HorsTVA| En HorsTVA
En chifire En chiffre
1 MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE U 6
2 CISAILLE A LEVIER u 2
3 MEULEUSE D’ANGLE PNEUMATIQUE U 6
4 JEU D'ALESOIRS POUR BUSE DE CHALUMEAU U 4
5 BEDANE DE MECANICIEN u 20
6 BURIN DE MECANICIEN u 20
7 CARDE A LIMES U 20
8 CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE U 6
9 CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A DROITE u 6
10 CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE U 6
11 LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE u 20
12 LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE u 20
13 MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE u 20
14 JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HS$ u 1
15 PIERRES D'AFFUTAGE A MAIN u 4
16 PINCE COUPANTE ARTICULEES EN ACIER AU CHROME VANADIUM u 8
17 PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE u 10
18 PINCE MULTIPRISES u 10
19 PINCE UNIVERSELLE u 10
20 JEU DE TARAUDS HSS u 5
21 TOURNE A GAUCHE REGLABLES U 4
22 TOURNE A GAUCHE REGLABLES 1] 4
23 POINTEAU DE MECANICIEN u 12
24 POINTEAU DE MECANICIEN u 12
25 LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE ~-EMMANCHEE U 20
26 LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE u 20
27 LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE u 20
28 LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE U 20
29 LIME RONDE DEMI - DOUCE u 5
30 LIME RONDE BATARDE U 5
31 SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC u 5
32 Jauges de mesure Calibre U 5
33 Pince porte élecirode & vissage U 10
34 Pince porte-électrode a vissage U 10
35 Jauge de conirble de cordons de soudure permettant de mesurer (en U 5
mm ou en pouce) :

36 Brosse métallique circulaire V) 10
37 Crayon & tracer avec pointe carbure V) 20
38 BIGORNE A EQUERRE u 1
39 BIGORNE DE BILLOT {ENCLUMETTE) u 1
40 JEU DE CLES A GRIFFES u 2
41 CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME U 20
42 COFFRET DES CLES A DOUILLES u 1
43 BROSSE METALLIQUE A MANCHE u 20
44 GANT DE SOUDAGE CUIR U 20
45 GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR u 20
44 TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR U 20
47 MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE u 4
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48 MAILLET "TONNEAU"-FRETTE U 4
49 MARTEAU A GARNIR U 4
50 MARTEAU A MAIN (RIVOIR) U 4
51 MARTEAU A PLANER U 4
52 MARTEAU A PANNE EN LONG U 4
53 CAGOULE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME U 20
54 LUNETTES DE SOUDAGE V) 20
55 ETAU D'ANGLE ] 4
56 COMPAS A SECTEUR ] 4
57 COMPAS A VERGE - SANS VERNIER U 4
58 COMPAS A VERGE SANS VERNIER U 4
59 COMPAS D'EPAISSEUR u 4
60 COMPAS D'INTERIEUR u 4
61 PRESSE DE CARROSSIER u 4
62 EQUERRE A BRIDE U 4
63 TRUSQUIN DE MECANICIEN U 4
64 EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN U 4
65 EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN U 4
66 EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU U 4
67 EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN U 4
68 PIED A COULISSE AU 1/50EME u 4
69 POINTE A TRACER U 15
70 RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX U 4
71 CLE A MOLETTE U 4
72 CLE A MOLETTE ] 4
73 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX u 4
74 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX - u 4
75 Paire de Gants souple en coupe américaine pour soudage TIG U 20
76 Gant docker paume en croite de bovin U 10
77 Etau d'établi @ mors paralléles tout acier trempé U 16
78 Jauge Conique d'Ecartement 1-15mm/1/8"-5/8" U 2
79 Testeur de Débit de Gaz embout u 4
80 Appareil de mesure de parameties de soudage U 4
81 TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600mm ) 2
82 Pied & coulis§e mécanique a vernier avec becs longs U 2
0-500mm, Métrique

83 Etau & pied tournant U é
84 Armoire d’outillage U 2
85 Tabourets pour atelier U 10

Montant Totalen HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement & la
formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels a ce sujet
Fait 2 .cciiviiiiiiniiiniinnnn. e it

Signature et cachet du concurrent
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LOT N°6 : EQUIPEMENTES ATELEIR CONSTRUCTION METALLIQUE

ltem
NO

Désignation

Proposition du | Appréciation de
soumissionnaire | I'administration

PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE
Caractéristiques techniques minimales :

- Force mini : 40t

-Vitesse de travail du poingon : 8 mm/s.

-Vitesse de retour du poingon : 120 mm/s.

-Vitesse de descente du poingon : 200 mm/s.

-Course maximale du poingon: 200 mm.

-Longueur de pliure entre montants: 1200 mm +/- 5%

-Longueur de pliure totale: 1500 mm +/- 5%

-Course de la butée arriere mini: 600 mm

-Profondeur du col de cygne: 270 mm

- Butée arriére : Course 600 mm

- Alimentation : 400 V +/-5%

Caracteristiques techniques minimales de I'Axe R:

-Grande vitesse de recherche de mesure: 130 mm/s

-Guides linéaires de recirculation de boules de haute précision

-Servomoteur: 1 Nm a 5000 rpm.

-Course du l'axe R: 150 mm.

-Précision mécanique: 0,05 mm.

CNC:

- un systéme doté de puissantes capacités de traitement pouvant gérer n'importe
quelle combinaison d'axes machine,

- Interface graphique tactile en couleur pour programmation et introduction des
données pour le pliage, Calcul automatique de I'angle de pliage et visualisation du
déroulement de la piece, Logiciel basique installé dans le contréle CNC avec un
catalogue complet de poingons en mode numérique, extensible avec des modules
de logiciel additionneur.

- Logiciel de PC complet pour Windows avec simulateur de pliage et optimisateur
CNC pour programmation graphique 2D de la séquence de pliage, avec un
catalogue complet de poingons et matrices.

- Technologie 4.0

Equipements :

- Poingon trempé par induction dans les zones de travail et rectifié.

- Matrice trempée par induction dans les zones de travail et rectifiée.

- Barre de lumiére LED directionnelle pour l'illumination de la zone de pliage.

- Systéme de blocage du poingon avec brides segmentées.

- Un codeur optique de haute résolution (résolution de 0.005mm).

- Bras coulissants frontaux le long de guide linéaire de circulation & billes pour un
meilleur appui de la tole.

- Manuel d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Cisaille Guillotine CNC

Caractéristiques techniques minimales :

- Longueur de coupe : 2000 mm +/- 5%

- Capacité de la coupe pour l'acier/linox : jusqu’a 6/4 mm au minimum
- Butée arriére a commande numérique : course maxi 700 mm au minimum
- Précision et repositionnement : +/- 0,1 mm

-Coups par minute: 10 coups. (Toute la longueur) minimum

-@9_! de cygne pour coupes de grande longueur: 190 mm

-Précision et répétition du positionnement de +/- 0,1mm.

- Alimentation : 400 V

Commande CNC :

- Interface de contrble est trés intuitive et facile a utiliser.

- Ecran tactile 7 pouces minimum

- Base de données interne des matériaux.

- Configuration de la longueur de la piéce.

- Contrdle de butée CNC.

- Technologie 4.0

Equipements :

- Arrét d'urgence

- Eclairage LASER de la ligne de coupe.

- Eclairage a led avant.

- Supports avant avec régle millimétrique.

- Protections avant en polycarbonate qui permettent de voir la ligne de coupe.

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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- Steppers hydrauliques.

- Rampe d'exiraction de matériau.

-Table mécanisée, équipée de sphéres, pour faciliter le mouvement de la feuille.
- Manuel d’utilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais.

Cintreuse de tubes CNC

-Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
-Rayon cintrage : entre 3x diameétre de tube et 260 mm au minimum

-Angle cintrage maxi : 180° au minimum

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures

- Répétabilité de cintrage +/- 0,1 degré au maximum proposées
- Capacité maximale sur tube rond en acier S275: 60,3 mm ou 2" Schedule-40 ou
2" 1/4 x 4 mm
- Capacité maximale sur tube en aluminium: 60,3 mm x 8 mm
- Capacité maximale sur tube inox 304 /316: 60,3 mm x 3 mm
- Capacité maximale sur tube carré: 40 x 40 X 4 mm
3 -Vitesse cintrage automatique : entre 1 et 3 rpm au minimum
- Technologie 4.0
-Programmable : oui
- Contréle CNC avec écran tactile de 6” au minimum, Langue francgaise disponible
dans les réglages
-Puissance moteur 1.1 kW au minimum
-3 x jeu qui contient: Une forme, une contre-forme, une bride :
+Kit Diamétre 20mm Rayon 60
+Kit Diametre 40mm Rayon 120
+Jeu de Matrice Tube Carré 20mm Rayon 100mm
-Tube de lubrifiant
-Boite de 12 aérosols
CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE POINCONNAGE Marque :
ET GRUGEAGE Référence :
Capacité de cisaillage sur acier doux : Caractéristiques
*Plat  2300x10 Des fournitures
*Corniérez 80x80x8 proposées
Té 240x40x7
4 *UPN =80x45
*Rond @ 230 mm
*Capacité de poingonnage sur acier doux = diam.22x13
Accessoires inclus comprenant :
-Lot de poingons et Matrices de différents diamétres
-Autres outils de coupage
-Butée
Cintreuse a galets Marque :
CINTREUSE A PROFILES Trois galets : Référence :
- Deux rouleaux motorisés Caractéristiques
- Disposition pyramidale Des fournitures
- Capacité de cintrage pour acier : proposées
~corniére jusqu’a 40x40x4mm mini rayon mini 400 au minimum ;
5 srond plein jusqu’a @ 25 mm mini rayon mini 140 au minimum;
+Capacité maximum de cintrage sur tubes ronds: 2 pouces ou 50 mm au minimum
-Vitesse des rouleaux: 5 RPM au minimum.
-Equipée d'un jeu de 9 galets standart au minimum , avec lesquels on peut réaliser
toutes sortes de profilés. Tube carré, rectangulaire, massif carré, rond et
rectangulaire, profilé U, profilé T, corniere, ...
- Armoire inférieure pour ranger les rouleaux et accessoires.
Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.
Rouleuse croqueuse hydraulique 3 rouleaux Marque :
- Rouleuse croqueuse a rouleaux pyramidal suymétriques. Référence :
- Longueur utile de roulage : 1500 mm +/-5% Caractéristiques
- Epaisseur maxi en roulage d'acier doux : 6 mm mini Des fournitures
- Cintrage conique et glissiére de contraste proposées
6 - Dispositif de sécurité périmetral en zone dangeureuse

- Systéme de dégagement hydraulique et facile des viroles: Téte ouvrante
hydrauligue avec palier de maintien hydraulique pour le dégagement de virole
- indication numérique de la position des rouleaux

-synchronisation automatique du parallélisme des rouleaux

- Protections électriques et hydrauliques contre les surcharges
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- Formation durant 1 jour lors de la mise en route de I'équipement.
Manuel d’utilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais.

TRONCONNEUSE A MEULE A MOUVEMENT PENDULAIRE ET RECTILIGNE
*Mouvement de coupe combiné pendulaire et rectiligne

*Disque de trongonnage : diamétre 350 mm - épaisseur 4 mm au minimum
*Etau de serrage : ouverture d'étau 200 mini

*Vitesse de broche 3500 tour/min minimum

*Table équipée de rainures a té

*Coupes droites et biaises

*Capacité de coupe 4 90° et 45°:

Rond plein de 90 mm au minimum

Tube de 110 mm au minimum

*Butée de longueur escamotable

*Protection contre le redémarrage automatique aprés coupure et
rétablissement de la tension + protection thermique

*Arrét d’'urgence

*Evacuation des poussiéres

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Perceuse a colonne

Caractéristiques minimales :

Conception en fonte

Colonne moulée ou estampée

Fonction de taraudage

Rotation droite /gauche

Ecran de protection

Systéme d'arrosage

Lampe machine

Puissance moteur 2.2 kW

Alimentation triphasée 380 V/ 400V - 50 Hz

Capacité de percage dans l'acier S235 JR : @ 30 mm au minimum sur acier $235
Coéne Morse de broche CM 4 au minimum

Course du mandrin 120 mm au minimum

Vitesses de broche : de 80 a 2000 tr/mn au minimum-8 vitesse mini
Orientation de la table 360°

Distance broche — table (max.) 780 mm au minimum

Diamétre de la colonne @ 110 mm au minimum

Capacité de taraudage jusqu'a M16x2

Avance automatique activée/ désactivée par interrupteur a pression sur le levier.
Désactivation de I'avance automatique par une butée de profondeur ajustable.
Deux vitesses d'avance minimum : 0.05 mm/tour et 0.1 mm/tour.

Accessoires inclus comprenant :

-Etau & mors paralléles ouverture 120 mm Au minimum

-Mandrin & serrage rapide (auto-serrant)

-Clef, outillage et manivelles de service

-Appareil a tarauder M5 - M12 mini

-Jeu de douilles de réduction CM4 -CM3,CM4-CM2etCM4 -CM1
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Touret a meuler sur socle

Touret & meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au
minimum et d’épaisseur 40 mm au minimum

Vitesse de rotation : 1450 tr/min au minimum

Puissance de moteur : 2 KW mini au minimum

Alimentation triphasée 380 V /400 V

Chaque meule est équipée d’écran pare-étincelles en polycarbonate trés résistant.
Arrét d'urgence

Systéme d'aspiration de poussiére

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

10

Machine DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE 3 axes

1-Interface utilisateur CNC:

- Interface convivial et intuitif

- écran tactile de 16/9 au minimum

- Choix matiére, épaisseur et intensité pour régler automatiquement les paramétres
du cycle

- Des JOG mulii directionnels pour déplacer la machine (linéaire ou incrémental)

- Une fonction Alignement de tble

- Fonction matrigage de piéces

- Une fonction de coupe de chutes ou squelettes

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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soumissionnaire

Appréciation de
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- Mode test et mode coupe

- Un large interface graphique pour suivre en temps réel le déroulement du
programme

- Fonctions de reprise programme en cas d'incident

- Un compteur du nombre d’amorcage

- Importation de programmes CN via USB.

CNC met en ceuvre le cycle de coupe au travers de fonctions avancées :

- Régulation de hauteu'r par tension d’arc

- Cycle par détection électrique de la tole

- Compensation automatique de l'usure des consommables

- Gestion intelligente de la détection téle -

- Gestion de vitesse par code F pour optimiser la qualité sur les petits profils
internes

- Fonctions de reprise de coupe

2-Logiciel intégré permettant de :

o Dessiner suivant des plans avec un module de dessin industriel complet et
performant.

o Réaliser du texte suivant une multitude de polices de caractéres

o Dessiner avec l'aide de formes paramétriques

o Importer les formats standards .dxf, .dwg, .pdf et vectoriel

o Vectoriser les images

o Imbriquer vos piéces et réaliser le parcours outil (en manuel, de fagon
automatique ou encore en automatique.

o Générer les programmes machines

o installable sur pc .

CNC gére également :

- 1 pointeur laser pour I'aide au positionnement et Falignement tdle.

- 1 choc torche multidirectionnel pour protéger I'outil de coupe plasma.

3. Table a eau:

o Table d'une contenance de 400/4201 d'eau et 10l d’inhibiteur de corrosion au
minimum ( les liquides de fonctionnement et au moins une quatité équivalente de
change est a la charge du fournisseur)

o équipé de plats supports de téle de 5mm d'épaisseur par 50mm de hauteur
espacé tous les 75mm.

o La table est équipée d’'une vanne de vidange pour I'entretien périodique.
4-Découpeur plasma:

o facteur de marche 120A & 100% au miniumum

o permet également de faire le marquage plasma

5- CARACTERISTIQUES TECHNIQUES minimal de I'enseimble:

- Zone de coupe (mm) : 1500 x 3000

- Capacité de coupe : 25mm acier / 20mm inox

- Laser de positionnement

- Protection torche : Sécurité collision torche multidirectionnelle

- Contenance en eau de la table : 400L

- Commande numérique avec large écran tactile 16/9

- Systéme plasma

- Certification : conforme EN ISO17916

Scie mécanique a ruban horizontale

Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm +/- 5%

Coupe :de 0° a 60 ° au minimum

Capacité de coupe a 0° (rond plein ) 200 mm mini

Alimentation triphasée 380 V /400 V - 50 Hz

Deux vitesses de coupe au minimum

Etau a serrage rapide

Dispositif d'arrosage

- Un syesteme de rappel de téte

- Tables a rouleaux d’'amenage de barres de 6m avec capacité de chargement de
700 kg au miniumum

Arrét d'urgence

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°6 : EQUIPEMENTES ATELEIR CONSTRUCTION METALLIQUE

Prix unitaire Prix total
ltems N° Désignations Unité | QTE |En Hors TVA En Hors TVA
En chiffre En chiffre
1 PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE U 1
2 Cisaille Guillotine CNC U 1
3 Cintreuse de tubes CNC U 1
4 CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE U 1
POINCONNAGE ET GRUGEAGE
5 Cintreuse a galets v 1
6 Rouleuse croqueuse hydraulique 3 roulequx U 1
7 TRONCONNEUSE A MEULE A MOUVEMENT PENDULAIRE ET U 1
RECTILIGNE
8 Perceuse & colonne u 1
9 Touret & meuler sur socle U 1
10 Machine DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE 3 axes U 1
11 Scie mécanique a ruban horizontale U 1

Montant Totalen HTVA=

Total de Ia TVA (Taux %)=

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement & la
formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels a ce sujet
Fait 3 .oevinvenvcvnnearicnnanenns le iiiiiiiiiiiiiiiiiiiciaas

Signature et cachet du concurrent
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LOT N°7 : SIMULATEUR DE SOUDAGE

Item
NO

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

SIMULATEUR DE SOUDAGE

Simulateurs de soudage pour GMAW, FCAW, GTAW &
SMAW

Composition minimale :

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures

» Casque de Réalité Augmentée et/ ou virtuelle proposees
* Torches de soudage : GMAW (MIG/MAG), SMAW (MMA),
GTAW (TIG)
* Gants
1 » Pack d’éprouvettes d'éducation/qualification
« Support de travail pour le positionnement des éprouvettes.
 Cours de formation en soudage en langue francgaise
Matériaux de base : acier au carbone, acier inoxydable et
aluminium.
Epaisseurs des éprouvettes : 3, 6, 10 mm au minimum
Identification et suivi des résultats des stagiaires/étudiants
Support technique a distance
1 an de garantie pour simulateur et logiciel au minimum.
Etablis pour Simulateur Marque :
Marque : Référen’ce :
Référence - Caracteristiques

Caractéristiques des fournitures proposées
» Etabli de mécanicien composé d'un pietement acier électro zingué
avec peinture époxy,

e d'un plateau stratifié de dimensions :

e Epaisseur : 40 mm £ 5%

e Longueur : 2000mm+5 %

e largeur: 750 mm £ 5 %

e Plateau stratifié haute température.

» Charge 1000kg répartis sur la surface.

* Hauteur 840mm plateau compris.

Pied coffre a porte battante.

Des fournitures
proposées
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°7 : SIMULATEUR DE SOUDAGE

Prix unitaire Prix fotal
Items N° Désignations Unité | QTE |En Hors TVA En Hors TVA
En chifire En chiffre
SIMULATEUR DE SOUDAGE u 2
2 Etablis pour Simulateur u 2

Montant Total en HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniquement & la

formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels a ce sujet
Fait & ...ociiiiiiiiiiniiiinnne.. J€ et

Signature et cachet du concurrent
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LOT N°8 : EQUIPEMENTES DE SOUDAGE
ltem Dési " Proposition du Appréciation de
N° esighation soumissionnaire | I'administration
ETUVE A ELECTRODES Marque :
Etuve a électrodes avec bonne isolation. Référence :

1 -Plage de température : 50 & 260 °C au minimum. Caractéristiques
-Thermostat réglable Des § it
-Capacité : 150 Kg mini eés tourniiures
-Longueur maxi d'électrode : 450 mm au minimum proposees
AFFUTEUSE D'ELECTRODES TUNGSTENE POUR LA SOUDURE TIG. Marque :
AFFUTEUSE pour affater, épointer et couper les électrodes de diamétres: 1 4 4 mm rpz
mini Référence :

2 -Différents angles d'aff(itages Caractéristiques
-Meule diamantée avec outillage nécessaire pour son changement. Des fournitures
Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais. proposees
POSTE DE SOUDAGE MULTI PROCEDES TIG /MIG-MAG/SAEE et Arc Air Marque :
(GTAW/GMAW/SMAW/CAG) P .

*Tous les procédés : EE, TIG, MIG-MAG, Fil Fourré, Gougeage, avec modes de Referen’ce -
soudage avances et la possibilité de souder en TIG HF et en TIG AC/DC avec Caractéristiques
dé\_/idoir, v_itessg de fi} : 1418 m/mn mini. Des fournitures
*Alimentation triphasée 400 V +10% 50Hz. )
“Facteur de marche minimum en mode GTAW-GMAW-FCAW 300 A & 100% et 280A | Proposees
a 100% en mode SMAW.
*Intensité moyenne de soudage 5 A & 350 A au minimum
Interface utilisateur avancée : Affichage écran haute résolution 7 pouces minimum,
affichage de la tension, affichage de la tension en synergie, affichage vitesse de fil
/courant ; réglage de la vitesse de fil /courant et la tension.
*Refroidit par eau
3 *Préréglage de tous les paramétres.
*Régime court-circuit contrdlé : short arc dynamique, ou STT, ou CMT, ou Cold arc,
ou cold process, ou superpulse, ou RMD, Smart Pulse.
*Cable de masse avec prise de masse longueur 4,5m minimum
*Kit de Galets d’entrainement diam 0,9 /1,2 mm avec guide fil intermédiaire pour fils
plein, fils fourré et fils aluminium.
+Pédale pour augmenter le courant. La pédale permet d'atteindre le courant maximal
réglé. 7,5m au minimum.
*Cable de soudage souple longueur 3 m au minimum avec pince porte électrode
*Pack complet de la Torche TIG 150 A a 60% mini lors du refroidissement par air,
céble longueur 3 m au minimum
sTorche MIG 300 A 2 60% mini (CO2), diameétres du fil : 0,8 2 2 mm au minimum,
céble longueur 4.5 m au minimum
*Torche Arc Air Plage d'intensité : 90 - 1000A mini
*Manue! d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.
PQSTE DI_E DEQOURE “PLASMA Marque :
«Alimentation triphasée 400 +10% 50Hz. Yy .
*Gamme de courant : jusqu'a 70 A au minimum Reférence :
Facteur de marche : 70 A 2 60% au minimum | Caractéristiques
-Capacfté de coupe :35mm au minimym Des fournitures
*Capacité de pergage: 15 mm au minimum -

4 *Torche compléte de coupe a la main, cable longueur 6m au minimum proposees
*Pince de masse 4m 10mm?
sLivré avec un chariot compatible
*Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

- Installation et mise en service de la machine selon les normes en vigueur, intégrant
la fourniture et la mise en place de boite au sol étanche avec prise électricité
appropriée.
POST_E PORTATIF A SOUDER PAR POINTS Marque :
-Tension de réseau : 230V ou 400V R&f& .
-Puissance absorbée : 3.0 KVA au minimum e eren’ce .
-Tension & vide : 5 V au minimum Caractéristiques
-Courant de pointage : 2700A au minim_ur_n Des fournitures
-Facteur de marche : 2500A (3%) au minimum -
-Epaisseur de pointage de : 1.5+1.5 au minimum proposees

5 -Accessoires :

-Pistolet et cables

-Prise de masse

-1 boite d'accessoires

-Table chariot du poste a souder

-1 jeu d'électrodes :

*Droites & pointe centrée

= Contre-coudées a pointe excentrée
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°8 : EQUIPEMENTES DE SOUDAGE

Prix unitaire Prix total
[tems N° Désignations Unité | QTE [En HorsTVA| EnHorsTVA
En chiffre En chiffre

ETUVE A ELECTRODES

—

AFFUTEUSE D'ELECTRODES TUNGSTENE POUR LA SOUDURE TIG.

POSTE DE SOUDAGE MULTI PROCEDES TIG /MIG-MAG/SAEE et
Arc Air (GTAW/GMAW/SMAW/CAG)

POSTE DE DECOUPE " PLASMA "

nibh| w [NIR
c|c| Cc |[Cc|C
NIN| o~

POSTE PORTATIF A SOUDER PAR POINTS

Montant Total en HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement a la
formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels a ce sujet
| 1211 P R PR N

Signature et cachet du concurrent
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LOT N°9 : CABINES ET EQUIPEMENTES DE SOUDAGE

ltem Dési fi ‘ Propositiondu | Appréciation de
| N° esignation | soumissionnaire | I'administration
' Espace de Travail Chaudronnier (ET) Marque : [

1) Cabine: avec garde au sol dimensions (L x p x h) 4000 x 3000 x 2000 Référence :

mm avec mur de fond. Les cabines sont composées de laniére c 1éri f:

transparente. aracieristiques

Les séparations latérales communes des cabines composées de lanigre Des fou[nliures

Transparentes épaisseur 2 mm, recouvrement 33%: proposees

L'entrée des cabines composées de laniéres coulissantes de largeur 4000
mm x hauteur 1900 mm.

L'ensemble des cloisons insonorisantes montés sur piliers et traverses en
profilé d'acier : tube de Rayon 1" minimum de forte epaisseur.

2) Bras d’aspiration: a gaine souple de longueur 3 métres pour intégration
dans des cabines de soudage avec support mural et Hotte d'aspiration 360°
avec clapet de réglage de débit dans la hotte d'aspiration.

- Peut étre relié via une tuyauterie collectrice a une centrale d'aspiration et
de filtration.

3) TABLE DE SOUDAGE EN ACIER:

- Structure supportant un poids de 500Kg minimum sur quatre pieds

- Zone de travail en acier avec une épaisseur 16 mm minimum avec coins
arrondit,

Les pieds de la tables peint en couleur noire,

Dimensions :

Largeur 1600 mm

Profondeur utile 1000 mm

Hauteur 950 mm

4) TABLE DE TRAVAIL ET DE RANGEMENT:

Table de travail et de rangement en acier est congue pour organiser et a
ranger des outils de travail.

Caractéristiques :

* Dimension : 120x60x150 cm £ 5 %

« Surface de travail : 120 x 60 cm, hauteur 95 cm

* Appui supérieur : 120x20 cm, hauteur 150 cm

1 « Tiroir: 112 x44x6cm+5%

* Dos de la table de travail : 120 x 60 cm (panneau perforé pour le
rangement et 'accés rapide aux outils avec 20 crochets)

* La surface de travail et I'étagére inférieure sont en acier galvanisé

Avec armoire ferme d’outillage en bas sur 'étagére inferieure

+20 crochets

» Capacité de charge : 230 kg

Toute la table sera peinte en peinture epoxy

5) TABLE DE SOUDAGE & BRIDAGE:

Dimensions : 1m x 1m x 0,85m = 5 % Epaisseur env. 17— 19 mm

Acier de base minimum S355J2+N avec revétement permettant une bonne :
résistance aux chocs, Résistance a la rayure, protection contre les
projections de soudure, résistance a la corrosion, Dureté a cceur env. 165 —
220 Vickers, Dureté en surface env. 450 — 750 Vickers

Quadrillage diagonal du méme revétement et dureté en surface de la table,
Alésage diametre 22 mm =+ 10 % Chassis renforcé par des traverses
Hauteur des bandeaux 150 mm minimum, Entraxe alésages bandeau 50
mm=5%

Graduation comprise sur le dessus de la table, 4 pieds standards charge
par pieds 1000 kg au minimum,

01 Etau adaptable support adaptable et boulons compris,

01 Sets d'accessoires contenant :6 Pince de bridage ,4 Pince de bridage, ,
04 Vé, 18 boulon de serrage ,04 Boulons magnétique aluminium , 06 butée
150 mm, 06 butée 225mm,02 butée 300mm,4 équerre 175mm,2
équerre300mm,.

01 notice pour faciliter le montage.

01 Sets d'accessoires d’entretien : Excentrique, clé a six pans, brosse, e
pierre & surfacer, clean Basic, S A
Echantillon Anti-Collage, =
Avec logiciel de simulation de montage et bridage compatible avec la table
et les accessoires fournies. [ &l «
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la table Lo
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item Dési fi Proposition du Appréciation de
N° esignation soumissionnaire | I'administration

Espace de Travail Chaudronnier (ET)

1) Cabine: avec garde au sol dimensions (L x p x h) 4000 x 3000 x 2000
mm avec mur de fond. Les cabines sont composées de laniére
transparente.

Les séparations latérales communes des cabines composées de laniére
Transparentes épaisseur 2 mm, recouvrement 33%:

L’entrée des cabines composées de laniéres coulissantes de largeur 4000
mm x hauteur 1900 mm.

L'ensemble des cloisons insonorisantes montés sur piliers et traverses en
profilé d'acier : tube de diamétre 1" minimum de forte épaisseur.

2) Bras d’aspiration: a gaine souple de longueur 3 métres pour intégration
dans des cabines de soudage avec support mural et Hotte d'aspiration 360°
avec clapet de réglage de débit dans la hotte d’aspiration.

- Peut étre relié via une tuyauterie collectrice a une centrale d'aspiration et
de filtration.

3) TABLE DE SOUDAGE EN ACIER:

- Structure supportant un poids de 500Kg minimum sur quatre pieds

- Zone de travail en acier avec une épaisseur 16 mm minimum avec coins
arrondit,

Les pieds de la tables peint en couleur noire,

Dimensions :

Largeur 1600 mm

Profondeur utile 1000 mm

Hauteur 950 mm

4) TABLE DE TRAVAIL ET DE RANGEMENT:

Table de travail et de rangement en acier est congue pour organiser et a
ranger des outils de travail.

Caractéristiques :

» Dimension : 120x60x150 cm £ 5 %

» Surface de travail : 120 x 60 cm, hauteur 95 cm

» Appui supérieur : 120x20 cm, hauteur 150 cm

*Tiroir: 112x44x6cmz+5%

» Dos de la table de travail : 120 x 60 cm (panneau perforé pour le
rangement et I'accés rapide aux outils avec 20 crochets)

+ La surface de travail et I'étagére inférieure sont en acier galvanisé

Avec armoire fermé d’outillage en bas sur 'étagére inferieure

20 crochets

» Capacité de charge : 230 kg

Toute la table sera peinte en peinture epoxy

5) TAELE DE SOUDAGE & BRIDAGE:

Dimensions : TImx 1m x 0,85m + 5 % Epaisseur env. 17— 19 mm

Acier de base minimum S355J2+N avec revétement permettant une bonne :

résistance aux chocs, Résistance a la rayure, protection contre les
projections de soudure, résistance a la corrosion, Dureté a coeur env. 165 —
220 Vickers, Dureté en surface env. 450 — 750 Vickers

Quadrillage diagonal du méme revétement et dureté en surface de la table,
Alésage diamétre 22 mm =+ 10 % Chéssis renforcé par des traverses
Hauteur des bandeaux 150 mm minimum, Entraxe alésages bandeau 50
mm =5 %

Graduation comprise sur le dessus de la table, 4 pieds standards charge
par pieds 1000 kg au minimum,

01 Etau adaptable support adaptable et boulons compris,

01 Sets d'accessoires contenant :6 Pince de bridage & vis ,4 Pince de
bridage rapides a levier, , 04 Vé, 18 boulon de serrage ,04 Boulons
magnétique aluminium , 06 butée 150 mm, 06 butée 225mm,02 butée
300mm,4 équerre 175mm,2 équerre300mm,.

01 notice pour faciliter le montage.

01 Sets d'accessoires d’entretien : Excentrique, clé & six pans, brosse,
pierre a surfacer, clean Basic,

Echantillon Anti-Collage,

Avec logiciel de simulation de montage et bridage compatible avec la table
et les accessoires fournies.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la table

Marque ;
Référence:
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Equipement de soudage OXYACETYLENIQUE
1) TABLE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE: Table de soudage pour

Marque :
Référence :

89




OFPPT/DAL/DAL/SAE

Dossier d'Appel d'Offres

AO

/12026

tem
NO

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

centre de formation avec tiroir

- Structure mécano-soudée stable en acier profilé

- Zone de travail divisée en deux avec grille en barres d'acier et support en
téle d'acier avec plaques réfractaires

- Intégrable dans les cabines de soudage

- Gabarit de soudage avec fixation sur table

- Tiroir de rangement

Dimensions :

Largeur 1200 mm

Profondeur utile 600 mm

Hauteur 800 mm

2) ENSEMBLES DE CHALUMEAUX COMPLETS : pour le soudage, le
brasage et le chauffage (Type Malette Kit STRALET N ou
équivalent)Composés de :

- Poignée de chalumeau démontable

- Accessoire de coupe a levier 4 ressort pour acétyléne

- Buses bloc type pour acétyléne

1) Pour plages de coupe 3-10 mm

2) Pour plages de coupe 10-25 mm

Les chalumeaux assurant les gammes des débits pour les différentes buses
suivant la norme NF A 84-540 {en | de C2H2 par heure):

1) Type 00 débits (| de C2H2/h) : 10 2 63

2) Type 0 débits (| de C2H2/h) : 100 & 400

3) ECONOMISEUR DE GAZ OXYGENE ACETYLENE:

- Chariot de torche, clé de torche, jeu de nettoyeurs de buses, mode

d’ emploi

Il se place entre les détendeurs (d’acétyléne et d’'oxygéne) et les
chalumeaux.

Il permet I'alimentation du chalumeau et supprime la nécessité de procéder
a un nouveau réglage aprés chaque interruption

4) Equipements de protection soudeur :

- Gants de soudeur en cuir

- Protection anti-bruit

* Lunette de soudeur

- Tablier soudeur

Caractéristiques
Des fournitures
proposées

CAISSON D’EXTRACTION

Ventilateur centrifuge haute pression avec transmetteur de pression et
variateur électronique de vitesse

- Moteur triphasé P55, classement F, protection thermique P.T.O

- Manchette souple, plots anti vibratiles

- Grille de rejet d'air avec visiére pare-pluie et grillage anti-volatile.

- Raccordement avec les bras télescopique via un réseau de gaine.

- Certifié et répond aux normes et réglementations en vigueur

Y compris toutes suggestions pour une mise en ceuvre selon les régles de
l'art

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

CENTRALE OXYACETYLENIQUE {pour 3 tables de soudage)
MODULES OXYACETYLENIQUE {pour 3 tables de soudage)
Fourniture, pose, raccordement, mise en ceuvre et installation compléte en ordre
de marche De modules Oxyacétylénique.
chaque module aura en total 1x3 bouteilles pour chaque type de circuit (Deux
circuits : OXYGENE et ACETYLENE)
Module ACETYLENE :
1) Les rateliers bouteilles pour 1x3 bouteilles
2) Flexible complet (avec cabie de sécurité) de liaison haute pression bouteilles /
rampe collectrice (1x3 flexibles) de longueur de 1 métre minimum
3) Larampe de premiére détente :
Le dispositif complet est alimenté par un groupe de bouteilles et permet
I'alimentation d’un seul c6té du besoin en gaz,
Le dispositif complet doit contenir :
Un systéme de premiére détente conforme a la norme DIN-EN-ISO 14114 et DIN-
EN-ISO 15615 équipé de pare-flamme

une rampes collectrices

un robinet de fermeture manuelle

extensions pour atteindre 1x3 bouteilles

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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Item Dési H Proposition du Appréciation de
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Une vanne de fermeture en sortie adaptée la canalisation définie

Dispositif de sécurité Acétylene (Type ASG ou équivalent) monté sur la centrale
Acétyléne qui permet la fermeture immédiate de I'alimentation du gaz Acétyléne
si la pression dépasse le point de consigne conforme a la norme EN ISO 14114,
pour une surveillance permanente et sécurisée des pressions d'entrée et de sortie
sans engendrer des pertes d’acétyléne par purge.

Réseau de canalisations
Module OXYGENE :
Le dispositif complet est alimenté par un groupe de bouteilles Le dispositif complet
doit contenir :

Les rateliers bouteilles pour 1x3 bouteilles

Flexible complet (avec cable de sécurité) de liaison haute pression
bouteilles/rampe collectrice (1x3 flexibles) de longueur de 1 métre minimum

La rampe de premiére détente :

une rampe collectrice

extensions pour atteindre 1x3 bouteilles

Une vanne de fermeture en sortie adaptée a la canalisation définie

Une soupape de sécurité intégrée dans Le module,
Boitier Alarme pour signal de pression des modules Oxygéne et Acétyléne. avec un
amplificateur de commutation (barriére isolée a 2 voie pour assurer une liaison
sécurisée avec la centrale acétyléne -Solution a préciser)
- Les canaux doivent &tre individuellement programmables en position
normalement fermé ou normalement ouvert

Alarme visuelle (diodes intégrées dans la fagade)

Alarme sonore (piezo-vibreur intégré)

01 Manomeétre & contact sans huile ni graisse permettant de connecter un cable
de signal permettant la transmission du signal au boitier d’alarme
Blocs de détente (pour lesé tables de soudage)
Ce bloc de seconde détente basse pression pour fixation murale e permet une
régulation fine de la pression et est équipés de:
- Vanne dé fermeture gaz

Un bloc de détente double oxygéne et acétylene

Un manometre pour oxygéne acc. to DIN EN1SO 5171

Un manomeétre pour acétyléne acc. to DIN EN ISO 5171

Clapet anti-retour par flamme d’oxygéne

Clapet anti-retour par flamme d‘acétyléne.

5 m de tuyau Oxygéne par cabine

5 m de tuyau Acétyléne par cabine Equipements certifiés et réponds aux
normes et réglementations en vigueur.
Fixation, pose et mise en ceuvre.
Réseau de canalisation

En inox 316L de diamétre 1/2" soudé pour acétylene

Encuivrel4mm de diamétre interne pour oxygéne peint en blanc

Etiquetage de canalisation et indication de sens d'écoulement de gaz

Installation, soufflage et test d’étanchéité, mise en service

CENTRALE GAZ ACTIF ET INERTE (POUR 6 CABINES DE SOUDAGES})
MODULES gaz actif /inerte (pour 6 cabines de soudage)
Fourniture, pose, raccordement, mise en ceuvre et installation compléte en ordre
de marche De modules gaz actif et gaz inerte.
chaque module aura en total 1x3 bouteilles pour chaque type de circuit (Deux
circuits : Argon pure et Argon-CO2)
Module Argon pure :
Le dispositif complet est alimenté par un groupe de bouteilles Le dispositif complet
doit contenir :

Les rateliers bouteilles pour 1x3 bouteilles

Flexible complet (avec cable de sécurité) de liaison haute pression
bouteilles/rampe collectrice (1x3 flexibles) de longueur de 1 métre minimum

La rampe de premiére détente :

une rampe collectrice

robinet de fermeture manuelle

extensions pour atteindre 1x3 bouteilles

Une vanne de fermeture en sortie adaptée a la canalisation définie

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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Une soupape de sécurité intégrée dans Le module,
Module Mélange Argon -CO2 :
Le dispositif complet est alimenté par un groupe de bouteilles Le dispositif complet
doit contenir :

Les rateliers bouteilles pour 1x3 bouteilles

Flexible complet {avec cdble de sécurité) de liaison haute pression
bouteilles/rampe collectrice (1x3 flexibles) de longueur de 1 métre minimum

La rampe de premiére détente :

une rampe collectrice

extensions pour atteindre 1x3 bouteilles

Une vanne de fermeture en sortie adaptée a la canalisation définie

Une soupape de sécurité intégrée dans Le module,
Boitier Alarme pour signal de pression des modules Argon et mélange Argon-CO2.
avec un amplificateur de commutation (barriére isolée a 2 voie pour assurer une
liaison sécurisée avec la centrale acétyléne -Solution a préciser)

Les canaux doivent étre individuellement programmables en position
normalement fermé ou normalement ouvert

Alarme visuelle {diodes intégrées dans la fagade)

Alarme sonore (piezo-vibreurintégré)

01 Manométre & contact sans huile ni graisse permettant de connecter un cable
de signal permettant la transmission du signal au boitier d’alarme
Blocs de détente (pour les 6 cabines de soudage)
Ce bloc de seconde détente basse pression pour fixation murale e permet une
régulation fine de la pression et est équipés de:

Vanne de fermeture gaz » -

Un bloc de détente double {Ayrgqn_gtﬂr‘gor_n'-gqg

Un manométre pour Argon acc. To DIN EN I1SO 5171

Un manomeétre pour Argon CO2 acc. To DIN EN I1SO 5171

5 m de tuyau Argon pure par cabine

5 m de tuyau Argon-CO2 par cabine Equipements certifiés et réponds aux
normes et réglementations en vigueur.
Fixation, pose et mise en ceuvre.
Réseau de canalisation

En inox 316L de diamétre 1/2" soudé pour Argon et mélange Argon-CO2

Etiquetage de canalisation et indication de sens d'écoulement de gaz

installation, soufflage et test d’étanchéité, mise en service
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°9 : CABINES ET EQUIPEMENTES DE SOUDAGE

Prix unitaire Prix total
ltems N° Désignations e b A e v En Hors: o
En chiffre En chiffre

Espace de Travail Chaudronnier (ET)

Equipement de soudage OXYACETYLENIQUE

CAISSON D'EXTRACTION

—_ (| o~

CENTRALE OXYACETYLENIQUE (pour 3 tables de soudage)

CENTRALE GAZ ACTIF ET INERTE (POUR é CABINES DE
SOUDAGES)

| VN (DW=
c| C |[Cc|jCc|Cc|C

NICHES ET AFFICHAGE (4 gaz )

Montant Total en HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement a la

formation professionnelle, il y a liev de proposer des prix préférentiels a ce sujet
Fait & ....iiiiiiiiiiiiiiiiin, le coiiiiiiiiiiiiiiiiciicnine,

Signature et cachet du concurrent
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